
PRECÍZIÓS SZERSZÁMOK
KatalÓguS



1974 óta szakosodtunk fúró-, süllyesztő-, és vágószerszámok gyártására. 
A kiváló minőségű, Németországban gyártott precíziós szerszámaink 

az iparág és a kereskedelemben dolgozó szakemberek számára 
kiváló minőségű szerszámokat kínálnak.

A fémforgácsolás területén megbízható partnerek vagyunk. 
A szenvedély hajt minket.

Fémforgácsoló 
precíziós 

szerszámok



A fémforgácsoló-megoldások iránt érzett szenvedélyünk 
visz bennünket előre, ami a fémből nem egyszerűen szerszámot készít, 

hanem precíziós szerszámot, amelynek neve RUKO.

a precízió iránt érzett 
szenvedélyünk.
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A RUKO weboldal a termékeinkre és a hasznos támogatásra összpontosít.

A termékkeresőnkkel megtalálja a használa-
thoz szükséges, megfelelő fúrót.

A kedvencekhez adja hozzá, majd hasonlítsa 
össze a kiválasztott termékeket.

Töltse le, küldje vagy lapozza végig katalógusainkat, 
prospektusainkat és használati útmutatókat.

a RuKO weboldal..

Termékkereső

termékösszehasonlítás letöltés
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Olvassa el a fémforgácsolási tippeket, 
trükköket és tudnivalókat.

A RUKO alkalmazással egyszerűen és gyorsan 
szűrhet, szkennelhet és jelölhet meg RUKO 
termékeket. Az alkalmazással ezen kívül átla-
pozhatja a katalógusunkat és követheti a You-
Tube, Facebook és Twitter hírfolyamunkat.

Töltse le a RUKO alkalmazást a App Store-ból 
vagy a Google Play-ről.

a RuKO weboldal..

Blog

a RuKO 
alkalmazás.



Az új RUKO 

lépcsős fúró

A RUKO ultIMatECutline az iparág és 
a szakemberek számára innovatív és kiváló minőségű precíziós 

szerszámokat kínál, a legigényesebb alkalmazásokhoz.

Üdvözüljük 
a világújdonságnál.

92 oldaltól



Az új RUKO 

Kúpsüllyesztő

112 oldaltól

Műszakilag 
befejezve.



• kifejezetten jó kopásállóság és hőszilárdság
• normális és nagy teljesítményű 

forgácsoláshoz is alkalmas
• nincs anyag-összehegesztés

• optimális, sima felület
• kifejezetten nagy nanokeménység

RuKO nano technology 
bevonat

92 + 112 oldaltól
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Out NOW

Out NOW

Out NOW
Out NOW
Out NOW

Out NOW

Out NOW
Out NOW

NEXt gENERatION

NEXt gENERatION

NEXt gENERatION
NEXt gENERatION

NEXt gENERatION

NEXt gENERatION
NEXt gENERatION

Oldal

02. Speciális fúrók

03. Kúpos lemezfúró

04. Lépcsős fúró

01. Csigafúrók

Fejezetlista

DIN 338, VA típus, HSSE-Co 8 22 - 25
DIN 338, UTL 3000, HSSE-Co 5 26 - 29
DIN 338, VA típus, HSSE-Co 5 30 - 33
DIN 338, UNI típus, HSSE-Co 5 34 - 35 
DIN 338, TL 3000, HSS-G 36 - 38
DIN 338, TURBO típus, HSS-G 39 - 40
DIN 338, N típus, HSS-G 41 - 44
DIN 338, N típus, HSS-G - balos 45
DIN 338, N típus, HSS-G, TiN bevonatú heggyel 46 
DIN 338, N típus, HSS-R 48 - 49
DIN 338, N típus csökkentett szárrésszel 50
DIN 338, N típus, Tömör keményfém csigafúró 51
DIN 338, szerinti „N” típusú spirálfúró beforrasztott keményfém vágólapkákkal 52 - 53
DIN 338, TL 3000 collos méretekben 54
DIN 338, UTL 3000 collos méretekben 55
DIN 338, VA típus collos méretekben 56
DIN 338, N típus collos méretekben 57
DIN 340, TL 3000, HSSE-Co 5 58 - 59
DIN 340, N típus, HSS-G 60 - 61
DIN 1869, TL 3000, HSS-G - extra hosszú 62 - 63
DIN 345, N típus, HSS és HSSE-Co 5 64 - 65
DIN 1897, szerinti „N” típus ú spirálfúró, HSS-G - rövid 66 - 67
DIN 333, Központfúró, HSS 67
DIN 1897 szerinti „N” típus ú spirálfúró, HSSE-Co 5 - rövid 68
Üreges profil fúró (tetőfedő fúró), gyári szabvány N típus, HSS-G 69
Rövidfúró, „N” típus HSS-G, keresztköszörülés, extra rövid 70
Dupla végű fúró „KV” típus HSS-G 71

Ponthegesztés maró HSS 78
|  Ponthegesztés maró HSSE-Co 5 és keményfém - hosszú verzió 79

Ponthegesztés maró HSSE-Co 5 - rövid kivitel 79
Marófúró, HSS 80

Kúpos lemezfúró HSS, HSSE-Co 5, CBN köszörült keresztköszörüléssel 85 - 86
Kúpos lemezfúró bit, HSS, 1/4", CBN köszörült keresztélköszörüléssel 85
Kúpos lemezfúró, HSS, ütközővel és süllyesztővel üregvédelemhez, CBN köszörült keresztélköszörüléssel 87
Hatszög mágnestartó 87

|  ultIMatECut Lépcsős fúró HSS RUnaTEC, spirálhornyú, Turbo fúrószár 92 - 95
|  Lépcsős fúró HSS és HSSE-Co 5, CBN köszörült, spirálhornyú, keresztélköszörüléssel 96 - 99
|  HSS-TiAlN (gyorsacél) lépcsős fúró szalagkorláthozspirálhornyú, keresztélköszörüléssel 100
|  Lépcsős fúró bit HSS, CBN köszörült, spirálhoronnyal, keresztélköszörüléssel 101

Lépcsős fúró HSS, CBN köszörült, spirálhoronnyal, keresztélköszörüléssel, rövid kivitel 101
|  Lépcsős fúró HSS, HSSE-Co 5, collos méretekben, CBN köszörült, spirálhornyú, keresztélköszörüléssel 102

Hatszög mágnestartó 103
|  Lépcsős fúró HSS, CBN köszörült 3 vágóéllel 103
|  Lépcsős fúró HSS, CBN köszörült, spirálhoronnyal, keresztélköszörüléssel, metrikus kábelkötésekhez 104

Lépcsős fúró, HSS csúcs nélkül, CBN köszörült 104
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Out NOW

Oldal

06. Menetvágó szerszámok

05. Kúp- és sorjázó süllyesztők

Fejezetlista

I  ultIMatECut Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90° 112 - 115
Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90° 116 - 118
Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90° ASP 119
Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90° HSS, hosszú hengeres szárral 120
Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, D alak, 90° HSS 121
Kézi sorjázó, DIN 335 C alak, 90° HSS, CBN köszörült 121
Univerzális markolatok süllyesztő szerszámok befogásához 121
Kúp- és sorjázó süllyesztő, C alak, 82° HSS collos méretekben 122
Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 334, C alak, 60° HSS 123
Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 334, D alak, 60° HSS 123
Kúp- és sorjázó süllyesztő, C alak, 75° HSS 124
Kúp- és sorjázó süllyesztő, D alak, 75° HSS 124
Kúp- és sorjázó süllyesztő, C alak, 120° HSS 125
Kúp- és sorjázó süllyesztő, D alak, 120° HSS 125
Kúp- és sorjázó süllyesztő, C alak, 90° HSS 126
Kúp- és sorjázó süllyesztő keresztfurattal 90° HSS, HSSE-Co 5 és HSS-TiN 127
Kúp- és sorjázó süllyesztő Bit, 90°, "rövid" HSS / HSS-TiN 128
Hatszög mágnestartó 128
Kúp- és sorjázó süllyesztő Bit, 90°, "hosszú" HSS / HSS-TiN 129
Csapos süllyesztő DIN 373 HSS és HSS-TiN  hengeres szárral és fix vezetőcsappal 130 - 131
HSS csapos Morse kúppal és fix vezetőcsappal 132
Süllyesztő fúró, "hosszú", N típus, HSS 134
Rövid lépcsős csigafúró, N típus, HSS 135

Kézi menetfúró, M DIN 352 HSS, HSS balmenet és HSSE-Co 5 köszörült 142
Menetmetsző M DIN EN 22568 HSS, HSS balmenet és HSSE-Co 5 köszörült 143
Kézi menetfúró MF DIN 2181 HSS köszörült 144
Menetmetsző MF DIN EN 22568 HSS köszörült 145
Kézi menetfúró G DIN 5157 HSS köszörült 146
Menetmetsző G DIN EN 24231 HSS HSS köszörült 146
Kézi menetfúró BSW ≈ DIN 352 HSS köszörült 147
Menetmetsző BSW ≈ DIN EN 22568 HSS köszörült 147
Kézi menetfúró UNC ≈ DIN 352 HSS, köszörült 148
Menetmetsző UNC ≈ DIN EN 22568 HSS, köszörült 148
Kézi menetfúró UNF ≈ DIN 2181 HSS, köszörült 149
Menetmetsző UNF ≈ DIN EN 22568 HSS, köszörült 149
Bevágó menetfúró M ≈ DIN 352 HSS és HSSE-Co 5 köszörült 152
Bevágó menetfúró NPT HSS, köszörült 153
Hatszögű menetmetsző anya M DIN 382 HSS köszörült 153
Bevágó menetfúró G ≈ DIN 5157 HSS köszörült 154
Hatszögű vágóanya G DIN 382 HSS köszörült 154
Menetfúró hosszabbító DIN 377 155
Menetmetsző hajtókar DIN 225 156
Állítható hajtókar DIN 1814 157
Golyós hajtókar 157
Szerszámtartó racsnis hajtószárral 157
Gépi menetfúró M DIN 371 HSS és HSSE-Co 5, köszörült, B alak 164
Gépi menetfúró M DIN 371 HSS és HSSE-Co 5, köszörült, C alak 165
Gépi menetfúró M DIN 376 HSS és HSSE-Co 5, köszörült, B alak 166
Gépi menetfúró M DIN 376 HSS és HSSE-Co 5, köszörült, C alak 167
Gépi menetfúró M DIN 371/376 HSS köszörült, ritkított fogakkal, B alak 170
Gépi menetfúró M DIN 371/376 HSSE-Co 5 TiCN, köszörült, C alak 171
Gépi menetfúró G DIN 5156 HSSE-Co 5, köszörült 172
Gépi menetfúró MF DIN 374 HSSE-Co 5, köszörült, B alak 174
Gépi menetfúró MF DIN 374 HSSE-Co 5, köszörült, C alak 175
Gépi menetfúró UNC DIN 2182/2183 HSSE-Co 5, köszörült, B alak 176
Gépi menetfúró UNC DIN 2182/2183 HSSE-Co 5, köszörült, C alak 177
Gépi menetfúró UNF DIN 2182/2183 HSSE-Co 5, köszörült, B alak 178
Gépi menetfúró UNF DIN 2182/2183 HSSE-Co 5, köszörült, C alak 179
Gépi menetfúró PG HSS, köszörült 180
Anyamenet fúró M DIN 357 HSS, köszörült 180
Menetformázó DIN 2174 HSSE-Co 5 nitridált VAP és HSSE-Co 5 TiAlN, köszörült 181
Kombinált gépi menetfúró bit HSS és HSS-TiN, köszörült 182 - 183
Hatszög mágnestartó 183
Nagyteljesítményű csigafúró DIN 338 HSS-G 184
Kihajtó stift, Kihajtó anyák, Fúróperselyek 184
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Oldal

09. termék leírása

10. Lyukfűrészek

08. Magfúró

07. Menetjavító szerszám

Fejezetlista

Keményfém turbómarók Hengeres A alak (ZYA) homlokfogazás nélkül 216
Keményfém turbómarók Hengeres B alak (ZYAS) homlokfogazással 216
Keményfém turbómarók C alak, legömbölyített végű hengeres (WRC) 217
Keményfém turbómarók D alak, gömb (KUD) 217
Keményfém turbómarók E alak, csepp (TRE) 218
Keményfém turbómarók F alak, legömbölyített végű ívelt (RBF) 218
Keményfém turbómarók G alak, hegyes végű ívelt (SPG) 219
Keményfém turbómarók H alak, láng (FLH) 219
Keményfém turbómarók J alak, kúp 60° (KSJ) 220
Keményfém turbómarók K alak, kúp 90° (KSK) 220
Keményfém turbómarókL alak, körkúp (KEL) 221
Keményfém turbómarók M alak, hegyes végű kúp (SKM) 221
Keményfém turbómarók N alak, szög (WKN) 222
Keményfém turbómarók Alu – rövid kivitel 226
Keményfém turbómarók Alu 90°-os fejjel 226
Keményfém turbómarók Alu  115°-os fejjel 227
Keményfém turbómarók Alu – hosszú kivitel 227

HSS-G lyukfűrészek 233
Tartozékok laposvágó HSS-G lyukfűrészhez 233
Keményfém lyukfűrészek, alacsony vágórésszel 234 
Vezetőfúrók keményfém lyukfűrészekhez, alacsony vágórésszel 234
Keményfém univerzális lyukfűrész MBL 236
Vezetőfúró univerzális lyukfűrészekhez MBL 236
Befogó univerzális lyukfűrészekhez MBL menetes befogással M18 x 6 P1,5 237
Adapter univerzális lyukfűrészekhez MBL menetes befogással M18 x 6 P1,5 237
Bimetál lyukfűrészek, HSS, változó fogazással / HSSE-Co 8 finomfogazással 238 - 239
Befogó vezetőfúróval bimetál lyukfűrészekhez HSS és HSSE-Co 8 240
Tartozékok bimetál lyukfűrészekhez HSS és HSSE-Co 8 240

„Solid 3S“ HSS telibefúró Weldon szárral (3/4"), CBN köszörült és 3 élű, fúrásmélység 30,0 mm 195
Magfúró HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"), CBN köszörült, fúrásmélység 30,0 mm 196 - 197
Magfúró HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"), CBN köszörült, fúrásmélység 55,0 mm 198
Magfúró, HSS Weldon szárral (3/4"), CBN köszörült, fúrásmélység 110,0 mm 199
Magfúró HSSE-Co 5 Quick IN szárral, CBN köszörült, fúrásmélység 35,0 mm 200
Magfúró keményfém élekkel és Weldon szárral (3/4"), fúrásmélység 50,0 mm 202 - 203
Magfúró keményfém élekkel és Quick IN szárral,  CBN köszörült, fúrásmélység 50,0 mm 204 - 205
Magfúró keményfém élekkel és menetes befogással,fúrásmélység 50,0 mm 206 - 207
Magfúró keményfém élekkel és Weldon szárral (3/4"), vasúti sínekhez, fúrásmélység 30,0 mm 208
Kilökőcsapok magfúrókhoz 209

Menetbetétek 186
Csaptörő 186
Beszerelő szerszámok 186
Csigafúró DIN 338, N típus, HSS-G 189
Bevágó menetfúró HSS köszörült 189

Dekopír fűrészlapok RUKO 8011, 8009, 8010, 8012, 8013, 8017 - HSS acél 248 - 249
Dekopír fűrészlapok RUKO 8016 HSS acél, 8028 HSS-Bimetall, 8033 HSS-Bimetall 250
Dekopír fűrészlapok RUKO 8020 HSS-Bimetall, 8019 HSS-Bimetall, 8021 HSS-Bimetall 251

11. Fűrész kínálat
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Out NOW

Oldal11. Fűrész kínálat

12. Sorjázó kínálat

13. Csavaros lemezlyukasztók

14. Hűtő- és kenőanyagok

16. Fafúrók

15. Betonfúrók

Fejezetlista

unigrat univerzális markolat 274
unigrat B, C, D, E, F penge 274 - 275
unigrat késtartó 276
Élsorjázó HSS pengékkel 276
Gyors sorjázó HSS pengével 276
Horonysorjázó készlet “N” HSS vágótárcsával 277
Kettős sorjázó HSS vágótárcsákkal 277
Csősorjázó HSS élekkel 277
unigrat készleteka 278

I  Csavaros lemezlyukasztó DuoCut / DuoCut SGS-Power 2 pontos kivágással 280 - 283
Csavaros lemezlyukasztó 3 pontos kivágással 284 - 285
Lábhidraulikus lyukasztó műanyag kofferben 286
Kézi hidraulikus lyukasztók műanyag kofferben 286

Vágópaszták 290
Vágóspray dobozok 290
Univerzális Vágó olaj koncentrátum 290

Gépi fa csigafúró CV acél 308
Zsaluzatfúró, CV acél 309
Gerendafúró, CV acél 310

SDS-plus kalapácsfúrók 294 - 295
SDS-plus kalapácsfúrók 3 éllel 296 - 297
Betonfúró keményfém csúccsal és hengeres szárral 298
Ütvefúró keményfém csúccsal és hengeres szárral 299
Falfúró keményfém csúccsal és hatszög szárral 300
SDS-plus beton-kalapácsfúrók 3 éllel 300
SDS-max beton-kalapácsfúrók 301
Univerzális fúró keményfém éllel és hengeres szárral 302
Üveg és csempefúró keményfém éllel és hengeres szárral 302
Kalapálható ütvefúró koronák keményfém élekkel 303
SDS-plus és SDS-max vésők 304

Dekopír fűrészlapok RUKO 8005, 8007, 8002, 8006, 8072, 8070, 8001, 8018, 8023, 8024 - HCS 252 - 255
Dekopír fűrészlapok pneumatikus RUKO 8814 HSS-Bimetall, 8824 HSS-Bimetall, 8832 HSS-Bimetall 256
Dekopír fűrészlapok pneumatikus RUKO 8811 HSS-Bimetall, 8812 HSS-Bimetall 257
Orrfűrészlapok  RUKO 8939 HM, 8915 HSS-Bimetall, 8940 HSS-Bimetall 258
Orrfűrészlapok RUKO 8908, 8906, 8918, 8916, 8913, 8985, 8986, 8988, 8989 - HSS-Bimetall 259 - 261
Orrfűrészlapok RUKO 8917, 8901, 8943, 8909, 8936, 8945, 8933, 8928, 8937 - HSS-Bimetall 262 - 264
Orrfűrészlapok RUKO 8910 HSS-Bimetall, 8929 HSS-Bimetall, 8905 HCS 265
Orrfűrészlapok HCS RUKO 8903, 8924, 8944, 8923, 8922, 8904 266 - 267
Kézi fűrészlap HSS-Co Bihart cobalt, Kézi fűrészlap HSS bi-flexible, Kompakt 33 fémfűrész keret 268
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1414

TL
3000

N

UNI

UTL
3000

VA

TURBO

KV

DIN
338

DIN
333

DIN
340

DIN
345

DIN
1869

DIN
1897

Horonyprofil CsúcsköszörülésMag

Spirálszög

Csúcsszög

a szimbólumok áttekintése

Spirálszög: 40º
Horonyprofil: széles, lekerekített hátsó élekkel
Mag: vastag
Csúcsszög: 130º
Csúcsköszörülés: Forma C

Spirálszög: 25-30º
Horonyprofil: normál
Mag: normál
Csúcsszög: 118º

Spirálszög: 25-30º
Horonyprofil: normál
Mag: normál
Csúcsszög: 130º
Csúcsköszörülés: Forma C

Spirálszög: 40º
Horonyprofil: széles, a jobb forgácselvezetés érdekében
Mag: normál
Csúcsszög: 135º
Csúcsköszörülés: Forma C

Spirálszög: 40º
Horonyprofil: széles, lekerekített hátsó élekkel
Mag: igen vastag
Csúcsszög: 130º
Csúcsköszörülés: Forma U

Spirálszög: 36º
Horonyprofil: normál
Mag: vastagított
Csúcsszög: 130º
Csúcsköszörülés: Forma C

Spirálszög: 36º
Horonyprofil: normál
Mag: vastagított
Központozó szög: 130º
Csúcsköszörülés: Forma C

Központfúró, 60º-os - 
„A” és „R” forma

Rövid spirálfúrók 
hengeres szárral

Hosszú spirálfúrók 
hengeres szárral

Spirálfúró morzekúpos szárral

Extra hosszú spirálfúrók 
hengeres szárral

Extra rövid spirálfúrók 
hengeres szárral
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Köszörülések és hegykialakítások a DIN 1412 jelű szabvány szerint

Egyéb köszörülési és csúcskiképzési módok

„N” forma: Kúppalást-köszörülés normál köszörülés
Alkalmazás: Minden szokásos fúrási munkálathoz acélban, színesfémekben és műanyagokban. 
A csúcsszögek az anyagok forgácsolhatóságához igazodnak. Előnyök: Erős fő vágóélek, ütéssel és oldalirányú erőkkel 
szemben ellenálló. Egyszerű, kézzel lehetséges köszörülés. Hátrányok: A széles keresztél miatt nagy előtoló erő szükséges.

„A” forma: Kihegyezett keresztvágóél
Alkalmazás: Nagy lélekvastagsággal rendelkező fúrókkal végzett minden szokásos fúrási munkálathoz, nagyobb fúróátmérők 
esetén tömör anyagba való fúráshoz. Előnyök: Jó központosítás megfúrásnál a keresztél hossznak a fúróátmérő 1/10-re 
történő csökkentésének, és az előtolási erő mérséklésének köszönhetően. Hátrányok: Köszörülési többletmunkálatok.

„B” forma: Kihegyezett keresztvágóél korrigált fővágóéllel
Alkalmazás: Nagy szilárdságú acélokhoz, 10% feletti Mn tartalmú mangánacélokhoz, kemény rugóacélokhoz 
és felfúráshoz való fúrók esetén. Előnyök: Ütéssel, egyoldalú terheléssel és oldalerőkkel szemben ellenálló. 
Vékony falú munkadaraboknál nem szorul meg. 
Hátrányok: Nagy előtoló erő, félrecsúszásra hajlamos, utánköszörülésnél többletráfordítás szükséges.

„C” forma: Keresztköszörülés
Alkalmazás: Nagyon nagy lélekvastagsággal rendelkező fúróknál, különösen szívós, kemény anyagokhoz, és mély-lyukfúróknál. 
Előnyök: Jó központosítás, csekély előtoló erő. A forgácselosztásnak köszönhetően jobb forgácselvezetés. 
Hátrányok: A kifogástalan utánköszörülés csak géppel lehetséges.

„D” forma: Szürkeöntvényhez való köszörülés
Alkalmazás: Szürkeöntvényben, temperöntvényben és kovácsolt munkadarabokban készített furatokhoz. 
Előnyök: Sarokletörések kímélése a meghosszabbított főélek következtében, ütéssel szemben ellenálló, jó hővezető képesség 
– ezáltal hosszabb az élettartam. Hátrányok: Utánköszörülésnél többletráfordítás szükséges.

„E” forma: Központcsúcs
Alkalmazás: Lemezek és lágy anyagok fúrásához, sík fenekű zsákfuratokhoz. Előnyök: Jó központosítás, csekély 
sorjaképződés átfúrásnál, vékony lemezekben és csövekben pontos fúrás, nem szorul meg. 2,5 mm Ø-től szállítható. 
Hátrányok: Ütéssel és egyoldalú terheléssel szemben érzékeny. A kifogástalan köszörülés csak géppel lehetséges.

„U” forma: Speciális köszörülés
Alkalmazás: Stabil, automatákhoz alkalmas profilú fúróknál, keskeny hornyok nagy lélekvastagsággal. 
Előnyök: Nagyon jó önközpontosítás maximális forgácsolási értékek alkalmazása esetén. 
Rövid forgácsok a konkáv éleknek köszönhetően. Hátrányok: Utánköszörülésnél többletráfordítás szükséges.
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1,0 - 16,0
281 010 E

-
281 160 E

22 - 25

1,0 - 16,0
281 010 EF

-
281 160 EF

22 - 25

1,0 - 16,0
229 010

-
229 160

26 - 29

1,0 - 16,0
229 010 F

-
229 160 F

26 - 29

1,0 - 20,0
215 010

-
215 210

30 - 31

1,0 - 14,0
215 010 Z

-
215 140 Z

32 - 33

1,0 - 14,0
215 010 F

-
215 140 F

32 - 33

1,0 - 13,0
228 010 

-
228 130

34 - 35

1,0 - 16,0
258 010

-
258 160

36 - 38

1,0 - 16,0
258 010 T

-
258 160 T

36 - 38

1,0 - 16,0
258 010 F

-
258 160 F

36 - 38

1,0 - 13,0
2146 010

-
2146 130

39 - 40

0,3 - 20,0
214 003

-
214 201

41 - 44

0,3 - 16,0
214 003 S

-
214 160 S

41 - 44

0,3 - 16,0
250 003 T

-
250 160 T

41 - 44

1,0 - 13,0
214 010 Li

-
214 130 Li

45

1,0 - 13,0
2501 010 T

-
2501 130 T

46

0,3 - 20,0
201 003

-
201 200

48 - 49

10,5 - 25,0
200 105

-
200 250

50

10,5 - 20,0
200 4 105

-
200 4 200

50

10,5 - 20,0
200 5 105

-
200 5 200

50

3,0 - 13,0
814 030

-
814 130

51

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

VA

VA

UTL
3000

UTL
3000

VA

VA

VA

UNI
TL

3000

TL
3000

TL
3000

TURBO

N

N

N

N

N

N

N

N

≥ Ø 2,0 mm

U

≥ Ø 2,0 mm

U

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

N

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

N

N

C

C

130°≥ Ø 2,0 mm

C

130°

130°

130°

130°

130°

130°

130°

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

130°

130°

135°

118°

118°

118°

118°

118°

118°

118°

130°

36°

36°

36°

36°

36°

40°

40°

40°

40°

40°

40°

36°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

≥ Ø 4,0 mm

3

≥ Ø 4,0 mm

3

HSSE
Co 8

HSSE
Co 8

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-R

HSS-G

HSSE
Co 5

DIN
338 N

118°

N

25-30°
HSS-R

DIN
338 N

C

118° 25-30°
TC

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület
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2,0 - 13,0
815 020

-
815 130

52 - 53

2,0 - 13,0
815 020 C

-
815 130 C

52 - 53

1/16 - 1/2
258 801 

-
258 829

54

1/16 - 1/2
258 801 T

-
258 829 T

54

1/16 - 1/2
258 801 F 

-
258 829 F

54

1/16 - 1/2
229 801

-
229 829

55

1/16 - 1/2
215 801

-
215 829

56

1/16 - 1/2
214 801 

-
214 829

57

1/16 - 1/2
250 801 T

-
250 829 T

57

2,5 - 13,0
253 025

-
253 130

58 - 59

2,5 - 13,0
253 025 F

-
253 130 F

58 - 59

2,5 - 13,0
203 025

-
203 130

60 - 61

2,5 - 13,0
203 025 T

-
203 130 T

60 - 61

2,0 - 13,0
254 020

-
254 130

62 - 63

3,0 - 13,0
255 030

-
255 130

62 - 63

3,5 - 13,0
256 035

-
256 130

62 - 63

10,0 - 60,0
204 100

-
204 600

64 - 65

10,0 - 30,0
204 100 E

-
204 300 E

64 - 65

10,0 - 30,0
204 100 T

-
204 300 T

64 - 65

2,0 - 13,0
202 020

-
202 130

66 - 67

2,0 - 13,0
202 020 T

-
202 130 T

66 - 67

0,8 - 6,3
217 008

-
217 063

67

DIN
338

DIN
338

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
340

DIN
340

DIN
340

DIN
340

DIN
1869

DIN
1869

DIN
1869

DIN
345

DIN
345

DIN
345

N

N
TL

3000

TL
3000

TL
3000

UTL
3000

VA

N

N
TL

3000

TL
3000

N

N
TL

3000

TL
3000

TL
3000

N

N

N

C

C

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

C

C

N

N

C

C

C

A

A

A

120°

130°

130°

130°

118°

118°

130°

130°

C

C

U

≥ Ø 2,0 mm

C

120°

130°

130°

118°

118°

130°

130°

130°

118°

118°

118°

25-30°

40°

40°

36°

25-30°

40°

40°

25-30°

25-30°

40°

40°

25-30°

25-30°

40°

40°

40°

20-30°

20-30°

20-30°

TC

TC

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS-G

HSS-G

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

DIN
1897

DIN
1897

N

N

≥ Ø 2,5 mm

C

≥ Ø 2,5 mm

C

118°

118°

25-30°

25-30°

HSS-G

HSS-G

DIN
333 A 120° 60°

HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól
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<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület
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0,8 - 6,3
217 1 008

-
217 1 063

67

0,8 - 6,3
217 2 008

-
217 2 063

67

2,0 - 13,0
202 020 E

-
202 130 E

68

2,0 - 13,0
202 020 EF

-
202 130 EF

68

4,9 - 5,8
257 515 

-
257 583

69

2,5 - 6,5
251 025 

-
251 065

70

2,5 - 8,0
252 025

-
252 065

71

DIN
333

DIN
333

DIN
1897

DIN
1897

N

N

N

KV

A+

R

N

N

≥ Ø 3,0 mm

C

130°

130°

130°

120°

118°

N

≥ Ø 3,0 mm

C

≥ Ø 3,0 mm

C

130°

120°

25-30°

60°

25-30°

25-30°

25-30°

60°

25-30°

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS-G

HSS-G

HSS

HSS

HSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól
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<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület
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Ø

L2
L1

HSSE
Co 8

HSSE
Co 8

DIN
338 VA

130° 36°

h8
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø

HSSE
Co 8

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Csigafúrók DIN 338, VA típus, HSSE-Co 8
Erős speciális fúró, amely főleg titánötvözetekhez, illetve rozsdamentes, valamint sav- és hőálló 
ausztenites acélokhoz használható. Megfelel továbbá alacsony szívósságú, nagy szilárdságú acé-
lokhoz is. Bizonyos körülmények között ez a fúró speciális ötvözetekhez (pl. Hastelloy, Inconell, 
Nimonic, stb.) is használható.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 281 010 E 10 281 010 EF 10
1,10 36,0 14,0 281 011 E 10 281 011 EF 10
1,20 38,0 16,0 281 012 E 10 281 012 EF 10
1,30 38,0 16,0 281 013 E 10 281 013 EF 10
1,40 40,0 18,0 281 014 E 10 281 014 EF 10
1,50 40,0 18,0 281 015 E 10 281 015 EF 10
1,60 43,0 20,0 281 016 E 10 281 016 EF 10
1,70 43,0 20,0 281 017 E 10 281 017 EF 10
1,80 46,0 22,0 281 018 E 10 281 018 EF 10
1,90 46,0 22,0 281 019 E 10 281 019 EF 10
2,00 49,0 24,0 281 020 E 10 281 020 EF 10
2,10 49,0 24,0 281 021 E 10 281 021 EF 10
2,20 53,0 27,0 281 022 E 10 281 022 EF 10
2,30 53,0 27,0 281 023 E 10 281 023 EF 10
2,40 57,0 30,0 281 024 E 10 281 024 EF 10
2,50 57,0 30,0 281 025 E 10 281 025 EF 10
2,60 57,0 30,0 281 026 E 10 281 026 EF 10
2,70 61,0 33,0 281 027 E 10 281 027 EF 10
2,80 61,0 33,0 281 028 E 10 281 028 EF 10
2,90 61,0 33,0 281 029 E 10 281 029 EF 10
3,00 61,0 33,0 281 030 E 10 281 030 EF 10
3,10 65,0 36,0 281 031 E 10 281 031 EF 10
3,20 65,0 36,0 281 032 E 10 281 032 EF 10
3,30 65,0 36,0 281 033 E 10 281 033 EF 10
3,40 70,0 39,0 281 034 E 10 281 034 EF 10
3,50 70,0 39,0 281 035 E 10 281 035 EF 10
3,60 70,0 39,0 281 036 E 10 281 036 EF 10
3,70 70,0 39,0 281 037 E 10 281 037 EF 10
3,80 75,0 43,0 281 038 E 10 281 038 EF 10
3,90 75,0 43,0 281 039 E 10 281 039 EF 10
4,00 75,0 43,0 281 040 E 10 281 040 EF 10
4,10 75,0 43,0 281 041 E 10 281 041 EF 10
4,20 75,0 43,0 281 042 E 10 281 042 EF 10
4,30 80,0 47,0 281 043 E 10 281 043 EF 10
4,40 80,0 47,0 281 044 E 10 281 044 EF 10
4,50 80,0 47,0 281 045 E 10 281 045 EF 10
4,60 80,0 47,0 281 046 E 10 281 046 EF 10
4,70 80,0 47,0 281 047 E 10 281 047 EF 10
4,80 86,0 52,0 281 048 E 10 281 048 EF 10
4,90 86,0 52,0 281 049 E 10 281 049 EF 10
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23

HSSE
Co 8

HSSE
Co 8

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Ø
mm

L1 
mm

L2
mm

5,00 86,0 52,0 281 050 E 10 281 050 EF 10
5,10 86,0 52,0 281 051 E 10 281 051 EF 10
5,20 86,0 52,0 281 052 E 10 281 052 EF 10
5,30 86,0 52,0 281 053 E 10 281 053 EF 10
5,40 93,0 57,0 281 054 E 10 281 054 EF 10
5,50 93,0 57,0 281 055 E 10 281 055 EF 10
5,60 93,0 57,0 281 056 E 10 281 056 EF 10
5,70 93,0 57,0 281 057 E 10 281 057 EF 10
5,80 93,0 57,0 281 058 E 10 281 058 EF 10
5,90 93,0 57,0 281 059 E 10 281 059 EF 10
6,00 93,0 57,0 281 060 E 10 281 060 EF 10
6,10 101,0 63,0 281 061 E 10 281 061 EF 10
6,20 101,0 63,0 281 062 E 10 281 062 EF 10
6,30 101,0 63,0 281 063 E 10 281 063 EF 10
6,40 101,0 63,0 281 064 E 10 281 064 EF 10
6,50 101,0 63,0 281 065 E 10 281 065 EF 10
6,60 101,0 63,0 281 066 E 10 281 066 EF 10
6,70 101,0 63,0 281 067 E 10 281 067 EF 10
6,80 109,0 69,0 281 068 E 10 281 068 EF 10
6,90 109,0 69,0 281 069 E 10 281 069 EF 10
7,00 109,0 69,0 281 070 E 10 281 070 EF 10
7,10 109,0 69,0 281 071 E 10 281 071 EF 10
7,20 109,0 69,0 281 072 E 10 281 072 EF 10
7,30 109,0 69,0 281 073 E 10 281 073 EF 10
7,40 109,0 69,0 281 074 E 10 281 074 EF 10
7,50 109,0 69,0 281 075 E 10 281 075 EF 10
7,60 117,0 75,0 281 076 E 10 281 076 EF 10
7,70 117,0 75,0 281 077 E 10 281 077 EF 10
7,80 117,0 75,0 281 078 E 10 281 078 EF 10
7,90 117,0 75,0 281 079 E 10 281 079 EF 10
8,00 117,0 75,0 281 080 E 10 281 080 EF 10
8,10 117,0 75,0 281 081 E 10 281 081 EF 10
8,20 117,0 75,0 281 082 E 10 281 082 EF 10
8,30 117,0 75,0 281 083 E 10 281 083 EF 10
8,40 117,0 75,0 281 084 E 10 281 084 EF 10
8,50 117,0 75,0 281 085 E 10 281 085 EF 10
8,60 125,0 81,0 281 086 E 10 281 086 EF 10
8,70 125,0 81,0 281 087 E 10 281 087 EF 10
8,80 125,0 81,0 281 088 E 10 281 088 EF 10
8,90 125,0 81,0 281 089 E 10 281 089 EF 10
9,00 125,0 81,0 281 090 E 10 281 090 EF 10
9,10 125,0 81,0 281 091 E 10 281 091 EF 10
9,20 125,0 81,0 281 092 E 10 281 092 EF 10
9,30 125,0 81,0 281 093 E 10 281 093 EF 10
9,40 125,0 81,0 281 094 E 10 281 094 EF 10
9,50 125,0 81,0 281 095 E 10 281 095 EF 10
9,60 133,0 87,0 281 096 E 10 281 096 EF 10
9,70 133,0 87,0 281 097 E 10 281 097 EF 10
9,80 133,0 87,0 281 098 E 10 281 098 EF 10
9,90 133,0 87,0 281 099 E 10 281 099 EF 10

10,00 133,0 87,0 281 100 E 10 281 100 EF 10
10,20 133,0 87,0 281 102 E 10 281 102 EF 10
10,50 133,0 87,0 281 105 E 5 281 105 EF 5
11,00 142,0 94,0 281 110 E 5 281 110 EF 5
11,50 142,0 94,0 281 115 E 5 281 115 EF 5
12,00 151,0 101,0 281 120 E 5 281 120 EF 5
12,50 151,0 101,0 281 125 E 5 281 125 EF 5
13,00 151,0 101,0 281 130 E 5 281 130 EF 5
13,50 160,0 108,0 281 135 E 5 281 135 EF 5
14,00 160,0 108,0 281 140 E 5 281 140 EF 5
14,50 169,0 114,0 281 145 E 5 281 145 EF 5
15,00 169,0 114,0 281 150 E 5 281 150 EF 5
15,50 178,0 120,0 281 155 E 5 281 155 EF 5
16,00 178,0 120,0 281 160 E 5 281 160 EF 5
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HSSE
Co 8

DIN
338 VA

130° 36°

h8
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø

HSSE
Co 8

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csigafúró készletek DIN 338, VA típus, HSSE-Co 8

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

281 214 E 281 214 EF

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

281 215 E 281 215 EF

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

281 214 ERO 281 214 EFRO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

281 215 ERO 281 215 EFRO

A RUKO hűtő és kenőanyagok kitűnő vágó és hűtő hatást biztosítanak.
Kiváló felületminőséget és hosszabb szerszám élettartamot tesznek lehetővé kemény, 
és rideg anyagok esetén is.

Hűtő- és kenőanyagok

A termékskálánkhoz igazodva kifejlesztett új hűtő- és kenőanyag-sorozatot új 14
fejezetünkben, a 289. oldaltól kezdődően találja.
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Ø

L2
L1

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

DIN
338

UTL
3000 130° 40°

h8
≥ Ø 2,0 mm

U

5 x Ø

HSSE
Co 5

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Csigafúrók DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5
Igen stabil többcélú fúró kiváló melegkeménység-megtartással, erősített fúrómaggal és parabo-
likus kialakítású forgácshoronnyal az ideális forgácskihordás érdekében. Ideálisan használható 
közepes és hosszú forgácsú anyagok fúrására. Vastag magjának és lekerekített hátsó élű, spe-
ciális forgácshornyának köszönhetően ez a fúró a legalkalmasabb nagy teljesítőképességű alkal-
mazásokhoz. Széles tartományban lefedi az „N”, „H” és „W” típusokat.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 229 010 10 229 010 F 10
1,50 40,0 18,0 229 015 10 229 015 F 10
2,00 49,0 24,0 229 020 10 229 020 F 10
2,10 49,0 24,0 229 021 10 229 021 F 10
2,20 53,0 27,0 229 022 10 229 022 F 10
2,30 53,0 27,0 229 023 10 229 023 F 10
2,40 57,0 30,0 229 024 10 229 024 F 10
2,50 57,0 30,0 229 025 10 229 025 F 10
2,60 57,0 30,0 229 026 10 229 026 F 10
2,70 61,0 33,0 229 027 10 229 027 F 10
2,80 61,0 33,0 229 028 10 229 028 F 10
2,90 61,0 33,0 229 029 10 229 029 F 10
3,00 61,0 33,0 229 030 10 229 030 F 10
3,10 65,0 36,0 229 031 10 229 031 F 10
3,20 65,0 36,0 229 032 10 229 032 F 10
3,30 65,0 36,0 229 033 10 229 033 F 10
3,40 70,0 39,0 229 034 10 229 034 F 10
3,50 70,0 39,0 229 035 10 229 035 F 10
3,60 70,0 39,0 229 036 10 229 036 F 10
3,70 70,0 39,0 229 037 10 229 037 F 10
3,80 75,0 43,0 229 038 10 229 038 F 10
3,90 75,0 43,0 229 039 10 229 039 F 10
4,00 75,0 43,0 229 040 10 229 040 F 10
4,10 75,0 43,0 229 041 10 229 041 F 10
4,20 75,0 43,0 229 042 10 229 042 F 10
4,30 80,0 47,0 229 043 10 229 043 F 10
4,40 80,0 47,0 229 044 10 229 044 F 10
4,50 80,0 47,0 229 045 10 229 045 F 10
4,60 80,0 47,0 229 046 10 229 046 F 10
4,70 80,0 47,0 229 047 10 229 047 F 10
4,80 86,0 52,0 229 048 10 229 048 F 10
4,90 86,0 52,0 229 049 10 229 049 F 10
5,00 86,0 52,0 229 050 10 229 050 F 10
5,10 86,0 52,0 229 051 10 229 051 F 10
5,20 86,0 52,0 229 052 10 229 052 F 10
5,30 86,0 52,0 229 053 10 229 053 F 10
5,40 93,0 57,0 229 054 10 229 054 F 10
5,50 93,0 57,0 229 055 10 229 055 F 10
5,60 93,0 57,0 229 056 10 229 056 F 10
5,70 93,0 57,0 229 057 10 229 057 F 10
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

5,80 93,0 57,0 229 058 10 229 058 F 10
5,90 93,0 57,0 229 059 10 229 059 F 10
6,00 93,0 57,0 229 060 10 229 060 F 10
6,10 101,0 63,0 229 061 10 229 061 F 10
6,20 101,0 63,0 229 062 10 229 062 F 10
6,30 101,0 63,0 229 063 10 229 063 F 10
6,40 101,0 63,0 229 064 10 229 064 F 10
6,50 101,0 63,0 229 065 10 229 065 F 10
6,60 101,0 63,0 229 066 10 229 066 F 10
6,70 101,0 63,0 229 067 10 229 067 F 10
6,80 109,0 69,0 229 068 10 229 068 F 10
6,90 109,0 69,0 229 069 10 229 069 F 10
7,00 109,0 69,0 229 070 10 229 070 F 10
7,10 109,0 69,0 229 071 10 229 071 F 10
7,20 109,0 69,0 229 072 10 229 072 F 10
7,30 109,0 69,0 229 073 10 229 073 F 10
7,40 109,0 69,0 229 074 10 229 074 F 10
7,50 109,0 69,0 229 075 10 229 075 F 10
7,60 117,0 75,0 229 076 10 229 076 F 10
7,70 117,0 75,0 229 077 10 229 077 F 10
7,80 117,0 75,0 229 078 10 229 078 F 10
7,90 117,0 75,0 229 079 10 229 079 F 10
8,00 117,0 75,0 229 080 10 229 080 F 10
8,10 117,0 75,0 229 081 10 229 081 F 10
8,20 117,0 75,0 229 082 10 229 082 F 10
8,30 117,0 75,0 229 083 10 229 083 F 10
8,40 117,0 75,0 229 084 10 229 084 F 10
8,50 117,0 75,0 229 085 10 229 085 F 10
8,60 125,0 81,0 229 086 10 229 086 F 10
8,70 125,0 81,0 229 087 10 229 087 F 10
8,80 125,0 81,0 229 088 10 229 088 F 10
8,90 125,0 81,0 229 089 10 229 089 F 10
9,00 125,0 81,0 229 090 10 229 090 F 10
9,10 125,0 81,0 229 091 10 229 091 F 10
9,20 125,0 81,0 229 092 10 229 092 F 10
9,30 125,0 81,0 229 093 10 229 093 F 10
9,40 125,0 81,0 229 094 10 229 094 F 10
9,50 125,0 81,0 229 095 10 229 095 F 10
9,60 133,0 87,0 229 096 10 229 096 F 10
9,70 133,0 87,0 229 097 10 229 097 F 10
9,80 133,0 87,0 229 098 10 229 098 F 10
9,90 133,0 87,0 229 099 10 229 099 F 10

10,00 133,0 87,0 229 100 10 229 100 F 10
10,10 133,0 87,0 229 101 10 229 101 F 10
10,20 133,0 87,0 229 102 10 229 102 F 10
10,30 133,0 87,0 229 103 5 229 103 F 5
10,40 133,0 87,0 229 104 5 229 104 F 5
10,50 133,0 87,0 229 105 5 229 105 F 5
10,60 133,0 87,0 229 106 5 229 106 F 5
10,70 142,0 94,0 229 107 5 229 107 F 5
10,80 142,0 94,0 229 108 5 229 108 F 5
10,90 142,0 94,0 229 109 5 229 109 F 5
11,00 142,0 94,0 229 110 5 229 110 F 5
11,10 142,0 94,0 229 111 5 229 111 F 5
11,20 142,0 94,0 229 112 5 229 112 F 5
11,30 142,0 94,0 229 113 5 229 113 F 5
11,40 142,0 94,0 229 114 5 229 114 F 5
11,50 142,0 94,0 229 115 5 229 115 F 5
11,60 142,0 94,0 229 116 5 229 116 F 5
11,70 142,0 94,0 229 117 5 229 117 F 5
11,80 142,0 94,0 229 118 5 229 118 F 5
11,90 151,0 101,0 229 119 5 229 119 F 5
12,00 151,0 101,0 229 120 5 229 120 F 5
12,10 151,0 101,0 229 121 5 229 121 F 5
12,20 151,0 101,0 229 122 5 229 122 F 5
12,30 151,0 101,0 229 123 5 229 123 F 5
12,40 151,0 101,0 229 124 5 229 124 F 5
12,50 151,0 101,0 229 125 5 229 125 F 5
12,60 151,0 101,0 229 126 5 229 126 F 5
12,70 151,0 101,0 229 127 5 229 127 F 5
12,80 151,0 101,0 229 128 5 229 128 F 5
12,90 151,0 101,0 229 129 5 229 129 F 5
13,00 151,0 101,0 229 130 5 229 130 F 5
13,50 160,0 108,0 229 135 5 229 135 F 5
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Csigafúró készletek DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, UTL 3000
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

229 214 229 214 F

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, UTL 3000
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

229 215 229 215 F

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, UTL 3000
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

229 214 RO 229 214 FRO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, UTL 3000
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

229 215 RO 229 215 FRO

Csigafúrók DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

14,00 160,0 108,0 229 140 5 229 140 F 5
14,50 169,0 114,0 229 145 5 229 145 F 5
15,00 169,0 114,0 229 150 5 229 150 F 5
15,50 178,0 120,0 229 155 5 229 155 F 5
16,00 178,0 120,0 229 160 5 229 160 F 5
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Erős, jobbra vágó, nagy teljesítményű fúró kifejezetten jó melegkeménység-megtartással. 
Ideálisan használható nagy szilárdságú rozsdamentes, sav- és hőálló acél fúrására.

Csigafúrók DIN 338, VA típus, HSSE-Co 5

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 215 010 10
1,10 36,0 14,0 215 011 10
1,20 38,0 16,0 215 012 10
1,25 38,0 16,0 215 0125 10
1,30 38,0 16,0 215 013 10
1,40 40,0 18,0 215 014 10
1,50 40,0 18,0 215 015 10
1,60 43,0 20,0 215 016 10
1,70 43,0 20,0 215 017 10
1,75 46,0 22,0 215 0175 10
1,80 46,0 22,0 215 018 10
1,90 46,0 22,0 215 019 10
2,00 49,0 24,0 215 020 10
2,10 49,0 24,0 215 021 10
2,20 53,0 27,0 215 022 10
2,25 53,0 27,0 215 0225 10
2,30 53,0 27,0 215 023 10
2,40 57,0 30,0 215 024 10
2,50 57,0 30,0 215 025 10
2,60 57,0 30,0 215 026 10
2,70 61,0 33,0 215 027 10
2,75 61,0 33,0 215 0275 10
2,80 61,0 33,0 215 028 10
2,90 61,0 33,0 215 029 10
3,00 61,0 33,0 215 030 10
3,10 65,0 36,0 215 031 10
3,20 65,0 36,0 215 032 10
3,25 65,0 36,0 215 0325 10
3,30 65,0 36,0 215 033 10
3,40 70,0 39,0 215 034 10
3,50 70,0 39,0 215 035 10
3,60 70,0 39,0 215 036 10
3,70 70,0 39,0 215 037 10
3,75 70,0 39,0 215 0375 10
3,80 75,0 43,0 215 038 10
3,90 75,0 43,0 215 039 10
4,00 75,0 43,0 215 040 10
4,10 75,0 43,0 215 041 10
4,20 75,0 43,0 215 042 10
4,25 75,0 43,0 215 0425 10

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

4,30 80,0 47,0 215 043 10
4,40 80,0 47,0 215 044 10
4,50 80,0 47,0 215 045 10
4,60 80,0 47,0 215 046 10
4,70 80,0 47,0 215 047 10
4,75 80,0 47,0 215 0475 10
4,80 86,0 52,0 215 048 10
4,90 86,0 52,0 215 049 10
5,00 86,0 52,0 215 050 10
5,10 86,0 52,0 215 051 10
5,20 86,0 52,0 215 052 10
5,25 86,0 52,0 215 0525 10
5,30 86,0 52,0 215 053 10
5,40 93,0 57,0 215 054 10
5,50 93,0 57,0 215 055 10
5,60 93,0 57,0 215 056 10
5,70 93,0 57,0 215 057 10
5,75 93,0 57,0 215 0575 10
5,80 93,0 57,0 215 058 10
5,90 93,0 57,0 215 059 10
6,00 93,0 57,0 215 060 10
6,10 101,0 63,0 215 061 10
6,20 101,0 63,0 215 062 10
6,25 101,0 63,0 215 0625 10
6,30 101,0 63,0 215 063 10
6,40 101,0 63,0 215 064 10
6,50 101,0 63,0 215 065 10
6,60 101,0 63,0 215 066 10
6,70 101,0 63,0 215 067 10
6,75 101,0 63,0 215 0675 10
6,80 109,0 69,0 215 068 10
6,90 109,0 69,0 215 069 10
7,00 109,0 69,0 215 070 10
7,10 109,0 69,0 215 071 10
7,20 109,0 69,0 215 072 10
7,25 109,0 69,0 215 0725 10
7,30 109,0 69,0 215 073 10
7,40 109,0 69,0 215 074 10
7,50 109,0 69,0 215 075 10
7,60 117,0 75,0 215 076 10
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csigafúró készletek DIN 338, VA típus, HSSE-Co 5

Csigafúrók DIN 338, VA típus, HSSE-Co 5

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

215 214

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

215 215

tartalmaz 41 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 6,0 mm - 10,0 mm x 0,1 mm emelkedéssel ipari kazettában

215 218

tartalmaz 50 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 5,9 mm x 0,1 mm emelkedéssel ipari kazettában

215 217

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

215 214 RO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

215 215 RO

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

7,70 117,0 75,0 215 077 10
7,75 117,0 75,0 215 0775 10
7,80 117,0 75,0 215 078 10
7,90 117,0 75,0 215 079 10
8,00 117,0 75,0 215 080 10
8,10 117,0 75,0 215 081 10
8,20 117,0 75,0 215 082 10
8,25 117,0 75,0 215 0825 10
8,30 117,0 75,0 215 083 10
8,40 117,0 75,0 215 084 10
8,50 117,0 75,0 215 085 10
8,60 125,0 81,0 215 086 10
8,70 125,0 81,0 215 087 10
8,75 125,0 81,0 215 0875 10
8,80 125,0 81,0 215 088 10
8,90 125,0 81,0 215 089 10
9,00 125,0 81,0 215 090 10
9,10 125,0 81,0 215 091 10
9,20 125,0 81,0 215 092 10
9,25 125,0 81,0 215 0925 10
9,30 125,0 81,0 215 093 10
9,40 125,0 81,0 215 094 10
9,50 125,0 81,0 215 095 10
9,60 133,0 87,0 215 096 10
9,70 133,0 87,0 215 097 10
9,75 133,0 87,0 215 0975 10
9,80 133,0 87,0 215 098 10
9,90 133,0 87,0 215 099 10

10,00 133,0 87,0 215 100 10
10,10 133,0 87,0 215 101 10
10,20 133,0 87,0 215 102 10
10,30 133,0 87,0 215 103 10
10,40 133,0 87,0 215 104 10
10,50 133,0 87,0 215 105 5
10,60 133,0 87,0 215 106 5
10,70 142,0 94,0 215 107 5
10,80 142,0 94,0 215 108 5

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

10,90 142,0 94,0 215 109 5
11,00 142,0 94,0 215 110 5
11,10 142,0 94,0 215 111 5
11,20 142,0 94,0 215 112 5
11,30 142,0 94,0 215 113 5
11,40 142,0 94,0 215 114 5
11,50 142,0 94,0 215 115 5
11,60 142,0 94,0 215 116 5
11,70 142,0 94,0 215 117 5
11,80 142,0 94,0 215 118 5
11,90 151,0 101,0 215 119 5
12,00 151,0 101,0 215 120 5
12,10 151,0 101,0 215 121 5
12,20 151,0 101,0 215 122 5
12,30 151,0 101,0 215 123 5
12,40 151,0 101,0 215 124 5
12,50 151,0 101,0 215 125 5
12,60 151,0 101,0 215 126 5
12,70 151,0 101,0 215 127 5
12,80 151,0 101,0 215 128 5
12,90 151,0 101,0 215 129 5
13,00 151,0 101,0 215 130 5
13,50 160,0 108,0 215 135 5
14,00 160,0 108,0 215 140 5
14,50 169,0 114,0 215 145 5
15,00 169,0 114,0 215 150 5
15,50 178,0 120,0 215 155 5
16,00   178,0 120,0 215 160 5
16,50 184,0 125,0 215 165 1
17,00 184,0 125,0 215 170 1
17,50 191,0 130,0 215 175 1
18,00 191,0 130,0 215 180 1
18,50 198,0 135,0 215 185 1
19,00 198,0 135,0 215 190 1
19,50 205,0 140,0 215 195 1
20,00 205,0 140,0 215 210 1

— — — — —
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csigafúrók DIN 338, VA típus, HSSE-Co 5
Erős, jobbra vágó, nagy teljesítményű fúró kifejezetten jó melegkeménység-megtartással és 
erősített fúrómaggal. Ideálisan használható nagy szilárdságú rozsdamentes, sav- és hőálló acél 
fúrására.

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 215 010 Z 10 215 010 F 10
1,50 40,0 18,0 215 015 Z 10 215 015 F 10
1,90 46,0 22,0 215 019 Z 10 215 019 F 10
2,00 49,0 24,0 215 020 Z 10 215 020 F 10
2,30 53,0 27,0 215 023 Z 10 215 023 F 10
2,50 57,0 30,0 215 025 Z 10 215 025 F 10
2,60 57,0 30,0 215 026 Z 10 215 026 F 10
3,00 61,0 33,0 215 030 Z 10 215 030 F 10
3,20 65,0 36,0 215 032 Z 10 215 032 F 10
3,30 65,0 36,0 215 033 Z 10 215 033 F 10
3,40 70,0 39,0 215 034 Z 10 215 034 F 10
3,50 70,0 39,0 215 035 Z 10 215 035 F 10
4,00 75,0 43,0 215 040 Z 10 215 040 F 10
4,20 75,0 43,0 215 042 Z 10 215 042 F 10
4,30 80,0 47,0 215 043 Z 10 215 043 F 10
4,50 80,0 47,0 215 045 Z 10 215 045 F 10
5,00 86,0 52,0 215 050 Z 10 215 050 F 10
5,10 86,0 52,0 215 051 Z 10 215 051 F 10
5,20 86,0 52,0 215 052 Z 10 215 052 F 10
5,30 86,0 52,0 215 053 Z 10 215 053 F 10
5,50 93,0 57,0 215 055 Z 10 215 055 F 10
6,00 93,0 57,0 215 060 Z 10 215 060 F 10
6,10 101,0 63,0 215 061 Z 10 215 061 F 10
6,20 101,0 63,0 215 062 Z 10 215 062 F 10
6,40 101,0 63,0 215 064 Z 10 215 064 F 10
6,50 101,0 63,0 215 065 Z 10 215 065 F 10
6,80 109,0 69,0 215 068 Z 10 215 068 F 10
7,00 109,0 69,0 215 070 Z 10 215 070 F 10
7,50 109,0 69,0 215 075 Z 10 215 075 F 10
8,00 117,0 75,0 215 080 Z 10 215 080 F 10
8,50 117,0 75,0 215 085 Z 10 215 085 F 10
9,00 125,0 81,0 215 090 Z 10 215 090 F 10
9,50 125,0 81,0 215 095 Z 10 215 095 F 10
9,80 133,0 87,0 215 098 Z 10 215 098 F 10

10,00 133,0 87,0 215 100 Z 10 215 100 F 10
10,50 133,0 87,0 215 105 Z 5 215 105 F 5
11,00 142,0 94,0 215 110 Z 5 215 110 F 5
11,50 142,0 94,0 215 115 Z 5 215 115 F 5
12,00 151,0 101,0 215 120 Z 5 215 120 F 5
12,50 151,0 101,0 215 125 Z 5 215 125 F 5
13,00 151,0 101,0 215 130 Z 5 215 130 F 5
13,50 160,0 108,0 215 135 Z 5 215 135 F 5
14,00 160,0 108,0 215 140 Z 5 215 140 F 5
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csigafúró készletek DIN 338, VA típus, HSSE-Co 5

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

215 214 ZRO 215 214 FRO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, VA típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

215 215 ZRO 215 215 FRO
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

» A háromlapú szár kiváló és kis erőigényű rögzítést biztosít a fúrótokmányban. 
 A szár ezen kívül az optimális erőátvitelről is gondoskodik. A fúró nem fordul át!
» A 135º-os nagy teljesítőképességű vágóél igen nagy központosítási pontosságot biztosít, külö- 
 nösen kézzel vezetett akkus fúró-csavarozókkal végzett munka során. A vágóél megakadály- 
 ozza a szerszám megcsúszását ívelt felületek fúrása során.
» A vágóerők csökkenése az akku élettartamának megnövekedését eredményezi.
» A fekete élszalag növeli a kopásállóságot, és megakadályozza a hideghegedést és az élrátét  
 képződését.
» A csavarvonal 40º-os hajlásszöge tökéletes és gyors forgácskihordást tesz lehetővé, és nagy 
 vágási sebességet biztosít megnövelt stabilitás és pontosság mellett.

Csigafúrók DIN 338, UNI típus, HSSE-Co 5

Csigafúró készletek DIN 338 típus UNI, HSSE-Co 5

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, UNI típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

228 214

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, UNI típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

228 215

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, UNI típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

228 214 RO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, UNI típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

228 215 RO

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ezt a nagy teljesítményű spirálfúrót kifejezetten hordozható készülékekben, 
például fúrógépekben és akkus fúró-csavarozókban történő használatra 
fejlesztették ki. (a legjobb teljesítményt 5,0 mm anyagvastagságig nyújtja)

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 228 010 10
1,50 40,0 18,0 228 015 10
2,00 49,0 24,0 228 020 10
2,50 57,0 30,0 228 025 10
3,00 61,0 33,0 228 030 10
3,30 65,0 36,0 228 033 10
3,50 70,0 39,0 228 035 10
4,00 75,0 43,0 228 040 10
4,20 75,0 43,0 228 042 10
4,50 80,0 47,0 228 045 10
5,00 86,0 52,0 228 050 10
5,50 93,0 57,0 228 055 10
6,00 93,0 57,0 228 060 10
6,50 101,0 63,0 228 065 10
6,80 109,0 69,0 228 068 10

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

7,00 109,0 69,0 228 070 10
7,50 109,0 69,0 228 075 10
8,00 117,0 75,0 228 080 10
8,50 117,0 75,0 228 085 10
9,00 125,0 81,0 228 090 10
9,50 125,0 81,0 228 095 10

10,00 133,0 87,0 228 100 10
10,20 133,0 87,0 228 102 10
10,50 133,0 87,0 228 105 5
11,00 142,0 94,0 228 110 5
11,50 142,0 94,0 228 115 5
12,00 151,0 101,0 228 120 5
12,50 151,0 101,0 228 125 5
13,00 151,0 101,0 228 130 5
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3000 130° 40°
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≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø
HSS-G

HSS-G HSS-G HSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Csigafúrók DIN 338 TL 3000, HSS-G
Stabil többcélú fúró erősített fúrómaggal és parabolikus forgácshoronnyal az ideális forgácski-
hordás érdekében. Ideálisan használható közepes és hosszú forgácsú anyagok fúrására. Vastag 
magjának és lekerekített hátsó élű speciális forgácshornyának köszönhetően ez a fúró a legalkal-
masabb nagy teljesítőképességű alkalmazásokhoz. Széles tartományban lefedi az „N”, „H” és „W” 
típusokat.

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 258 010 10 258 010 T 10 258 010 F 10
1,10 36,0 14,0 258 011 10 258 011 T 10 258 011 F 10
1,20 38,0 16,0 258 012 10 258 012 T 10 258 012 F 10
1,30 38,0 16,0 258 013 10 258 013 T 10 258 013 F 10
1,40 40,0 18,0 258 014 10 258 014 T 10 258 014 F 10
1,50 40,0 18,0 258 015 10 258 015 T 10 258 015 F 10
1,60 43,0 20,0 258 016 10 258 016 T 10 258 016 F 10
1,70 43,0 20,0 258 017 10 258 017 T 10 258 017 F 10
1,80 46,0 22,0 258 018 10 258 018 T 10 258 018 F 10
1,90 46,0 22,0 258 019 10 258 019 T 10 258 019 F 10
2,00 49,0 24,0 258 020 10 258 020 T 10 258 020 F 10
2,10 49,0 24,0 258 021 10 258 021 T 10 258 021 F 10
2,20 53,0 27,0 258 022 10 258 022 T 10 258 022 F 10
2,30 53,0 27,0 258 023 10 258 023 T 10 258 023 F 10
2,40 57,0 30,0 258 024 10 258 024 T 10 258 024 F 10
2,50 57,0 30,0 258 025 10 258 025 T 10 258 025 F 10
2,60 57,0 30,0 258 026 10 258 026 T 10 258 026 F 10
2,70 61,0 33,0 258 027 10 258 027 T 10 258 027 F 10
2,80 61,0 33,0 258 028 10 258 028 T 10 258 028 F 10
2,90 61,0 33,0 258 029 10 258 029 T 10 258 029 F 10
3,00 61,0 33,0 258 030 10 258 030 T 10 258 030 F 10
3,10 65,0 36,0 258 031 10 258 031 T 10 258 031 F 10
3,20 65,0 36,0 258 032 10 258 032 T 10 258 032 F 10
3,30 65,0 36,0 258 033 10 258 033 T 10 258 033 F 10
3,40 70,0 39,0 258 034 10 258 034 T 10 258 034 F 10
3,50 70,0 39,0 258 035 10 258 035 T 10 258 035 F 10
3,60 70,0 39,0 258 036 10 258 036 T 10 258 036 F 10
3,70 70,0 39,0 258 037 10 258 037 T 10 258 037 F 10
3,80 75,0 43,0 258 038 10 258 038 T 10 258 038 F 10
3,90 75,0 43,0 258 039 10 258 039 T 10 258 039 F 10
4,00 75,0 43,0 258 040 10 258 040 T 10 258 040 F 10
4,10 75,0 43,0 258 041 10 258 041 T 10 258 041 F 10
4,20 75,0 43,0 258 042 10 258 042 T 10 258 042 F 10
4,30 80,0 47,0 258 043 10 258 043 T 10 258 043 F 10
4,40 80,0 47,0 258 044 10 258 044 T 10 258 044 F 10
4,50 80,0 47,0 258 045 10 258 045 T 10 258 045 F 10
4,60 80,0 47,0 258 046 10 258 046 T 10 258 046 F 10
4,70 80,0 47,0 258 047 10 258 047 T 10 258 047 F 10
4,80 86,0 52,0 258 048 10 258 048 T 10 258 048 F 10
4,90 86,0 52,0 258 049 10 258 049 T 10 258 049 F 10

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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37

HSS-G HSS-G HSS-G

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

5,00 86,0 52,0 258 050 10 258 050 T 10 258 050 F 10
5,10 86,0 52,0 258 051 10 258 051 T 10 258 051 F 10
5,20 86,0 52,0 258 052 10 258 052 T 10 258 052 F 10
5,30 86,0 52,0 258 053 10 258 053 T 10 258 053 F 10
5,40 93,0 57,0 258 054 10 258 054 T 10 258 054 F 10
5,50 93,0 57,0 258 055 10 258 055 T 10 258 055 F 10
5,60 93,0 57,0 258 056 10 258 056 T 10 258 056 F 10
5,70 93,0 57,0 258 057 10 258 057 T 10 258 057 F 10
5,80 93,0 57,0 258 058 10 258 058 T 10 258 058 F 10
5,90 93,0 57,0 258 059 10 258 059 T 10 258 059 F 10
6,00 93,0 57,0 258 060 10 258 060 T 10 258 060 F 10
6,10 101,0 63,0 258 061 10 258 061 T 10 258 061 F 10
6,20 101,0 63,0 258 062 10 258 062 T 10 258 062 F 10
6,30 101,0 63,0 258 063 10 258 063 T 10 258 063 F 10
6,40 101,0 63,0 258 064 10 258 064 T 10 258 064 F 10
6,50 101,0 63,0 258 065 10 258 065 T 10 258 065 F 10
6,60 101,0 63,0 258 066 10 258 066 T 10 258 066 F 10
6,70 101,0 63,0 258 067 10 258 067 T 10 258 067 F 10
6,80 109,0 69,0 258 068 10 258 068 T 10 258 068 F 10
6,90 109,0 69,0 258 069 10 258 069 T 10 258 069 F 10
7,00 109,0 69,0 258 070 10 258 070 T 10 258 070 F 10
7,10 109,0 69,0 258 071 10 258 071 T 10 258 071 F 10
7,20 109,0 69,0 258 072 10 258 072 T 10 258 072 F 10
7,30 109,0 69,0 258 073 10 258 073 T 10 258 073 F 10
7,40 109,0 69,0 258 074 10 258 074 T 10 258 074 F 10
7,50 109,0 69,0 258 075 10 258 075 T 10 258 075 F 10
7,60 117,0 75,0 258 076 10 258 076 T 10 258 076 F 10
7,70 117,0 75,0 258 077 10 258 077 T 10 258 077 F 10
7,80 117,0 75,0 258 078 10 258 078 T 10 258 078 F 10
7,90 117,0 75,0 258 079 10 258 079 T 10 258 079 F 10
8,00 117,0 75,0 258 080 10 258 080 T 10 258 080 F 10
8,10 117,0 75,0 258 081 10 258 081 T 10 258 081 F 10
8,20 117,0 75,0 258 082 10 258 082 T 10 258 082 F 10
8,30 117,0 75,0 258 083 10 258 083 T 10 258 083 F 10
8,40 117,0 75,0 258 084 10 258 084 T 10 258 084 F 10
8,50 117,0 75,0 258 085 10 258 085 T 10 258 085 F 10
8,60 125,0 81,0 258 086 10 258 086 T 10 258 086 F 10
8,70 125,0 81,0 258 087 10 258 087 T 10 258 087 F 10
8,80 125,0 81,0 258 088 10 258 088 T 10 258 088 F 10
8,90 125,0 81,0 258 089 10 258 089 T 10 258 089 F 10
9,00 125,0 81,0 258 090 10 258 090 T 10 258 090 F 10
9,10 125,0 81,0 258 091 10 258 091 T 10 258 091 F 10
9,20 125,0 81,0 258 092 10 258 092 T 10 258 092 F 10
9,30 125,0 81,0 258 093 10 258 093 T 10 258 093 F 10
9,40 125,0 81,0 258 094 10 258 094 T 10 258 094 F 10
9,50 125,0 81,0 258 095 10 258 095 T 10 258 095 F 10
9,60 133,0 87,0 258 096 10 258 096 T 10 258 096 F 10
9,70 133,0 87,0 258 097 10 258 097 T 10 258 097 F 10
9,80 133,0 87,0 258 098 10 258 098 T 10 258 098 F 10
9,90 133,0 87,0 258 099 10 258 099 T 10 258 099 F 10

10,00 133,0 87,0 258 100 10 258 100 T 10 258 100 F 10
10,10 133,0 87,0 258 101 10 258 101 T 10 258 101 F 10
10,20 133,0 87,0 258 102 10 258 102 T 10 258 102 F 10
10,30 133,0 87,0 258 103 10 258 103 T 10 258 103 F 10
10,40 133,0 87,0 258 104 10 258 104 T 10 258 104 F 10
10,50 133,0 87,0 258 105 5 258 105 T 5 258 105 F 5
10,60 133,0 87,0 258 106 5 258 106 T 5 258 106 F 5
10,70 142,0 94,0 258 107 5 258 107 T 5 258 107 F 5
10,80 142,0 94,0 258 108 5 258 108 T 5 258 108 F 5
10,90 142,0 94,0 258 109 5 258 109 T 5 258 109 F 5
11,00 142,0 94,0 258 110 5 258 110 T 5 258 110 F 5
11,10 142,0 94,0 258 111 5 258 111 T 5 258 111 F 5
11,20 142,0 94,0 258 112 5 258 112 T 5 258 112 F 5
11,30 142,0 94,0 258 113 5 258 113 T 5 258 113 F 5
11,40 142,0 94,0 258 114 5 258 114 T 5 258 114 F 5
11,50 142,0 94,0 258 115 5 258 115 T 5 258 115 F 5
11,60 142,0 94,0 258 116 5 258 116 T 5 258 116 F 5
11,70 142,0 94,0 258 117 5 258 117 T 5 258 117 F 5
11,80 142,0 94,0 258 118 5 258 118 T 5 258 118 F 5
11,90 151,0 101,0 258 119 5 258 119 T 5 258 119 F 5
12,00 151,0 101,0 258 120 5 258 120 T 5 258 120 F 5
12,10 151,0 101,0 258 121 5 258 121 T 5 258 121 F 5
12,20 151,0 101,0 258 122 5 258 122 T 5 258 122 F 5
12,30 151,0 101,0 258 123 5 258 123 T 5 258 123 F 5
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Csigafúró készletek DIN 338 TL 3000, HSS-G

Csigafúrók DIN 338 TL 3000, HSS-G

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

12,40 151,0 101,0 258 124 5 258 124 T 5 258 124 F 5
12,50 151,0 101,0 258 125 5 258 125 T 5 258 125 F 5
12,60 151,0 101,0 258 126 5 258 126 T 5 258 126 F 5
12,70 151,0 101,0 258 127 5 258 127 T 5 258 127 F 5
12,80 151,0 101,0 258 128 5 258 128 T 5 258 128 F 5
12,90 151,0 101,0 258 129 5 258 129 T 5 258 129 F 5
13,00 151,0 101,0 258 130 5 258 130 T 5 258 130 F 5
13,50 160,0 108,0 258 135 5 258 135 T 5 258 135 F 5
14,00 160,0 108,0 258 140 5 258 140 T 5 258 140 F 5
14,50 169,0 114,0 258 145 5 258 145 T 5 258 145 F 5
15,00 169,0 114,0 258 150 5 258 150 T 5 258 150 F 5
15,50 178,0 120,0 258 155 5 258 155 T 5 258 155 F 5
16,00 178,0 120,0 258 160 5 258 160 T 5 258 160 F 5

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, TL 3000
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

258 214 258 214 T 258 214 F

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, TL 3000
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

258 215 258 215 T 258 215 F

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, TL 3000
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

258 214 RO 258 214 TRO 258 214 FRO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, TL 3000
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

258 215 RO 258 215 TRO 258 215 FRO
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Ø

L2
L1

HSS-G

DIN
338 TURBO

36°

h8
≥ Ø 4,0 mm

3
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø
HSS-G

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Alkalmazási terület: ötvözetlen és ötvözött acélok (kb. 900/mm² szilárdságig), vékony falú profilok 
és fémlemezek fúrásához kb. 5,0 mm-ig, műanyagok és fa megmunkálásához.

Csigafúrók DIN 338, TURBO típus, HSS-G

Köszörült csigafúró nagy teljesítményű gyorsacélból. Nagyon tiszta, sorjamentes peremű furatokat 
hoz létre. A ráhelyezés után azonnal el lehet kezdeni a fúrást, mert nincs szükség előpontozásra. 
A törésstabilitás 50 %-kal nő, mert a magátmérő a szár irányába konstansan növekszik (Ø 3,2 mm-
től). A 3-szor mart befogó felületek megakadályozzák a fúró átpörgését a gépben (Ø 5,0 mm-től).

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 2146 010 10
1,50 40,0 18,0 2146 015 10
2,00 49,0 24,0 2146 020 10
2,50 57,0 30,0 2146 025 10
3,00 61,0 33,0 2146 030 10
3,20 65,0 36,0 2146 032 10
3,30 65,0 36,0 2146 033 10
3,50 70,0 39,0 2146 035 10
4,00 75,0 43,0 2146 040 10
4,10 75,0 43,0 2146 041 10
4,20 75,0 43,0 2146 042 10
4,50 80,0 46,0 2146 045 10
4,80 86,0 46,0 2146 048 10
5,00 86,0 46,0 2146 050 10
5,10 86,0 46,0 2146 051 10
5,20 86,0 46,0 2146 052 10
5,40 93,0 52,0 2146 054 10
5,50 93,0 52,0 2146 055 10
6,00 93,0 57,0 2146 060 10
6,50 101,0 58,0 2146 065 10
6,80 109,0 66,0 2146 068 10
7,00 109,0 66,0 2146 070 10
7,50 109,0 66,0 2146 075 10
8,00 117,0 72,0 2146 080 10
8,50 117,0 72,0 2146 085 10
9,00 125,0 78,0 2146 090 10
9,50 125,0 78,0 2146 095 10

10,00 133,0 84,0 2146 100 10
10,50 133,0 84,0 2146 105 5
11,00 142,0 91,0 2146 110 5
11,50 142,0 91,0 2146 115 5
12,00 151,0 98,0 2146 120 5
12,50 151,0 98,0 2146 125 5
13,00 151,0 98,0 2146 130 5

Ezt a nagy teljesítményű spirálfúrót kifejezetten hordozható készülékekben, 
például fúrógépekben és akkus fúró-csavarozókban történő használatra 
fejlesztették ki. (a legjobb teljesítményt 5,0 mm anyagvastagságig nyújtja)
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DIN
338 TURBO

36°

h8
≥ Ø 4,0 mm

3
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø
HSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csigafúró készletek DIN 338, TURBO típus, HSS-G

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, TURBO típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

214 614

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, TURBO típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

214 615

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, TURBO típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

214 614 RO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, TURBO típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

214 615 RO
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Ø

L2
L1

DIN
338 N

118° 25-30°

h8
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø
HSS-G

HSS-G HSS-G HSS-G

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Nagy teljesítményű, köszörült standard spirálfúró nagy teljesítőképességű gyorsacélból. 
A teljesen köszörült spirálfúrót nagyfokú ütésmentesség jellemzi. 
A keresztköszörülésnek köszönhetően a fúró központozása jó, kis előtolóerőt igényel.

Csigafúrók DIN 338, N típus, HSS-G

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

0,30 19,0 3,0 214 003 10 214 003 S 10 250 003 T 10
0,40 20,0 5,0 214 004 10 214 004 S 10 250 004 T 10
0,50 22,0 6,0 214 005 10 214 005 S 10 250 005 T 10
0,60 24,0 7,0 214 006 10 214 006 S 10 250 006 T 10
0,70 28,0 9,0 214 007 10 214 007 S 10 250 007 T 10
0,80 30,0 10,0 214 008 10 214 008 S 10 250 008 T 10
0,90 32,0 11,0 214 009 10 214 009 S 10 250 009 T 10
1,00 34,0 12,0 214 010 10 214 010 S 10 250 010 T 10
1,10 36,0 14,0 214 011 10 214 011 S 10 250 011 T 10
1,20 38,0 16,0 214 012 10 214 012 S 10 250 012 T 10
1,25 38,0 16,0 214 0125 10 214 0125 S 10 250 0125 T 10
1,30 38,0 16,0 214 013 10 214 013 S 10 250 013 T 10
1,40 40,0 18,0 214 014 10 214 014 S 10 250 014 T 10
1,50 40,0 18,0 214 015 10 214 015 S 10 250 015 T 10
1,60 43,0 20,0 214 016 10 214 016 S 10 250 016 T 10
1,70 43,0 20,0 214 017 10 214 017 S 10 250 017 T 10
1,75 46,0 20,0 214 0175 10 214 0175 S 10 250 0175 T 10
1,80 46,0 22,0 214 018 10 214 018 S 10 250 018 T 10
1,90 46,0 22,0 214 019 10 214 019 S 10 250 019 T 10
2,00 49,0 24,0 214 020 10 214 020 S 10 250 020 T 10
2,10 49,0 24,0 214 021 10 214 021 S 10 250 021 T 10
2,20 53,0 27,0 214 022 10 214 022 S 10 250 022 T 10
2,25 53,0 27,0 214 0225 10 214 0225 S 10 250 0225 T 10
2,30 53,0 27,0 214 023 10 214 023 S 10 250 023 T 10
2,40 57,0 30,0 214 024 10 214 024 S 10 250 024 T 10
2,50 57,0 30,0 214 025 10 214 025 S 10 250 025 T 10
2,60 57,0 30,0 214 026 10 214 026 S 10 250 026 T 10
2,70 61,0 33,0 214 027 10 214 027 S 10 250 027 T 10
2,75 61,0 33,0 214 0275 10 214 0275 S 10 250 0275 T 10
2,80 61,0 33,0 214 028 10 214 028 S 10 250 028 T 10
2,90 61,0 33,0 214 029 10 214 029 S 10 250 029 T 10
3,00 61,0 33,0 214 030 10 214 030 S 10 250 030 T 10
3,10 65,0 36,0 214 031 10 214 031 S 10 250 031 T 10
3,20 65,0 36,0 214 032 10 214 032 S 10 250 032 T 10
3,25 65,0 36,0 214 0325 10 214 0325 S 10 250 0325 T 10
3,30 65,0 36,0 214 033 10 214 033 S 10 250 033 T 10
3,40 70,0 39,0 214 034 10 214 034 S 10 250 034 T 10
3,50 70,0 39,0 214 035 10 214 035 S 10 250 035 T 10
3,60 70,0 39,0 214 036 10 214 036 S 10 250 036 T 10
3,70 70,0 39,0 214 037 10 214 037 S 10 250 037 T 10
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HSS-G HSS-G HSS-G

DIN
338 N

118° 25-30°

h8
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø
HSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csigafúrók DIN 338, N típus, HSS-G

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

3,75 70,0 39,0 214 0375 10 214 0375 S 10 250 0375 T 10
3,80 75,0 43,0 214 038 10 214 038 S 10 250 038 T 10
3,90 75,0 43,0 214 039 10 214 039 S 10 250 039 T 10
4,00 75,0 43,0 214 040 10 214 040 S 10 250 040 T 10
4,10 75,0 43,0 214 041 10 214 041 S 10 250 041 T 10
4,20 75,0 43,0 214 042 10 214 042 S 10 250 042 T 10
4,25 75,0 43,0 214 0425 10 214 0425 S 10 250 0425 T 10
4,30 80,0 47,0 214 043 10 214 043 S 10 250 043 T 10
4,40 80,0 47,0 214 044 10 214 044 S 10 250 044 T 10
4,50 80,0 47,0 214 045 10 214 045 S 10 250 045 T 10
4,60 80,0 47,0 214 046 10 214 046 S 10 250 046 T 10
4,70 80,0 47,0 214 047 10 214 047 S 10 250 047 T 10
4,75 80,0 47,0 214 0475 10 214 0475 S 10 250 0475 T 10
4,80 86,0 52,0 214 048 10 214 048 S 10 250 048 T 10
4,90 86,0 52,0 214 049 10 214 049 S 10 250 049 T 10
5,00 86,0 52,0 214 050 10 214 050 S 10 250 050 T 10
5,10 86,0 52,0 214 051 10 214 051 S 10 250 051 T 10
5,20 86,0 52,0 214 052 10 214 052 S 10 250 052 T 10
5,25 86,0 52,0 214 0525 10 214 0525 S 10 250 0525 T 10
5,30 86,0 52,0 214 053 10 214 053 S 10 250 053 T 10
5,40 93,0 57,0 214 054 10 214 054 S 10 250 054 T 10
5,50 93,0 57,0 214 055 10 214 055 S 10 250 055 T 10
5,60 93,0 57,0 214 056 10 214 056 S 10 250 056 T 10
5,70 93,0 57,0 214 057 10 214 057 S 10 250 057 T 10
5,75 93,0 57,0 214 0575 10 214 0575 S 10 250 0575 T 10
5,80 93,0 57,0 214 058 10 214 058 S 10 250 058 T 10
5,90 93,0 57,0 214 059 10 214 059 S 10 250 059 T 10
6,00 93,0 57,0 214 060 10 214 060 S 10 250 060 T 10
6,10 101,0 63,0 214 061 10 214 061 S 10 250 061 T 10
6,20 101,0 63,0 214 062 10 214 062 S 10 250 062 T 10
6,25 101,0 63,0 214 0625 10 214 0625 S 10 250 0625 T 10
6,30 101,0 63,0 214 063 10 214 063 S 10 250 063 T 10
6,40 101,0 63,0 214 064 10 214 064 S 10 250 064 T 10
6,50 101,0 63,0 214 065 10 214 065 S 10 250 065 T 10
6,60 101,0 63,0 214 066 10 214 066 S 10 250 066 T 10
6,70 101,0 63,0 214 067 10 214 067 S 10 250 067 T 10
6,75 101,0 63,0 214 0675 10 214 0675 S 10 250 0675 T 10
6,80 109,0 69,0 214 068 10 214 068 S 10 250 068 T 10
6,90 109,0 69,0 214 069 10 214 069 S 10 250 069 T 10
7,00 109,0 69,0 214 070 10 214 070 S 10 250 070 T 10
7,10 109,0 69,0 214 071 10 214 071 S 10 250 071 T 10
7,20 109,0 69,0 214 072 10 214 072 S 10 250 072 T 10
7,25 109,0 69,0 214 0725 10 214 0725 S 10 250 0725 T 10
7,30 109,0 69,0 214 073 10 214 073 S 10 250 073 T 10
7,40 109,0 69,0 214 074 10 214 074 S 10 250 074 T 10
7,50 109,0 69,0 214 075 10 214 075 S 10 250 075 T 10
7,60 117,0 75,0 214 076 10 214 076 S 10 250 076 T 10
7,70 117,0 75,0 214 077 10 214 077 S 10 250 077 T 10
7,75 117,0 75,0 214 0775 10 214 0775 S 10 250 0775 T 10
7,80 117,0 75,0 214 078 10 214 078 S 10 250 078 T 10
7,90 117,0 75,0 214 079 10 214 079 S 10 250 079 T 10
8,00 117,0 75,0 214 080 10 214 080 S 10 250 080 T 10
8,10 117,0 75,0 214 081 10 214 081 S 10 250 081 T 10
8,20 117,0 75,0 214 082 10 214 082 S 10 250 082 T 10
8,25 117,0 75,0 214 0825 10 214 0825 S 10 250 0825 T 10
8,30 117,0 75,0 214 083 10 214 083 S 10 250 083 T 10
8,40 117,0 75,0 214 084 10 214 084 S 10 250 084 T 10
8,50 117,0 75,0 214 085 10 214 085 S 10 250 085 T 10
8,60 125,0 81,0 214 086 10 214 086 S 10 250 086 T 10
8,70 125,0 81,0 214 087 10 214 087 S 10 250 087 T 10
8,75 125,0 81,0 214 0875 10 214 0875 S 10 250 0875 T 10
8,80 125,0 81,0 214 088 10 214 088 S 10 250 088 T 10
8,90 125,0 81,0 214 089 10 214 089 S 10 250 089 T 10
9,00 125,0 81,0 214 090 10 214 090 S 10 250 090 T 10
9,10 125,0 81,0 214 091 10 214 091 S 10 250 091 T 10
9,20 125,0 81,0 214 092 10 214 092 S 10 250 092 T 10
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HSS-G HSS-G HSS-G

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

9,25 125,0 81,0 214 0925 10 214 0925 S 10 250 0925 T 10
9,30 125,0 81,0 214 093 10 214 093 S 10 250 093 T 10
9,40 125,0 81,0 214 094 10 214 094 S 10 250 094 T 10
9,50 125,0 81,0 214 095 10 214 095 S 10 250 095 T 10
9,60 133,0 87,0 214 096 10 214 096 S 10 250 096 T 10
9,70 133,0 87,0 214 097 10 214 097 S 10 250 097 T 10
9,75 133,0 87,0 214 0975 10 214 0975 S 10 250 0975 T 10
9,80 133,0 87,0 214 098 10 214 098 S 10 250 098 T 10
9,90 133,0 87,0 214 099 10 214 099 S 10 250 099 T 10

10,00 133,0 87,0 214 100 10 214 100 S 10 250 100 T 10
10,10 133,0 87,0 214 101 10 214 101 S 10 250 101 T 10
10,20 133,0 87,0 214 102 10 214 102 S 10 250 102 T 10
10,30 133,0 87,0 214 103 10 214 103 S 10 250 103 T 10
10,40 133,0 87,0 214 104 10 214 104 S 10 250 104 T 10
10,50 133,0 87,0 214 105 5 214 105 S 5 250 105 T 5
10,60 133,0 87,0 214 106 5 214 106 S 5 250 106 T 5
10,70 142,0 94,0 214 107 5 214 107 S 5 250 107 T 5
10,80 142,0 94,0 214 108 5 214 108 S 5 250 108 T 5
10,90 142,0 94,0 214 109 5 214 109 S 5 250 109 T 5
11,00 142,0 94,0 214 110 5 214 110 S 5 250 110 T 5
11,10 142,0 94,0 214 111 5 214 111 S 5 250 111 T 5
11,20 142,0 94,0 214 112 5 214 112 S 5 250 112 T 5
11,30 142,0 94,0 214 113 5 214 113 S 5 250 113 T 5
11,40 142,0 94,0 214 114 5 214 114 S 5 250 114 T 5
11,50 142,0 94,0 214 115 5 214 115 S 5 250 115 T 5
11,60 142,0 94,0 214 116 5 214 116 S 5 250 116 T 5
11,70 142,0 94,0 214 117 5 214 117 S 5 250 117 T 5
11,80 142,0 94,0 214 118 5 214 118 S 5 250 118 T 5
11,90 151,0 101,0 214 119 5 214 119 S 5 250 119 T 5
12,00 151,0 101,0 214 120 5 214 120 S 5 250 120 T 5
12,10 151,0 101,0 214 121 5 214 121 S 5 250 121 T 5
12,20 151,0 101,0 214 122 5 214 122 S 5 250 122 T 5
12,30 151,0 101,0 214 123 5 214 123 S 5 250 123 T 5
12,40 151,0 101,0 214 124 5 214 124 S 5 250 124 T 5
12,50 151,0 101,0 214 125 5 214 125 S 5 250 125 T 5
12,60 151,0 101,0 214 126 5 214 126 S 5 250 126 T 5
12,70 151,0 101,0 214 127 5 214 127 S 5 250 127 T 5
12,80 151,0 101,0 214 128 5 214 128 S 5 250 128 T 5
12,90 151,0 101,0 214 129 5 214 129 S 5 250 129 T 5
13,00 151,0 101,0 214 130 5 214 130 S 5 250 130 T 5
13,50 160,0 108,0 214 135 5 214 135 S 5 250 135 T 5
14,00 160,0 108,0 214 140 5 214 140 S 5 250 140 T 5
14,50 169,0 114,0 214 145 5 214 145 S 5 250 145 T 5
15,00 169,0 114,0 214 150 5 214 150 S 5 250 150 T 5
15,50 178,0 120,0 214 155 5 214 155 S 5 250 155 T 5
16,00 178,0 120,0 214 160 5 214 160 S 5 250 160 T 5
16,50 184,0 125,0 214 165 1 — — — —
17,00 184,0 125,0 214 170 1 — — — —
17,50 191,0 130,0 214 175 1 — — — —
18,00 191,0 130,0 214 180 1 — — — —
18,50 198,0 135,0 214 185 1 — — — —
19,00 198,0 135,0 214 190 1 — — — —
19,50 205,0 140,0 214 195 1 — — — —
20,00 205,0 140,0 214 201 1 — — — —
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DIN
338 N

118° 25-30°

h8
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø
HSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csigafúró készletek DIN 338, N típus, HSS-G

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

214 214 214 214 S 250 214 T

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

214 215 214 215 S 250 215 T

tartalmaz 41 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 6,0 mm - 10,0 mm x 0,1 mm emelkedéssel ipari kazettában

214 218 — —

tartalmaz 50 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 5,9 mm x 0,1 mm emelkedéssel ipari kazettában

214 217 — —

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

214 214 RO 214 214 SRO 250 214 TRO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

214 215 RO 214 215 SRO 250 215 TRO
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HSS-GHSS-G

HSS-G

DIN
338 N

118° 25-30°

h8
N

5 x Ø
HSS-G

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csigafúrók DIN 338, N típus, 
HSS-G - balos
Nagy teljesítményű, köszörült spirálfúró nagy teljesítőképességű gyorsacélból. 
A teljesen köszörült spirálfúrót nagyfokú ütésmentesség jellemzi.

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csigafúró készletek DIN 338, N típus, HSS-G - balos

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

214 214 Li

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

214 215 Li

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

214 214 Li RO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

214 215 Li RO

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 214 010 Li 10
1,50 40,0 18,0 214 015 Li 10
2,00 49,0 24,0 214 020 Li 10
2,50 57,0 30,0 214 025 Li 10
3,00 61,0 33,0 214 030 Li 10
3,20 65,0 36,0 214 032 Li 10
3,50 70,0 39,0 214 035 Li 10
4,00 75,0 43,0 214 040 Li 10
4,20 75,0 43,0 214 042 Li 10
4,50 80,0 47,0 214 045 Li 10
4,80 86,0 52,0 214 048 Li 10
5,00 86,0 52,0 214 050 Li 10
5,50 93,0 57,0 214 055 Li 10
6,00 93,0 57,0 214 060 Li 10

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

6,50 101,0 63,0 214 065 Li 10
7,00 109,0 69,0 214 070 Li 10
7,50 109,0 69,0 214 075 Li 10
8,00 117,0 75,0 214 080 Li 10
8,50 117,0 75,0 214 085 Li 10
9,00 125,0 81,0 214 090 Li 10
9,50 125,0 81,0 214 095 Li 10

10,00 133,0 87,0 214 100 Li 10
10,50 133,0 87,0 214 105 Li 5
11,00 142,0 94,0 214 110 Li 5
11,50 142,0 94,0 214 115 Li 5
12,00 151,0 101,0 214 120 Li 5
12,50 151,0 101,0 214 125 Li 5
13,00 151,0 101,0 214 130 Li 5
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DIN
338 N

118° 25-30°

h8
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø
HSS-G

HSS-GHSS-G

HSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Nagy teljesítményű, köszörült standard spirálfúró nagy teljesítőképességű gyorsacélból. 
A teljesen köszörült spirálfúrót nagyfokú ütésmentesség jellemzi. A keresztköszörülésnek köszön-
hetően a fúró központozása jó, kis előtolóerőt igényel.

Csigafúrók DIN 338, N típus, HSS-G, 
tiN bevonatú heggyel

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

2501 214 T

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

2501 215 T

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

2501 214 TRO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

2501 215 TRO

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 2501 010 T 10
1,50 40,0 18,0 2501 015 T 10
1,60 43,0 20,0 2501 016 T 10
2,00 49,0 24,0 2501 020 T 10
2,10 49,0 24,0 2501 021 T 10
2,50 57,0 30,0 2501 025 T 10
3,00 61,0 33,0 2501 030 T 10
3,30 65,0 36,0 2501 033 T 10
3,50 70,0 39,0 2501 035 T 10
4,00 75,0 43,0 2501 040 T 10
4,20 75,0 43,0 2501 042 T 10
4,50 80,0 47,0 2501 045 T 10
5,00 86,0 52,0 2501 050 T 10
5,50 93,0 57,0 2501 055 T 10
6,00 93,0 57,0 2501 060 T 10
6,50 101,0 63,0 2501 065 T 10

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

6,80 109,0 69,0 2501 068 T 10
7,00 109,0 69,0 2501 070 T 10
7,50 109,0 69,0 2501 075 T 10
8,00 117,0 75,0 2501 080 T 10
8,50 117,0 75,0 2501 085 T 10
9,00 125,0 81,0 2501 090 T 10
9,50 125,0 81,0 2501 095 T 10

10,00 133,0 87,0 2501 100 T 10
10,20 133,0 87,0 2501 102 T 10
10,50 133,0 87,0 2501 105 T 5
11,00 142,0 94,0 2501 110 T 5
11,50 142,0 94,0 2501 115 T 5
12,00 151,0 101,0 2501 120 T 5
12,50 151,0 101,0 2501 125 T 5
13,00 151,0 101,0 2501 130 T 5

A titán-nitrid univerzálisan alkalmazható, szabványos bevonatképző anyag. A bevonatolás nélküli 
szerszámokkal összehasonlítva 300–400%-kal hosszabb élettartamot tesz lehetővé. A szerszám 
hűtése javasolt.

Csigafúró készletek DIN 338, N típus, HSS-G, TiN bevonatú heggyel
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5 x Ø

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csigafúró szekrény

Csigafúró készletek DIN 338, N típus és VA típus, 
munkapad állványban

Csigafúró készletek DIN 338, N típus és VA típus, 
keresztélköszörüléssel, dobozban

tartalmaz 91 csigafúrót, DIN 338,
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,1 mm emelkedéssel

205 223 214 223 215 223

Fúró szekrény, 570 fúrót tartalmaz DIN 338
50-50 db Ø 1,0 -   2,5 mm x 0,5 mm emelkedéssel
30-30 db Ø 3,0 -   5,5 mm x 0,5 mm emelkedéssel
20-20 db Ø 6,0 -   7,5 mm x 0,5 mm emelkedéssel
10-10 db Ø 8,0 - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel

205 208 214 208 215 208

Fúró szekrény, üres
Méretek H1: 46,5 cm, L1: 39,0 cm, T1: 9,5 cm, T2: 20,0 cm
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,1 mm emelkedéssel
Ø 10,5 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel

205 2081 L

Fúró szekrény, üres
Méretek H1: 23,0 cm, L1: 37,0 cm, T1: 9,5 cm, T2: 20,0 cm 
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel

205 208 L

tartalmaz 170 csigafúrót, DIN 338, 
10-10 db Ø 1,0 - 8,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel
5-5 db Ø 8,5 - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel

214 200 215 200
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Ø

L2
L1

DIN
338 N

118° 25-30°

h8
N

5 x Ø
HSS-R

HSS-RHSS-R

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csigafúrók DIN 338, N típus, HSS-R
Nagy teljesítményű, hengerelt és gőzzel kezelt spirálfúró nagy teljesítőképességű gyorsacélból. 
A gyártási eljárásnak köszönhetően (amelynek során nem szakad meg a szerkezet) az anyag 
szilárdabb és ezáltal rugalmasabb lesz. Az így kialakuló nagyobb törésállóság következtében 
robusztus fúróegységekhez is használható.

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

0,30 19,0 3,0 201 003 10
0,40 20,0 5,0 201 004 10
0,50 22,0 6,0 201 005 10
0,60 24,0 7,0 201 006 10
0,70 28,0 9,0 201 007 10
0,80 30,0 10,0 201 008 10
0,90 32,0 11,0 201 009 10
1,00 34,0 12,0 201 010 10
1,10 36,0 14,0 201 011 10
1,20 38,0 16,0 201 012 10
1,25 38,0 16,0 201 0125 10
1,30 38,0 16,0 201 013 10
1,40 40,0 18,0 201 014 10
1,50 40,0 18,0 201 015 10
1,60 43,0 20,0 201 016 10
1,70 43,0 20,0 201 017 10
1,75 46,0 20,0 201 0175 10
1,80 46,0 22,0 201 018 10
1,90 46,0 22,0 201 019 10
2,00 49,0 24,0 201 020 10
2,10 49,0 24,0 201 021 10
2,20 53,0 27,0 201 022 10
2,25 53,0 27,0 201 0225 10
2,30 53,0 27,0 201 023 10
2,40 57,0 30,0 201 024 10
2,50 57,0 30,0 201 025 10
2,60 57,0 30,0 201 026 10
2,70 61,0 33,0 201 027 10
2,75 61,0 33,0 201 0275 10
2,80 61,0 33,0 201 028 10
2,90 61,0 33,0 201 029 10
3,00 61,0 33,0 201 030 10
3,10 65,0 36,0 201 031 10
3,20 65,0 36,0 201 032 10
3,25 65,0 36,0 201 0325 10
3,30 65,0 36,0 201 033 10
3,40 70,0 39,0 201 034 10
3,50 70,0 39,0 201 035 10
3,60 70,0 39,0 201 036 10
3,70 70,0 39,0 201 037 10

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

3,75 70,0 39,0 201 0375 10
3,80 75,0 43,0 201 038 10
3,90 75,0 43,0 201 039 10
4,00 75,0 43,0 201 040 10
4,10 75,0 43,0 201 041 10
4,20 75,0 43,0 201 042 10
4,25 75,0 43,0 201 0425 10
4,30 80,0 47,0 201 043 10
4,40 80,0 47,0 201 044 10
4,50 80,0 47,0 201 045 10
4,60 80,0 47,0 201 046 10
4,70 80,0 47,0 201 047 10
4,75 80,0 47,0 201 0475 10
4,80 86,0 52,0 201 048 10
4,90 86,0 52,0 201 049 10
5,00 86,0 52,0 201 050 10
5,10 86,0 52,0 201 051 10
5,20 86,0 52,0 201 052 10
5,25 86,0 52,0 201 0525 10
5,30 86,0 52,0 201 053 10
5,40 93,0 57,0 201 054 10
5,50 93,0 57,0 201 055 10
5,60 93,0 57,0 201 056 10
5,70 93,0 57,0 201 057 10
5,75 93,0 57,0 201 0575 10
5,80 93,0 57,0 201 058 10
5,90 93,0 57,0 201 059 10
6,00 93,0 57,0 201 060 10
6,10 101,0 63,0 201 061 10
6,20 101,0 63,0 201 062 10
6,25 101,0 63,0 201 0625 10
6,30 101,0 63,0 201 063 10
6,40 101,0 63,0 201 064 10
6,50 101,0 63,0 201 065 10
6,60 101,0 63,0 201 066 10
6,70 101,0 63,0 201 067 10
6,75 101,0 63,0 201 0675 10
6,80 109,0 69,0 201 068 10
6,90 109,0 69,0 201 069 10
7,00 109,0 69,0 201 070 10
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

205 212

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

205 213

tartalmaz 41 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 6,0 mm - 10,0 mm x 0,1 mm emelkedéssel ipari kazettában

205 218

tartalmaz 50 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 5,9 mm x 0,1 mm emelkedéssel ipari kazettában

205 217

tartalmaz 19 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

205 212 RO

tartalmaz 25 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 1,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

205 213 RO

Csigafúró készletek DIN 338, N típus, HSS-R

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

7,10 109,0 69,0 201 071 10
7,20 109,0 69,0 201 072 10
7,25 109,0 69,0 201 0725 10
7,30 109,0 69,0 201 073 10
7,40 109,0 69,0 201 074 10
7,50 109,0 69,0 201 075 10
7,60 117,0 75,0 201 076 10
7,70 117,0 75,0 201 077 10
7,75 117,0 75,0 201 0775 10
7,80 117,0 75,0 201 078 10
7,90 117,0 75,0 201 079 10
8,00 117,0 75,0 201 080 10
8,10 117,0 75,0 201 081 10
8,20 117,0 75,0 201 082 10
8,25 117,0 75,0 201 0825 10
8,30 117,0 75,0 201 083 10
8,40 117,0 75,0 201 084 10
8,50 117,0 75,0 201 085 10
8,60 125,0 81,0 201 086 10
8,70 125,0 81,0 201 087 10
8,75 125,0 81,0 201 0875 10
8,80 125,0 81,0 201 088 10
8,90 125,0 81,0 201 089 10
9,00 125,0 81,0 201 090 10
9,10 125,0 81,0 201 091 10
9,20 125,0 81,0 201 092 10
9,25 125,0 81,0 201 0925 10
9,30 125,0 81,0 201 093 10
9,40 125,0 81,0 201 094 10
9,50 125,0 81,0 201 095 10
9,60 133,0 87,0 201 096 10
9,70 133,0 87,0 201 097 10
9,75 133,0 87,0 201 0975 10
9,80 133,0 87,0 201 098 10
9,90 133,0 87,0 201 099 10

10,00 133,0 87,0 201 100 10
10,10 133,0 87,0 201 101 10
10,20 133,0 87,0 201 102 10
10,30 133,0 87,0 201 103 10
10,40 133,0 87,0 201 104 10

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

10,50 133,0 87,0 201 105 5
10,60 133,0 87,0 201 106 5
10,70 142,0 94,0 201 107 5
10,80 142,0 94,0 201 108 5
10,90 142,0 94,0 201 109 5
11,00 142,0 94,0 201 110 5
11,10 142,0 94,0 201 111 5
11,20 142,0 94,0 201 112 5
11,30 142,0 94,0 201 113 5
11,40 142,0 94,0 201 114 5
11,50 142,0 94,0 201 115 5
11,60 142,0 94,0 201 116 5
11,70 142,0 94,0 201 117 5
11,80 142,0 94,0 201 118 5
11,90 151,0 101,0 201 119 5
12,00 151,0 101,0 201 120 5
12,10 151,0 101,0 201 121 5
12,20 151,0 101,0 201 122 5
12,30 151,0 101,0 201 123 5
12,40 151,0 101,0 201 124 5
12,50 151,0 101,0 201 125 5
12,60 151,0 101,0 201 126 5
12,70 151,0 101,0 201 127 5
12,80 151,0 101,0 201 128 5
12,90 151,0 101,0 201 129 5
13,00 151,0 101,0 201 130 5
13,50 160,0 108,0 201 135 5
14,00 160,0 108,0 201 140 5
14,50 169,0 114,0 201 145 5
15,00 169,0 114,0 201 150 5
15,50 178,0 120,0 201 155 5
16,00 178,0 120,0 201 160 5
16,50 184,0 125,0 201 165 1
17,00 184,0 125,0 201 170 1
17,50 191,0 130,0 201 175 1
18,00 191,0 130,0 201 180 1
18,50 198,0 135,0 201 185 1
19,00 198,0 135,0 201 190 1
19,50 205,0 140,0 201 195 1
20,00 205,0 140,0 201 200 1 
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Csigafúrók DIN 338, N típus csökkentett szárrésszel
Ideális nagyobb furatátmérők fúrásához minden szokásos fúrógépen, 
max. 13,0 mm befogótokmánnyal.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1
mm

L1
mm

Ø2
mm

L2
mm

10,50 133,0 10,0 30,0 200 105 1 200 4 105 1 200 5 105 1
11,00 142,0 10,0 30,0 200 110 1 200 4 110 1 200 5 110 1
11,50 142,0 10,0 30,0 200 115 1 200 4 115 1 200 5 115 1
12,00 151,0 10,0 30,0 200 120 1 200 4 120 1 200 5 120 1
12,50 151,0 10,0 30,0 200 125 1 200 4 125 1 200 5 125 1
13,00 151,0 10,0 30,0 200 130 1 200 4 130 1 200 5 130 1
13,50 160,0 10,0 30,0 200 135 1 200 4 135 1 200 5 135 1
14,00 160,0 10,0 30,0 200 140 1 200 4 140 1 200 5 140 1
14,50 169,0 10,0 30,0 200 145 1 200 4 145 1 200 5 145 1
15,00 169,0 10,0 30,0 200 150 1 200 4 150 1 200 5 150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200 155 1 200 4 155 1 200 5 155 1
16,00 178,0 10,0 30,0 200 160 1 200 4 160 1 200 5 160 1
16,50 184,0 13,0 35,0 200 165 1 200 4 165 1 200 5 165 1
17,00 184,0 13,0 35,0 200 170 1 200 4 170 1 200 5 170 1
17,50 191,0 13,0 35,0 200 175 1 200 4 175 1 200 5 175 1
18,00 191,0 13,0 35,0 200 180 1 200 4 180 1 200 5 180 1
18,50 198,0 13,0 35,0 200 185 1 200 4 185 1 200 5 185 1
19,00 198,0 13,0 35,0 200 190 1 200 4 190 1 200 5 190 1
19,50 205,0 13,0 35,0 200 195 1 200 4 195 1 200 5 195 1
20,00 205,0 13,0 35,0 200 200 1 200 4 200 1 200 5 200 1
22,00 205,0 13,0 35,0 200 220 1 — — — —
24,00 205,0 13,0 35,0 200 240 1 — — — —
25,00 205,0 13,0 35,0 200 250 1 — — — —
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L2
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DIN
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118° 20-30°

h8
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5 x Ø
TC

TC

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Nagy teljesítményű finomszemcséjű spirálfúró K 20 tömör keményfémből, univerzális használa-
tra. 
Különösen alkalmas nagy szilárdságú acélokhoz magas forgácsolási sebességnél.

Tömör keményfém csigafúró DIN 338, N típus

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

3,00 61,0 33,0 814 030 1
3,50 70,0 39,0 814 035 1
4,00 75,0 43,0 814 040 1
4,50 80,0 47,0 814 045 1
5,00 86,0 52,0 814 050 1
5,50 93,0 57,0 814 055 1
6,00 93,0 57,0 814 060 1
6,50 101,0 63,0 814 065 1
7,00 109,0 69,0 814 070 1
7,50 109,0 69,0 814 075 1
8,00 117,0 75,0 814 080 1
8,50 117,0 75,0 814 085 1
9,00 125,0 81,0 814 090 1
9,50 125,0 81,0 814 095 1

10,00 133,0 87,0 814 100 1
10,50 133,0 87,0 814 105 1
11,00 142,0 94,0 814 110 1
11,50 142,0 94,0 814 115 1
12,00 151,0 101,0 814 120 1
12,50 151,0 101,0 814 125 1
13,00 151,0 101,0 814 130 1
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

DIN 338 szerinti „N” típusú spirálfúró beforrasztott 
keményfém vágólapkákkal
Nagy teljesítményű spirálfúró beforrasztott keményfém vágólapkákkal K20-as finomszemcsés 
anyagból, univerzális alkalmazásra és nagy szilárdságú acélokhoz. A nagy szilárdságú acélokba 
való fúrás csak folyamatos hűtés mellett lehetséges. Speciálisan öntöttvas megmunkálására 
alkalmas.

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,00 49,0 24,0 815 020 1 815 020 C 1
2,50 57,0 30,0 815 025 1 815 025 C 1
3,00 61,0 33,0 815 030 1 815 030 C 1
3,30 65,0 36,0 815 033 1 815 033 C 1
3,50 70,0 39,0 815 035 1 815 035 C 1
4,00 75,0 43,0 815 040 1 815 040 C 1
4,20 75,0 43,0 815 042 1 815 042 C 1
4,50 80,0 47,0 815 045 1 815 045 C 1
5,00 86,0 52,0 815 050 1 815 050 C 1
5,50 93,0 57,0 815 055 1 815 055 C 1
6,00 93,0 57,0 815 060 1 815 060 C 1
6,50 101,0 63,0 815 065 1 815 065 C 1
6,80 109,0 69,0 815 068 1 815 068 C 1
7,00 109,0 69,0 815 070 1 815 070 C 1
7,50 109,0 69,0 815 075 1 815 075 C 1
8,00 117,0 75,0 815 080 1 815 080 C 1
8,50 117,0 75,0 815 085 1 815 085 C 1
9,00 125,0 81,0 815 090 1 815 090 C 1
9,50 125,0 81,0 815 095 1 815 095 C 1

10,00 133,0 87,0 815 100 1 815 100 C 1
10,20 133,0 87,0 815 102 1 815 102 C 1
10,50 133,0 87,0 815 105 1 815 105 C 1
11,00 142,0 94,0 815 110 1 815 110 C 1
11,50 142,0 94,0 815 115 1 815 115 C 1
12,00 151,0 101,0 815 120 1 815 120 C 1
12,50 151,0 101,0 815 125 1 815 125 C 1
13,00 151,0 101,0 815 130 1 815 130 C 1
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csigafúró készletek DIN 338 szerinti „N” típusú spirálfúró 
beforrasztott keményfém vágólapkákkal

tartalmaz 17 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 2,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

815 214 815 214 C

tartalmaz 23 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 2,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari kazettában

815 215 815 215 C

tartalmaz 17 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 2,0 mm - 10,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

815 214 RO 815 214 CRO

tartalmaz 23 csigafúrót DIN 338, N típus
Ø 2,0 mm - 13,0 mm x 0,5 mm emelkedéssel ipari polisztirol kazettában

815 215 RO 815 215 CRO
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csigafúrók DIN 338 tl 3000 collos méretekben

Stabil többcélú fúró erősített fúrómaggal és parabolikus forgácshoronnyal az ideális forgácskihor-
dás érdekében. Ideálisan használható közepes és hosszú forgácsú anyagok fúrására.
Vastag magjának és lekerekített hátsó élű speciális forgácshornyának köszönhetően ez a fúró a 
legalkalmasabb nagy teljesítőképességű alkalmazásokhoz. Széles tartományban lefedi az „N”, „H” 
és „W” típusokat.

Csigafúró készletek DIN 338 tl 3000 collos méretekben

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
collban

Ø
mm

L1
collban

L2
collban

1/16 1,59 1 7/8 7/8 258 801 10 258 801 T 10 258 801 F 10
5/64 1,98 2 1 258 802 10 258 802 T 10 258 802 F 10
3/32 2,38 2 1/4 1 1/4 258 803 10 258 803 T 10 258 803 F 10
7/64 2,78 2 5/8 1 1/2 258 804 10 258 804 T 10 258 804 F 10
1/8 3,18 2 3/4 1 5/8 258 805 10 258 805 T 10 258 805 F 10

9/64 3,57 2 7/8 1 3/4 258 806 10 258 806 T 10 258 806 F 10
5/32 3,97 3 1/8 2 258 807 10 258 807 T 10 258 807 F 10

11/64 4,37 3 1/4 2 1/8 258 808 10 258 808 T 10 258 808 F 10
3/16 4,76 3 1/2 2 5/16 258 809 10 258 809 T 10 258 809 F 10

13/64 5,16 3 5/8 2 7/16 258 810 10 258 810 T 10 258 810 F 10
7/32 5,56 3 3/4 2 1/2 258 811 10 258 811 T 10 258 811 F 10

15/64 5,95 3 7/8 2 5/8 258 812 10 258 812 T 10 258 812 F 10
1/4 6,35 4 2 3/4 258 813 10 258 813 T 10 258 813 F 10

17/64 6,75 4 1/8 2 7/8 258 814 10 258 814 T 10 258 814 F 10
9/32 7,14 4 1/4 2 15/16 258 815 10 258 815 T 10 258 815 F 10

19/64 7,54 4 3/8 3 1/16 258 816 10 258 816 T 10 258 816 F 10
5/16 7,94 4 1/2 3 3/16 258 817 10 258 817 T 10 258 817 F 10

21/64 8,33 4 5/8 3 5/16 258 818 10 258 818 T 10 258 818 F 10
11/32 8,73 4 3/4 3 7/16 258 819 10 258 819 T 10 258 819 F 10
23/64 9,13 4 7/8 3 1/2 258 820 10 258 820 T 10 258 820 F 10

3/8 9,53 5 3 5/8 258 821 10 258 821 T 10 258 821 F 10
25/64 9,92 5 1/8 3 3/4 258 822 10 258 822 T 10 258 822 F 10
13/32 10,32 5 1/4 3 7/8 258 823 10 258 823 T 10 258 823 F 10
27/64 10,72 5 3/8 3 15/16 258 824 5 258 824 T 5 258 824 F 5
7/16 11,11 5 1/2 4 1/16 258 825 5 258 825 T 5 258 825 F 5

29/64 11,51 5 5/8 4 3/16 258 826 5 258 826 T 5 258 826 F 5
15/32 11,91 5 3/4 4 5/16 258 827 5 258 827 T 5 258 827 F 5
31/64 12,30 5 7/8 4 3/8 258 828 5 258 828 T 5 258 828 F 5

1/2 12,70 6 4 1/2 258 829 5 258 829 T 5 258 829 F 5

tartalmaz 21 csigafúrót, DIN 338 TL 3000 
Ø 1/16" - 3/8" x 1/64" emelkedéssel ipari kazettában

258 850 258 850 T 258 850 F

tartalmaz 29 csigafúrót, DIN 338 TL 3000 
Ø 1/16" - 1/2" x 1/64" emelkedéssel ipari kazettában

258 851 258 851 T 258 851 F
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csigafúrók DIN 338 utl 3000 collos méretekben

Stabil többcélú fúró erősített fúrómaggal és parabolikus forgácshoronnyal az ideális forgácskihor-
dás érdekében. Ideálisan használható közepes és hosszú forgácsú anyagok fúrására. 
Vastag magjának és lekerekített hátsó élű speciális forgácshornyának köszönhetően ez a fúró a 
legalkalmasabb nagy teljesítőképességű alkalmazásokhoz. Széles tartományban lefedi az „N”, „H” 
és „W” típusokat.

Csigafúró készletek DIN 338 utl 3000 collos méretekben

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
collban

Ø
mm

L1
collban

L2
collban

1/16 1,59 1 7/8 7/8 229 801 10
5/64 1,98 2 1 229 802 10
3/32 2,38 2 1/4 1 1/4 229 803 10
7/64 2,78 2 5/8 1 1/2 229 804 10
1/8 3,18 2 3/4 1 5/8 229 805 10

9/64 3,57 2 7/8 1 3/4 229 806 10
5/32 3,97 3 1/8 2 229 807 10

11/64 4,37 3 1/4 2 1/8 229 808 10
3/16 4,76 3 1/2 2 5/16 229 809 10

13/64 5,16 3 5/8 2 7/16 229 810 10
7/32 5,56 3 3/4 2 1/2 229 811 10

15/64 5,95 3 7/8 2 5/8 229 812 10
1/4 6,35 4 2 3/4 229 813 10

17/64 6,75 4 1/8 2 7/8 229 814 10
9/32 7,14 4 1/4 2 15/16 229 815 10

19/64 7,54 4 3/8 3 1/16 229 816 10
5/16 7,94 4 1/2 3 3/16 229 817 10

21/64 8,33 4 5/8 3 5/16 229 818 10
11/32 8,73 4 3/4 3 7/16 229 819 10
23/64 9,13 4 7/8 3 1/2 229 820 10

3/8 9,53 5 3 5/8 229 821 10
25/64 9,92 5 1/8 3 3/4 229 822 10
13/32 10,32 5 1/4 3 7/8 229 823 10
27/64 10,72 5 3/8 3 15/16 229 824 5
7/16 11,11 5 1/2 4 1/16 229 825 5

29/64 11,51 5 5/8 4 3/16 229 826 5
15/32 11,91 5 3/4 4 5/16 229 827 5
31/64 12,30 5 7/8 4 3/8 229 828 5

1/2 12,70 6 4 1/2 229 829 5

tartalmaz 21 csigafúrót, DIN 338 UTL 3000 
Ø 1/16" - 3/8" x 1/64" emelkedéssel ipari kazettában

229 850

tartalmaz 29 csigafúrót, DIN 338 UTL 3000 
Ø 1/16" - 1/2" x 1/64" emelkedéssel ipari kazettában

229 851
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Csigafúró készletek DIN 338, VA típus
collos méretekben

Csigafúrók DIN 338, VA típus collos méretekben
Erős, jobbra vágó, nagy teljesítményű fúró kifejezetten jó melegkeménység-megtartással. 
Ideálisan használható nagy szilárdságú rozsdamentes, sav- és hőálló acél fúrására.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

tartalmaz 21 csigafúrót, DIN 338, VA típus
Ø 1/16" - 3/8" x 1/64" emelkedéssel ipari kazettában

215 850

tartalmaz 29 csigafúrót, DIN 338, VA típus
Ø 1/16" - 1/2" x 1/64" emelkedéssel ipari kazettában

215 851

Ø
collban

Ø
mm

L1
collban

L2
collban

1/16 1,59 1 7/8 7/8 215 801 10
5/64 1,98 2 1 215 802 10
3/32 2,38 2 1/4 1 1/4 215 803 10
7/64 2,78 2 5/8 1 1/2 215 804 10
1/8 3,18 2 3/4 1 5/8 215 805 10

9/64 3,57 2 7/8 1 3/4 215 806 10
5/32 3,97 3 1/8 2 215 807 10

11/64 4,37 3 1/4 2 1/8 215 808 10
3/16 4,76 3 1/2 2 5/16 215 809 10

13/64 5,16 3 5/8 2 7/16 215 810 10
7/32 5,56 3 3/4 2 1/2 215 811 10

15/64 5,95 3 7/8 2 5/8 215 812 10
1/4 6,35 4 2 3/4 215 813 10

17/64 6,75 4 1/8 2 7/8 215 814 10
9/32 7,14 4 1/4 2 15/16 215 815 10

19/64 7,54 4 3/8 3 1/16 215 816 10
5/16 7,94 4 1/2 3 3/16 215 817 10

21/64 8,33 4 5/8 3 5/16 215 818 10
11/32 8,73 4 3/4 3 7/16 215 819 10
23/64 9,13 4 7/8 3 1/2 215 820 10

3/8 9,53 5 3 5/8 215 821 10
25/64 9,92 5 1/8 3 3/4 215 822 10
13/32 10,32 5 1/4 3 7/8 215 823 10
27/64 10,72 5 3/8 3 15/16 215 824 5
7/16 11,11 5 1/2 4 1/16 215 825 5

29/64 11,51 5 5/8 4 3/16 215 826 5
15/32 11,91 5 3/4 4 5/16 215 827 5
31/64 12,30 5 7/8 4 3/8 215 828 5

1/2 12,70 6 4 1/2 215 829 5
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Ø

L2
L1

21
4 

85
0

HSS-G HSS-G

HSS-G HSS-G

DIN
338 N

118° 25-30°

h8
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø
HSS-G

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Csigafúrók DIN 338, N típus collos méretekben
Nagy teljesítményű, köszörült standard spirálfúró nagy teljesítőképességű gyorsacélból.
A teljesen köszörült spirálfúrót nagyfokú ütésmentesség jellemzi. 
A keresztköszörülésnek köszönhetően a fúró központozása jó, kis előtolóerőt igényel.

Csigafúró készletek DIN 338, N típus
collos méretekben

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

tartalmaz 21 csigafúrót, DIN 338, N típus
Ø 1/16" - 3/8" x 1/64" emelkedéssel ipari kazettában

214 850 250 850 T

tartalmaz 29 csigafúrót, DIN 338, N típus
Ø 1/16" - 1/2" x 1/64" emelkedéssel ipari kazettában

214 851 250 851 T

Ø
collban

Ø
mm

L1
collban

L2
collban

1/16 1,59 1 7/8 7/8 214 801 10 250 801 T 10
5/64 1,98 2 1 214 802 10 250 802 T 10
3/32 2,38 2 1/4 1 1/4 214 803 10 250 803 T 10
7/64 2,78 2 5/8 1 1/2 214 804 10 250 804 T 10
1/8 3,18 2 3/4 1 5/8 214 805 10 250 805 T 10

9/64 3,57 2 7/8 1 3/4 214 806 10 250 806 T 10
5/32 3,97 3 1/8 2 214 807 10 250 807 T 10

11/64 4,37 3 1/4 2 1/8 214 808 10 250 808 T 10
3/16 4,76 3 1/2 2 5/16 214 809 10 250 809 T 10

13/64 5,16 3 5/8 2 7/16 214 810 10 250 810 T 10
7/32 5,56 3 3/4 2 1/2 214 811 10 250 811 T 10

15/64 5,95 3 7/8 2 5/8 214 812 10 250 812 T 10
1/4 6,35 4 2 3/4 214 813 10 250 813 T 10

17/64 6,75 4 1/8 2 7/8 214 814 10 250 814 T 10
9/32 7,14 4 1/4 2 15/16 214 815 10 250 815 T 10

19/64 7,54 4 3/8 3 1/16 214 816 10 250 816 T 10
5/16 7,94 4 1/2 3 3/16 214 817 10 250 817 T 10

21/64 8,33 4 5/8 3 5/16 214 818 10 250 818 T 10
11/32 8,73 4 3/4 3 7/16 214 819 10 250 819 T 10
23/64 9,13 4 7/8 3 1/2 214 820 10 250 820 T 10

3/8 9,53 5 3 5/8 214 821 10 250 821 T 10
25/64 9,92 5 1/8 3 3/4 214 822 10 250 822 T 10
13/32 10,32 5 1/4 3 7/8 214 823 10 250 823 T 10
27/64 10,72 5 3/8 3 15/16 214 824 5 250 824 T 5
7/16 11,11 5 1/2 4 1/16 214 825 5 250 825 T 5

29/64 11,51 5 5/8 4 3/16 214 826 5 250 826 T 5
15/32 11,91 5 3/4 4 5/16 214 827 5 250 827 T 5
31/64 12,30 5 7/8 4 3/8 214 828 5 250 828 T 5

1/2 12,70 6 4 1/2 214 829 5 250 829 T 5
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L2
L1

DIN
340

TL
3000 130° 40°

h8
C

10 x Ø

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Igen stabil többcélú fúró kiváló melegkeménység-megtartással, erősített fúrómaggal és parabo-
likus kialakítású forgácshoronnyal az ideális forgácskihordás érdekében. Ideálisan használható 
közepes és hosszú forgácsú anyagok fúrására. Vastag magjának és lekerekített hátsó élű, spe-
ciális forgácshornyának köszönhetően ez a fúró a legalkalmasabb nagy teljesítőképességű alkal-
mazásokhoz. Széles tartományban lefedi az „N”, „H” és „W” típusokat.

Csigafúrók DIN 340 TL 3000, HSSE-Co 5

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,50 95,0 62,0 253 025 10 253 025 F 10
3,00 100,0 66,0 253 030 10 253 030 F 10
3,10 106,0 69,0 253 031 10 253 031 F 10
3,20 106,0 69,0 253 032 10 253 032 F 10
3,30 106,0 69,0 253 033 10 253 033 F 10
3,40 112,0 73,0 253 034 10 253 034 F 10
3,50 112,0 73,0 253 035 10 253 035 F 10
3,60 112,0 73,0 253 036 10 253 036 F 10
3,70 112,0 73,0 253 037 10 253 037 F 10
3,80 119,0 78,0 253 038 10 253 038 F 10
3,90 119,0 78,0 253 039 10 253 039 F 10
4,00 119,0 78,0 253 040 10 253 040 F 10
4,10 119,0 78,0 253 041 10 253 041 F 10
4,20 119,0 78,0 253 042 10 253 042 F 10
4,30 126,0 82,0 253 043 10 253 043 F 10
4,40 126,0 82,0 253 044 10 253 044 F 10
4,50 126,0 82,0 253 045 10 253 045 F 10
4,60 126,0 82,0 253 046 10 253 046 F 10
4,70 126,0 82,0 253 047 10 253 047 F 10
4,80 132,0 87,0 253 048 10 253 048 F 10
4,90 132,0 87,0 253 049 10 253 049 F 10
5,00 132,0 87,0 253 050 10 253 050 F 10
5,10 132,0 87,0 253 051 10 253 051 F 10
5,20 132,0 87,0 253 052 10 253 052 F 10
5,30 132,0 87,0 253 053 10 253 053 F 10
5,40 139,0 91,0 253 054 10 253 054 F 10
5,50 139,0 91,0 253 055 10 253 055 F 10
5,60 139,0 91,0 253 056 10 253 056 F 10
5,70 139,0 91,0 253 057 10 253 057 F 10
5,80 139,0 91,0 253 058 10 253 058 F 10
5,90 139,0 91,0 253 059 10 253 059 F 10
6,00 139,0 91,0 253 060 10 253 060 F 10
6,10 148,0 97,0 253 061 10 253 061 F 10
6,20 148,0 97,0 253 062 10 253 062 F 10
6,30 148,0 97,0 253 063 10 253 063 F 10

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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59

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

6,40 148,0 97,0 253 064 10 253 064 F 10
6,50 148,0 97,0 253 065 10 253 065 F 10
6,60 148,0 97,0 253 066 10 253 066 F 10
6,70 148,0 97,0 253 067 10 253 067 F 10
6,80 156,0 102,0 253 068 10 253 068 F 10
6,90 156,0 102,0 253 069 10 253 069 F 10
7,00 156,0 102,0 253 070 10 253 070 F 10
7,10 156,0 102,0 253 071 10 253 071 F 10
7,20 156,0 102,0 253 072 10 253 072 F 10
7,30 156,0 102,0 253 073 10 253 073 F 10
7,40 156,0 102,0 253 074 10 253 074 F 10
7,50 156,0 102,0 253 075 10 253 075 F 10
7,60 165,0 109,0 253 076 10 253 076 F 10
7,70 165,0 109,0 253 077 10 253 077 F 10
7,80 165,0 109,0 253 078 10 253 078 F 10
7,90 165,0 109,0 253 079 10 253 079 F 10
8,00 165,0 109,0 253 080 10 253 080 F 10
8,10 165,0 109,0 253 081 10 253 081 F 10
8,20 165,0 109,0 253 082 10 253 082 F 10
8,30 165,0 109,0 253 083 10 253 083 F 10
8,40 165,0 109,0 253 084 10 253 084 F 10
8,50 165,0 109,0 253 085 10 253 085 F 10
8,60 175,0 115,0 253 086 10 253 086 F 10
8,70 175,0 115,0 253 087 10 253 087 F 10
8,80 175,0 115,0 253 088 10 253 088 F 10
8,90 175,0 115,0 253 089 10 253 089 F 10
9,00 175,0 115,0 253 090 10 253 090 F 10
9,10 175,0 115,0 253 091 10 253 091 F 10
9,20 175,0 115,0 253 092 10 253 092 F 10
9,30 175,0 115,0 253 093 10 253 093 F 10
9,40 175,0 115,0 253 094 10 253 094 F 10
9,50 175,0 115,0 253 095 10 253 095 F 10
9,60 184,0 121,0 253 096 10 253 096 F 10
9,70 184,0 121,0 253 097 10 253 097 F 10
9,80 184,0 121,0 253 098 10 253 098 F 10
9,90 184,0 121,0 253 099 10 253 099 F 10

10,00 184,0 121,0 253 100 10 253 100 F 10
10,50 184,0 121,0 253 105 5 253 105 F 5
11,00 195,0 128,0 253 110 5 253 110 F 5
11,50 195,0 128,0 253 115 5 253 115 F 5
12,00 205,0 134,0 253 120 5 253 120 F 5
12,50 205,0 134,0 253 125 5 253 125 F 5
13,00 205,0 134,0 253 130 5 253 130 F 5
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Ø

L2
L1

DIN
340 N

118° 25-30°

h8
N

10 x Ø
HSS-G

HSS-G HSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Nagy teljesítményű, köszörült standard spirálfúró nagy teljesítőképességű gyorsacélból. 
A teljesen köszörült spirálfúrót nagyfokú ütésmentesség jellemzi.

Csigafúrók DIN 340, N típus, HSS-G

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,50 95,0 62,0 203 025 10 203 025 T 10
3,00 100,0 66,0 203 030 10 203 030 T 10
3,10 106,0 69,0 203 031 10 203 031 T 10
3,20 106,0 69,0 203 032 10 203 032 T 10
3,30 106,0 69,0 203 033 10 203 033 T 10
3,40 112,0 73,0 203 034 10 203 034 T 10
3,50 112,0 73,0 203 035 10 203 035 T 10
3,60 112,0 73,0 203 036 10 203 036 T 10
3,70 112,0 73,0 203 037 10 203 037 T 10
3,80 119,0 78,0 203 038 10 203 038 T 10
3,90 119,0 78,0 203 039 10 203 039 T 10
4,00 119,0 78,0 203 040 10 203 040 T 10
4,10 119,0 78,0 203 041 10 203 041 T 10
4,20 119,0 78,0 203 042 10 203 042 T 10
4,30 126,0 82,0 203 043 10 203 043 T 10
4,40 126,0 82,0 203 044 10 203 044 T 10
4,50 126,0 82,0 203 045 10 203 045 T 10
4,60 126,0 82,0 203 046 10 203 046 T 10
4,70 126,0 82,0 203 047 10 203 047 T 10
4,80 132,0 87,0 203 048 10 203 048 T 10
4,90 132,0 87,0 203 049 10 203 049 T 10
5,00 132,0 87,0 203 050 10 203 050 T 10
5,10 132,0 87,0 203 051 10 203 051 T 10
5,20 132,0 87,0 203 052 10 203 052 T 10
5,30 132,0 87,0 203 053 10 203 053 T 10
5,40 139,0 91,0 203 054 10 203 054 T 10
5,50 139,0 91,0 203 055 10 203 055 T 10
5,60 139,0 91,0 203 056 10 203 056 T 10
5,70 139,0 91,0 203 057 10 203 057 T 10
5,80 139,0 91,0 203 058 10 203 058 T 10
5,90 139,0 91,0 203 059 10 203 059 T 10
6,00 139,0 91,0 203 060 10 203 060 T 10
6,10 148,0 97,0 203 061 10 203 061 T 10
6,20 148,0 97,0 203 062 10 203 062 T 10
6,30 148,0 97,0 203 063 10 203 063 T 10

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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61

HSS-G HSS-G

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

6,40 148,0 97,0 203 064 10 203 064 T 10
6,50 148,0 97,0 203 065 10 203 065 T 10
6,60 148,0 97,0 203 066 10 203 066 T 10
6,70 148,0 97,0 203 067 10 203 067 T 10
6,80 156,0 102,0 203 068 10 203 068 T 10
6,90 156,0 102,0 203 069 10 203 069 T 10
7,00 156,0 102,0 203 070 10 203 070 T 10
7,10 156,0 102,0 203 071 10 203 071 T 10
7,20 156,0 102,0 203 072 10 203 072 T 10
7,30 156,0 102,0 203 073 10 203 073 T 10
7,40 156,0 102,0 203 074 10 203 074 T 10
7,50 156,0 102,0 203 075 10 203 075 T 10
7,60 165,0 109,0 203 076 10 203 076 T 10
7,70 165,0 109,0 203 077 10 203 077 T 10
7,80 165,0 109,0 203 078 10 203 078 T 10
7,90 165,0 109,0 203 079 10 203 079 T 10
8,00 165,0 109,0 203 080 10 203 080 T 10
8,10 165,0 109,0 203 081 10 203 081 T 10
8,20 165,0 109,0 203 082 10 203 082 T 10
8,30 165,0 109,0 203 083 10 203 083 T 10
8,40 165,0 109,0 203 084 10 203 084 T 10
8,50 165,0 109,0 203 085 10 203 085 T 10
8,60 175,0 115,0 203 086 10 203 086 T 10
8,70 175,0 115,0 203 087 10 203 087 T 10
8,80 175,0 115,0 203 088 10 203 088 T 10
8,90 175,0 115,0 203 089 10 203 089 T 10
9,00 175,0 115,0 203 090 10 203 090 T 10
9,10 175,0 115,0 203 091 10 203 091 T 10
9,20 175,0 115,0 203 092 10 203 092 T 10
9,30 175,0 115,0 203 093 10 203 093 T 10
9,40 175,0 115,0 203 094 10 203 094 T 10
9,50 175,0 115,0 203 095 10 203 095 T 10
9,60 184,0 121,0 203 096 10 203 096 T 10
9,70 184,0 121,0 203 097 10 203 097 T 10
9,80 184,0 121,0 203 098 10 203 098 T 10
9,90 184,0 121,0 203 099 10 203 099 T 10

10,00 184,0 121,0 203 100 10 203 100 T 10
10,50 184,0 121,0 203 105 5 203 105 T 5
11,00 195,0 128,0 203 110 5 203 110 T 5
11,50 195,0 128,0 203 115 5 203 115 T 5
12,00 205,0 134,0 203 120 5 203 120 T 5
12,50 205,0 134,0 203 125 5 203 125 T 5
13,00 205,0 134,0 203 130 5 203 130 T 5
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h8
C

15 x Ø
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HSS-GHSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Csigafúrók DIN 1869 TL 3000, HSS-G - 
extra hosszú
Stabil speciális fúró rendkívül mély lyukak fúrásához nehéz körülmények között, pl. rossz forgácselvezetés 
esetén. Alkalmas mély furatok készítéséhez az általában használatos anyagokban. 

Nagy töréssel szembeni biztonság. Mély lyuk furatok esetén kisebb előtolás és gyakoribb forgácsürítés 
szükséges.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,00 125,0 85,0 254 020 1
2,50 140,0 95,0 254 025 1
3,00 150,0 100,0 254 030 1
3,20 155,0 105,0 254 032 1
3,30 155,0 105,0 254 033 1
3,50 165,0 115,0 254 035 1
4,00 175,0 120,0 254 040 1
4,20 175,0 120,0 254 042 1
4,50 185,0 125,0 254 045 1
5,00 195,0 135,0 254 050 1
5,50 205,0 140,0 254 055 1
6,00 205,0 140,0 254 060 1
6,50 215,0 150,0 254 065 1

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

7,00 225,0 155,0 254 070 1
7,50 225,0 155,0 254 075 1
8,00 240,0 165,0 254 080 1
8,50 240,0 165,0 254 085 1
9,00 250,0 175,0 254 090 1
9,50 250,0 175,0 254 095 1

10,00 265,0 185,0 254 100 1
10,50 265,0 185,0 254 105 1
11,00 280,0 195,0 254 110 1
11,50 280,0 195,0 254 115 1
12,00 295,0 205,0 254 120 1
12,50 295,0 205,0 254 125 1
13,00 295,0 205,0 254 130 1

3,00 190,0 130,0 255 030 1
3,20 200,0 135,0 255 032 1
3,30 200,0 135,0 255 033 1
3,50 210,0 145,0 255 035 1
4,00 220,0 150,0 255 040 1
4,20 220,0 150,0 255 042 1
4,50 235,0 160,0 255 045 1
5,00 245,0 170,0 255 050 1
5,50 260,0 180,0 255 055 1
6,00 260,0 180,0 255 060 1
6,50 275,0 190,0 255 065 1
7,00 290,0 200,0 255 070 1

7,50 290,0 200,0 255 075 1
8,00 305,0 210,0 255 080 1
8,50 305,0 210,0 255 085 1
9,00 320,0 220,0 255 090 1
9,50 320,0 220,0 255 095 1

10,00 340,0 235,0 255 100 1
10,50 340,0 235,0 255 105 1
11,00 365,0 250,0 255 110 1
11,50 365,0 250,0 255 115 1
12,00 375,0 260,0 255 120 1
12,50 375,0 260,0 255 125 1
13,00 375,0 260,0 255 130 1

3,50 265,0 180,0 256 035 1
4,00 280,0 190,0 256 040 1
4,20 280,0 190,0 256 042 1
4,50 295,0 200,0 256 045 1
5,00 315,0 210,0 256 050 1
5,50 330,0 225,0 256 055 1
6,00 330,0 225,0 256 060 1
6,50 350,0 235,0 256 065 1
7,00 370,0 250,0 256 070 1
7,50 370,0 250,0 256 075 1
8,00 390,0 265,0 256 080 1

8,50 390,0 265,0 256 085 1
9,00 410,0 280,0 256 090 1
9,50 410,0 280,0 256 095 1

10,00 430,0 295,0 256 100 1
10,50 430,0 295,0 256 105 1
11,00 455,0 310,0 256 110 1
11,50 455,0 310,0 256 115 1
12,00 480,0 330,0 256 120 1
12,50 480,0 330,0 256 125 1
13,00 480,0 330,0 256 130 1

— — — — —
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6 x Ø
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Co 5

HSSE
Co 5HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csigafúrók DIN 345, N típus, HSS és HSSE-Co 5
Nagyteljesítményű standard fúró Morse-kúppal. Ötvözött és ötvözetlen acél, acélöntvény és 
öntöttvas fúrására. Nagy töréssel szembeni biztonság.

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1
mm

L1
mm

L2
mm

10,00 168,0 87,0 1 204 100 1 204 100 E 1 204 100 T 1
10,50 168,0 87,0 1 204 105 1 204 105 E 1 204 105 T 1
11,00 175,0 94,0 1 204 110 1 204 110 E 1 204 110 T 1
11,50 175,0 94,0 1 204 115 1 204 115 E 1 204 115 T 1
12,00 182,0 101,0 1 204 120 1 204 120 E 1 204 120 T 1
12,50 182,0 101,0 1 204 125 1 204 125 E 1 204 125 T 1
13,00 182,0 101,0 1 204 130 1 204 130 E 1 204 130 T 1
13,50 189,0 108,0 1 204 135 1 204 135 E 1 204 135 T 1
14,00 189,0 108,0 1 204 140 1 204 140 E 1 204 140 T 1
14,50 212,0 114,0 2 204 145 1 204 145 E 1 204 145 T 1
15,00 212,0 114,0 2 204 150 1 204 150 E 1 204 150 T 1
15,50 218,0 120,0 2 204 155 1 204 155 E 1 204 155 T 1
16,00 218,0 120,0 2 204 160 1 204 160 E 1 204 160 T 1
16,50 223,0 125,0 2 204 165 1 204 165 E 1 204 165 T 1
17,00 223,0 125,0 2 204 170 1 204 170 E 1 204 170 T 1
17,50 228,0 130,0 2 204 175 1 204 175 E 1 204 175 T 1
18,00 228,0 130,0 2 204 180 1 204 180 E 1 204 180 T 1
18,50 233,0 135,0 2 204 185 1 204 185 E 1 204 185 T 1
19,00 233,0 135,0 2 204 190 1 204 190 E 1 204 190 T 1
19,50 238,0 140,0 2 204 195 1 204 195 E 1 204 195 T 1
20,00 238,0 140,0 2 204 200 1 204 200 E 1 204 200 T 1
20,50 243,0 145,0 2 204 205 1 204 205 E 1 204 205 T 1
21,00 243,0 145,0 2 204 210 1 204 210 E 1 204 210 T 1
21,50 248,0 150,0 2 204 215 1 204 215 E 1 204 215 T 1
22,00 248,0 150,0 2 204 220 1 204 220 E 1 204 220 T 1
22,50 253,0 155,0 2 204 225 1 204 225 E 1 204 225 T 1
23,00 253,0 155,0 2 204 230 1 204 230 E 1 204 230 T 1
23,50 276,0 155,0 3 204 235 1 204 235 E 1 204 235 T 1
24,00 281,0 160,0 3 204 240 1 204 240 E 1 204 240 T 1
24,50 281,0 160,0 3 204 245 1 204 245 E 1 204 245 T 1
25,00 281,0 160,0 3 204 250 1 204 250 E 1 204 250 T 1
25,50 286,0 165,0 3 204 255 1 204 255 E 1 204 255 T 1
26,00 286,0 165,0 3 204 260 1 204 260 E 1 204 260 T 1
26,50 286,0 165,0 3 204 265 1 204 265 E 1 204 265 T 1
27,00 291,0 170,0 3 204 270 1 204 270 E 1 204 270 T 1
27,50 291,0 170,0 3 204 275 1 204 275 E 1 204 275 T 1
28,00 291,0 170,0 3 204 280 1 204 280 E 1 204 280 T 1
28,50 296,0 175,0 3 204 285 1 204 285 E 1 204 285 T 1
29,00 296,0 175,0 3 204 290 1 204 290 E 1 204 290 T 1
29,50 296,0 175,0 3 204 295 1 204 295 E 1 204 295 T 1
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65

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Ø1
mm

L1
mm

L2
mm

30,00 296,0 175,0 3 204 300 1 204 300 E 1 204 300 T 1
30,50 301,0 180,0 3 204 305 1 — — — —
31,00 301,0 180,0 3 204 310 1 — — — —
31,50 301,0 180,0 3 204 315 1 — — — —
32,00 334,0 185,0 4 204 320 1 — — — —
32,50 334,0 185,0 4 204 325 1 — — — —
33,00 334,0 185,0 4 204 330 1 — — — —
33,50 334,0 185,0 4 204 335 1 — — — —
34,00 339,0 190,0 4 204 340 1 — — — —
34,50 339,0 190,0 4 204 345 1 — — — —
35,00 339,0 190,0 4 204 350 1 — — — —
35,50 339,0 190,0 4 204 355 1 — — — —
36,00 344,0 195,0 4 204 360 1 — — — —
36,50 344,0 195,0 4 204 365 1 — — — —
37,00 344,0 195,0 4 204 370 1 — — — —
37,50 344,0 195,0 4 204 375 1 — — — —
38,00 349,0 200,0 4 204 380 1 — — — —
38,50 349,0 200,0 4 204 385 1 — — — —
39,00 349,0 200,0 4 204 390 1 — — — —
39,50 349,0 200,0 4 204 395 1 — — — —
40,00 349,0 200,0 4 204 400 1 — — — —
40,50 354,0 205,0 4 204 405 1 — — — —
41,00 354,0 205,0 4 204 410 1 — — — —
41,50 354,0 205,0 4 204 415 1 — — — —
42,00 354,0 205,0 4 204 420 1 — — — —
42,50 354,0 205,0 4 204 425 1 — — — —
43,00 359,0 210,0 4 204 430 1 — — — —
43,50 359,0 210,0 4 204 435 1 — — — —
44,00 359,0 210,0 4 204 440 1 — — — —
44,50 359,0 210,0 4 204 445 1 — — — —
45,00 359,0 210,0 4 204 450 1 — — — —
45,50 364,0 215,0 4 204 455 1 — — — —
46,00 364,0 215,0 4 204 460 1 — — — —
46,50 364,0 215,0 4 204 465 1 — — — —
47,00 364,0 215,0 4 204 470 1 — — — —
47,50 364,0 215,0 4 204 475 1 — — — —
48,00 369,0 220,0 4 204 480 1 — — — —
48,50 369,0 220,0 4 204 485 1 — — — —
49,00 369,0 220,0 4 204 490 1 — — — —
49,50 369,0 220,0 4 204 495 1 — — — —
50,00 369,0 220,0 4 204 500 1 — — — —
51,00 412,0 225,0 5 204 510 1 — — — —
52,00 412,0 225,0 5 204 520 1 — — — —
53,00 412,0 225,0 5 204 530 1 — — — —
54,00 417,0 230,0 5 204 540 1 — — — —
55,00 417,0 230,0 5 204 550 1 — — — —
56,00 417,0 230,0 5 204 560 1 — — — —
57,00 422,0 235,0 5 204 570 1 — — — —
58,00 422,0 235,0 5 204 580 1 — — — —
59,00 422,0 235,0 5 204 590 1 — — — —
60,00 422,0 235,0 5 204 600 1 — — — —



01

66

Ø

L2
L1

DIN
1897 N

118° 25-30°

h8
N

3 x Ø
HSS-G

HSS-G HSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

DIN 1897 szerinti „N” típus ú spirálfúró, HSS-G - rövid
Rövid és stabil spirálfúró kifejezetten jó melegkeménység-megtartással. Ideálisan használható 
a karosszériagyártás során vékony falú anyagokban, pl. lemezekben, lapos- és profilvasakban 
végzett szerelési munkákhoz. Kézi fúrógépekben, automatákban és revolveresztergákban is alkal-
mazható.

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,00 38,0 12,0 202 020 10 202 020 T 10
2,10 38,0 12,0 202 021 10 202 021 T 10
2,20 40,0 13,0 202 022 10 202 022 T 10
2,30 40,0 13,0 202 023 10 202 023 T 10
2,40 43,0 14,0 202 024 10 202 024 T 10
2,50 43,0 14,0 202 025 10 202 025 T 10
2,60 43,0 14,0 202 026 10 202 026 T 10
2,70 46,0 16,0 202 027 10 202 027 T 10
2,80 46,0 16,0 202 028 10 202 028 T 10
2,90 46,0 16,0 202 029 10 202 029 T 10
3,00 46,0 16,0 202 030 10 202 030 T 10
3,10 49,0 18,0 202 031 10 202 031 T 10
3,20 49,0 18,0 202 032 10 202 032 T 10
3,30 49,0 18,0 202 033 10 202 033 T 10
3,40 52,0 20,0 202 034 10 202 034 T 10
3,50 52,0 20,0 202 035 10  202 035 T 10
3,60 52,0 20,0 202 036 10 202 036 T 10
3,70 52,0 20,0 202 037 10 202 037 T 10
3,80 55,0 22,0 202 038 10 202 038 T 10
3,90 55,0 22,0 202 039 10 202 039 T 10
4,00 55,0 22,0 202 040 10 202 040 T 10
4,10 55,0 22,0 202 041 10 202 041 T 10
4,20 55,0 22,0 202 042 10 202 042 T 10
4,30 58,0 24,0 202 043 10 202 043 T 10
4,40 58,0 24,0 202 044 10 202 044 T 10
4,50 58,0 24,0 202 045 10 202 045 T 10
4,60 58,0 24,0 202 046 10 202 046 T 10
4,70 58,0 24,0 202 047 10 202 047 T 10
4,80 62,0 26,0 202 048 10 202 048 T 10
4,90 62,0 26,0 202 049 10 202 049 T 10
5,00 62,0 26,0 202 050 10 202 050 T 10
5,10 62,0 26,0 202 051 10 202 051 T 10
5,20 62,0 26,0 202 052 10 202 052 T 10
5,30 62,0 26,0 202 053 10 202 053 T 10
5,40 66,0 28,0 202 054 10 202 054 T 10
5,50 66,0 28,0 202 055 10 202 055 T 10
5,60 66,0 28,0 202 056 10 202 056 T 10
5,70 66,0 28,0 202 057 10 202 057 T 10
5,80 66,0 28,0 202 058 10 202 058 T 10
5,90 66,0 28,0 202 059 10 202 059 T 10



01
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Ø

L1

Ø2

HSS-G HSS-G

DIN
333 h8

120°60°
HSS

A

A+

R

A AA+ A+R R

HSSHSSHSS RA+A

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

6,00 66,0 28,0 202 060 10 202 060 T 10
6,50 70,0 31,0 202 065 10 202 065 T 10
6,80 74,0 34,0 202 068 10 202 068 T 10
7,00 74,0 34,0 202 070 10 202 070 T 10
7,20 74,0 34,0 202 072 10 202 072 T 10
7,50 74,0 34,0 202 075 10 202 075 T 10
7,80 79,0 37,0 202 078 10 202 078 T 10
8,00 79,0 37,0 202 080 10 202 080 T 10
8,50 79,0 37,0 202 085 10 202 085 T 10
9,00 84,0 40,0 202 090 10 202 090 T 10
9,50 84,0 40,0 202 095 10 202 095 T 10

10,00 89,0 43,0 202 100 10 202 100 T 10
10,20 89,0 43,0 202 102 10 202 102 T 10
10,50 89,0 43,0 202 105 5 202 105 T 5
11,00 95,0 47,0 202 110 5 202 110 T 5
11,50 95,0 47,0 202 115 5 202 115 T 5
12,00 102,0 51,0 202 120 5 202 120 T 5
12,50 102,0 51,0 202 125 5 202 125 T 5
13,00 102,0 51,0 202 130 5 202 130 T 5

A forma

A forma megerősítő peremmel

R forma

Központfúró DIN 333, HSS
„A” formájú, merevítőbordával ellátott „A” formájú, illetve „R” formájú 
központfúrók központfuratok készítéséhez.

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1
mm

L1
mm

Ø2
mm

0,80 20,0 3,15 217 008 1 — 1 217 2 008 1
1,00 31,5 3,15 217 010 1 217 1 010 1 217 2 010 1
1,60 35,5 4,00 217 016 1 217 1 016 1 217 2 016 1
2,00 40,0 5,00 217 020 1 217 1 020 1 217 2 020 1
2,50 45,0 6,30 217 025 1 217 1 025 1 217 2 025 1
3,15 50,0   8,00 217 315 1 217 1 315 1 217 2 315 1
4,00 56,0 10,00 217 040 1 217 1 040 1 217 2 040 1
5,00 63,0 12,50 217 050 1 217 1 050 1 217 2 050 1
6,30 71,0 16,00 217 063 1 217 1 063 1 217 2 063 1
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Ø

L2
L1

DIN
1897 N

130° 25-30°

h8
N

3 x Ø

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Rövid és stabil spirálfúró kifejezetten jó melegkeménység-megtartással. Ideálisan használható a 
karosszériagyártás során vékony falú anyagokban, pl. lemezekben, lapos- és profilvasakban végzett 
szerelési munkákhoz. Kézi fúrógépekben, automatákban és revolveresztergákban is alkalmazható.

DIN 1897 szerinti „N” típus ú spirálfúró, HSSE-Co 5 - rövid

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Igény esetén speciális méretek is szállíthatóak.

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,00 38,0 12,0 202 020 E 10 202 020 EF 10
2,50 43,0 14,0 202 025 E 10 202 025 EF 10
3,00 46,0 16,0 202 030 E 10 202 030 EF 10
3,10 49,0 18,0 202 031 E 10 202 031 EF 10
3,20 49,0 18,0 202 032 E 10 202 032 EF 10
3,25 49,0 18,0 202 0325 E 10 202 0325 EF 10
3,30 49,0 18,0 202 033 E 10 202 033 EF 10
3,50 52,0 20,0 202 035 E 10 202 035 EF 10
3,60 52,0 20,0 202 036 E 10 202 036 EF 10
4,00 55,0 22,0 202 040 E 10 202 040 EF 10
4,10 55,0 22,0 202 041 E 10 202 041 EF 10
4,20 55,0 22,0 202 042 E 10 202 042 EF 10
4,50 58,0 24,0 202 045 E 10 202 045 EF 10
4,80 62,0 26,0 202 048 E 10 202 048 EF 10
4,90 62,0 26,0 202 049 E 10 202 049 EF 10
5,00 62,0 26,0 202 050 E 10 202 050 EF 10
5,10 62,0 26,0 202 051 E 10 202 051 EF 10
5,20 62,0 26,0 202 052 E 10 202 052 EF 10
5,50 66,0 28,0 202 055 E 10 202 055 EF 10
5,70 66,0 28,0 202 057 E 10 202 057 EF 10
5,80 66,0 28,0 202 058 E 10 202 058 EF 10
5,90 66,0 28,0 202 059 E 10 202 059 EF 10
6,00 66,0 28,0 202 060 E 10 202 060 EF 10
6,30 70,0 31,0 202 063 E 10 202 063 EF 10
6,50 70,0 31,0 202 065 E 10 202 065 EF 10
6,80 74,0 34,0 202 068 E 10 202 068 EF 10
7,00 74,0 34,0 202 070 E 10 202 070 EF 10
7,50 74,0 34,0 202 075 E 10 202 075 EF 10
8,00 79,0 37,0 202 080 E 10 202 080 EF 10
8,50 79,0 37,0 202 085 E 10 202 085 EF 10
9,00 84,0 40,0 202 090 E 10 202 090 EF 10
9,50 84,0 40,0 202 095 E 10 202 095 EF 10

10,00 89,0 43,0 202 100 E 10 202 100 EF 10
10,50 89,0 43,0 202 105 E 5 202 105 EF 5
11,00 95,0 47,0 202 110 E 5 202 110 EF 5
11,50 95,0 47,0 202 115 E 5 202 115 EF 5
12,00 102,0 51,0 202 120 E 5 202 120 EF 5
12,50 102,0 51,0 202 125 E 5 202 125 EF 5
13,00 102,0 51,0 202 130 E 5 202 130 EF 5
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Ø

L2

L1

N
25-30°

h8
118°≥ Ø 3,0 mm

C
HSS-G

HSS-G

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Üreges profil fúró (tetőfedő fúró), gyári szabvány N 
típus, HSS-G
A rövid spirál alaknak köszönhetően a fúró különösen alkalmas üreges profilok megmunkálásához 
és elhelyezéséhez. A kihegyezett keresztél optimális központosítást és hosszú élettartamot biztosít.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

4,90 70,0 30,0 257 515 10
4,90 100,0 30,0 257 491 10
4,90 120,0 30,0 257 516 10
4,90 150,0 30,0 257 492 10
5,00 70,0 30,0 257 501 10
5,00 100,0 30,0 257 502 10
5,00 120,0 30,0 257 517 10
5,00 150,0 30,0 257 503 10
5,00 180,0 30,0 257 518 10
5,00 210,0 30,0 257 504 10
5,10 70,0 30,0 257 519 10
5,10 100,0 30,0 257 511 10
5,10 120,0 30,0 257520 10
5,10 150,0 30,0 257 512 10
5,10 180,0 30,0 257 521 10
5,10 210,0 30,0 257 513 10
5,30 70,0 30,0 257 522 10
5,30 100,0 30,0 257 531 10
5,30 120,0 30,0 257 523 10
5,30 150,0 30,0 257 532 10
5,30 180,0 30,0 257 524 10
5,30 210,0 30,0 257 533 10
5,50 100,0 30,0 257 551 10
5,50 150,0 30,0 257 552 10
5,50 210,0 30,0 257 553 10
5,70 70,0 30,0 257 571 10
5,70 100,0 30,0 257 572 10
5,70 150,0 30,0 257 573 10
5,70 180,0 30,0 257 529 10
5,70 210,0 30,0 257 574 10
5,80 70,0 30,0 257 530 10
5,80 100,0 30,0 257 581 10
5,80 120,0 30,0 257 534 10
5,80 150,0 30,0 257 582 10
5,80 180,0 30,0 257 535 10
5,80 210,0 30,0 257 583 10
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Ø

L2
L1

N
25-30°

h8
130°≥ Ø 3,0 mm

C
HSS-G

HSS-G

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Rövidfúró, „N” típus HSS-G, keresztköszörülés, 
extra rövid
Extra rövid és stabil standard fúró. Rövidebb, mint a DIN 1897. Ideálisan alkalmas vékonyfalú anya-
gokban végzett szerelési munkálatokhoz, mint pl. lemezek, lapos-, vagy profilvasak. Nagy törés-
sel szembeni biztonság. Kézi fúrógépeken való felhasználáshoz. DIN 1412 C előnyei: jó központo-
sítás, csekély előtoló erő, a forgácselosztásnak köszönhetően jobb forgácselvezetés.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,50 38,0 14,0 251 025 10
2,80 40,0 16,0 251 028 10
3,00 40,0 16,0 251 030 10
3,10 40,0 16,0 251 031 10
3,20 40,0 16,0 251 032 10
3,25 41,0 16,0 251 0325 10
3,30 41,0 16,0 251 033 10
3,40 42,0 16,0 251 034 10
3,50 42,0 16,0 251 035 10
4,00 42,0 16,0 251 040 10
4,10 44,0 18,0 251 041 10
4,20 44,0 18,0 251 042 10
4,30 44,0 18,0 251 043 10
4,50 48,0 20,0 251 045 10
4,70 48,0 20,0 251 047 10
4,80 48,0 20,0 251 048 10
4,90 50,0 22,0 251 049 10
5,00 52,0 24,0 251 050 10
5,10 52,0 24,0 251 051 10
5,20 52,0 24,0 251 052 10
5,50 52,0 24,0 251 055 10
6,00 55,0 26,0 251 060 10
6,50 60,0 26,0 251 065 10
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Ø

L2
L1

KV
25-30°

h8
130°≥ Ø 3,0 mm

C
HSS-G

HSS-G

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Dupla végű fúró „KV” típus 
HSS-G
Extra rövid és stabil standard fúró. Rövidebb, mint a DIN 1897. Ideálisan alkalmas vékonyfalú anya-
gokban végzett szerelési munkálatokhoz, mint pl. lemezek, lapos-, vagy profilvasak. Nagy töréssel 
szembeni biztonság. Kézi fúrógépeken való felhasználáshoz, mindkét vége felhasználható. DIN 
1412 C előnyei: jó központosítás, csekély előtoló erő, a forgácselosztásnak köszönhetően jobb 
forgácselvezetés.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,50 43,0 10,0 252 025 10
2,80 46,0 11,0 252 028 10
3,00 46,0 11,0 252 030 10
3,10 49,0 11,0 252 031 10
3,20 49,0 11,0 252 032 10
3,25 49,0 11,0 252 0325 10
3,30 49,0 11,0 252 033 10
3,40 52,0 14,0 252 034 10
3,50 52,0 14,0 252 035 10
4,00 55,0 14,0 252 040 10
4,10 55,0 14,0 252 041 10
4,20 55,0 14,0 252 042 10
4,30 58,0 17,0 252 043 10
4,50 58,0 17,0 252 045 10
4,80 62,0 17,0 252 048 10
4,90 62,0 17,0 252 049 10
5,00 62,0 17,0 252 050 10
5,10 62,0 17,0 252 051 10
5,20 62,0 17,0 252 052 10
5,50 66,0 20,0 252 055 10
6,00 66,0 20,0 252 060 10
6,50 70,0 20,0 252 065 10



01

7272

Fúró
Ø mm

Forgácsolási sebesség Vc = m/perc
4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

Fordulatszám f/perc
1,0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1,5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352

10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Anyag Forgácsoló seb.
Vc m/perc

Hűtő-
kenőanyag 

Ötvözött szerk. acélok < 700 N/mm²
Ötvözött szerk. acélok > 700 N/mm²
Ötvözött acélok < 1000 N/mm²
Öntöttvas < 250 N/mm² 
Öntöttvas > 250 N/mm²
CuZn-ötvözetek, rideg

30 -   35
20 -   25
20 -   25
15 -   25
10 -   20
60 - 100

Vágóspray
Vágóspray
Vágóspray

Sűrített levegő
Sűrített levegő
Sűrített levegő

Anyag Forgácsoló seb.
Vc m/perc

Hűtő-
kenőanyag 

CuZn-ötvözetek, szívós
Alu ötvözetek, max. 11% Si
Termoplasztok
Duroplasztok szervetlen töltőanyaggal
Duroplasztok szerves töltőanyaggal

35 - 60
30 - 50
20 - 40
15 - 25
15 - 35

Sűrített levegő
Vágóspray

Víz
Sűrített levegő
Sűrített levegő

Csigafúrók
fordulatszám táblázata
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Fúró
Ø coll

Forgácsolási sebesség Vc = m/perc
4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

Fordulatszám f/perc
1/16 800 1190 1590 1990 2390 2990 3580 3980 4980 5970 6970 7960 9950 11940 15920 19900
5/64 640 960 1270 1590 1910 2390 2870 3180 3980 4780 5570 6370 7960 9550 12740 15920
3/32 530 800 1060 1330 1590 1990 2390 2650 3320 3980 4640 5310 6630 7960 10620 13270
7/64 450 680 910 1140 1360 1710 2050 2270 2840 3410 3980 4550 5690 6820 9100 11370
1/8 400 600 800 1000 1190 1490 1790 1990 2490 2990 3480 3980 4980 5970 7960 9950

9/64 350 530 710 880 1060 1330 1590 1770 2210 2650 3100 3540 4420 5310 7080 8850
5/32 320 480 640 800 960 1190 1430 1590 1990 2390 2790 3180 3980 4780 6370 7960

11/64 290 430 580 720 870 1090 1300 1450 1810 2170 2530 2900 3620 4340 5790 7240
3/16 270 400 530 660 800 1000 1190 1330 1660 1990 2320 2650 3320 3980 5310 6630

13/64 240 370 490 610 730 920 1100 1220 1530 1840 2140 2450 3060 3670 4900 6120
7/32 230 340 450 570 680 850 1020 1140 1420 1710 1990 2270 2840 3410 4550 5690

15/64 210 320 420 530 640 800 960 1060 1330 1590 1860 2120 2650 3180 4250 5310
1/4 200 300 400 500 600 750 900 1000 1240 1490 1740 1990 2490 2990 3980 4980

17/64 190 290 380 480 570 710 860 950 1190 1430 1660 1900 2380 2850 3800 4750
9/32 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 1350 1570 1790 2240 2690 3590 4490

19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 1270 1490 1700 2120 2550 3400 4250
5/16 160 240 320 400 480 600 730 810 1010 1210 1410 1610 2020 2420 3230 4030

21/64 150 230 310 380 460 580 690 770 960 1150 1340 1530 1920 2300 3070 3840
11/32 150 220 290 370 440 550 660 730 920 1100 1280 1460 1830 2200 2930 3660
23/64 140 210 280 350 420 520 630 700 870 1050 1220 1400 1750 2100 2800 3500

3/8 130 200 270 340 400 500 600 670 840 1010 1170 1340 1680 2010 2680 3350
25/64 130 190 260 320 390 480 580 640 800 970 1130 1290 1610 1930 2570 3220
13/32 120 190 250 310 370 460 560 620 770 930 1080 1240 1550 1860 2470 3090
27/64 120 180 240 300 360 450 540 600 740 890 1040 1190 1490 1790 2380 2980
7/16 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 1000 1150 1430 1720 2300 2870

29/64 110 170 220 280 330 420 500 550 690 830 970 1110 1380 1660 2220 2770
15/32 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 1070 1340 1610 2140 2680
31/64 110 160 210 260 310 390 470 520 650 780 910 1040 1290 1550 2070 2590

1/2 110 150 200 250 300 380 450 500 630 750 880 1000 1250 1500 2010 2510

Anyag Forgácsoló seb.
Vc m/perc

Hűtő-
kenőanyag 

Ötvözött szerk. acélok < 700 N/mm²
Ötvözött szerk. acélok > 700 N/mm²
Ötvözött acélok < 1000 N/mm²
Öntöttvas < 250 N/mm² 
Öntöttvas > 250 N/mm²
CuZn-ötvözetek, rideg

30 -   35
20 -   25
20 -   25
15 -   25
10 -   20
60 - 100

Vágóspray
Vágóspray
Vágóspray

Sűrített levegő
Sűrített levegő
Sűrített levegő

Anyag Forgácsoló seb.
Vc m/perc

Hűtő-
kenőanyag 

CuZn-ötvözetek, szívós
Alu ötvözetek, max. 11% Si
Termoplasztok
Duroplasztok szervetlen töltőanyaggal
Duroplasztok szerves töltőanyaggal

35 - 60
30 - 50
20 - 40
15 - 25
15 - 35

Sűrített levegő
Vágóspray

Víz
Sűrített levegő
Sűrített levegő

Csigafúrók
fordulatszám táblázata
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A fúrók alkalmazása, 
vágási feltételek

E = emulzió / O = hűtő-kenő folyadék / DL = sűrített levegő / W = víz

Anyag Ajánlott alkalmazás Hűtés Vágási 
sebesség

v [m/min]

Fúróátmérő d [mm]

2 4 6 9 12

Elsődleges javaslat Alternatív javaslat Előtolás f [mm/fordulat]

Automataacél, 350-500 N/mm² 214 ... 258 ... / 202 ... E 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Automataacél, 500-900 N/mm² 214 ... 228 ... / 202 ... E 25-30 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Szerkezeti acél 500 N/mm²-ig 214 ... 258 ... / 202 ... E 30-40 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Szerkezeti acél, 500-900 N/mm² 214 ... 228 ... / 202 ... E 20-25 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Ötvözetlen, betétben edzhető acél 600 N/mm²-ig 214 ... 258 ... / 202 ... E 25-35 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Ötvözött, betétben edzhető acél, 500-900 N/mm² 214 ... 228 ... / 202 ... E 20-25 0,4 0,08 0,1 0,125 0,16

Ötvözött, betétben edzhető acél, 900-1200 N/mm² 281 ... E 202 ... E E, O 10-15 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1

Nitridálható acél, 700-900 N/mm² 281 ... E 228 ... / 202 ... E E 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Nemesített nitridálható acél, 800-1250 N/mm² 281 ... E 228 ... E, O 8-12 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1

Lágyacél nemesítéshez, 500-750 N/mm² 214 ... 228 ... / 202 ... E 25-35 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Ötvözetlen, betétben edzhető acél nemesítéshez, 
700-1000 N/mm² 281 ... E 228 ... E 15-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Ötvözött acél nemesítéshez, 900-1250 N/mm² 281 ... E 228 ... E, O 10-15 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Mangánacél 10 % feletti Mn-tartalommal 281 ... E 202 ... E E, O 3-6 0,2 0,04 0,063 0,08 0,1

Ötvözetlen szerszámacél, 700-900 N/mm² 281 ... E 228 ... / 202 ... E E 14-18 0,032 0,063 0,08 0,1 0,12

Ötvözött szerszámacél, 850-1250 N/mm² 281 ... E 228 ... E, O 8-12 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1

Hőálló acél, 450-600 N/mm² 281 ... E 281 ... EF O 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Rozsdamentes acélok 215 ... 281 ... E E, O 6-10 0,02 0,032 0,05 0,08 0,1

Hastelloy, Inconel, Nimonic ötvözetek 281 ... E 281 ... EF O 3-6 0,02 0,04 0,063 0,08 0,125

Szürkeöntvény HB 180-240 214 ... 228 ... E, DL 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Szürkeöntvény HB 240-300 214 ... 228 ... E, DL 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Temperöntvény HB 180-240 214 ... 228 ... DL 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Alumínium 258 ... F 258 ... E 50-80 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Alumíniumötvözetek legfeljebb 10 % Si-tartalommal, 
180 N/mm² 258 ... F 258 ... E 40-65 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25

Alumíniumötvözetek legfeljebb 10 % Si-tartalommal, 
150-250 N/mm² 214 ... 202 ... E 30-50 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25

Réz, 200-400 N/mm² 258 ... F 228 ... E, O 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Rideg sárgaréz rövid forgáccsal, 350-550 N/mm² 281 ... E 281 ... EF E, O 60-80 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25

Szívós sárgaréz hosszú forgáccsal, 250-550 N/mm² 258 ... F 258 ... F E, O 30-50 0,063 0,1 0,125 0,16 0,2

Bronz, 200-500 N/mm² 258 ... F 258 ... F E, O 20-40 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2

Bronz, 500-800 N/mm² 214 ... 258 ... E, O 15-30 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2

Magnéziumötvözetek - elektron 281 ... E 281 ... EF - 60-100 0,08 0,125 0,016 0,02 0,25

Cink, cinkötvözetek 214 ... 258 ... E 35-45 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Titánötvözetek 700 N/mm²-ig 281 ... E 281 ... EF O 3-6 0,03 0,05 0,063 0,08 0,1

Titánötvözetek, 700-1000 N/mm² 281 ... E 281 ... EF O 3-6 0,02 0,04 0,05 0,063 0,08

Ezüst 214 ... 258 ... E 30-40 0,05 0,08 0,1 0,125 0,16

Hőre keményedő műanyagok 281 ... E 281 ... EF DL 10-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Hőre lágyuló műanyagok 258 ... F 258 ... F W, DL 20-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Rétegelt anyagok (papír, fa) a réteg mentén 258 ... F 258 ... F DL 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
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9,6
101 101

-
101 104 M

78

6,0 - 10,0
101 107 

- 
101 114

79

6,0 - 10,0
101 107 TC

- 
101 114 TC

79

6,5 - 8,0
101 107 HM

- 
101 114 HM

79

6,5 - 8,0
101 065

- 
101 081

79

6,5 - 8,0
101 080 TC

- 
101 081 TC

79

6,5 - 8,0
101 201

-
101 202

80

6,5 - 8,0
101 201 T

-
101 202 T

80

DIN
1897

DIN
1897

DIN
1897

HSSE
Co 5 180° 25-30°

HSSE
Co 5

TC

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

180°

180°

180°

180°

118°

118°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

HSS

N

N

NEXt gENERatION

NEXt gENERatION

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól
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Ø

L1

10
1 

10
4

10
1 

10
4 

M

10
1 

10
3

10
1 

10
2

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSSE
Co 5HSS

HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

1 ponthegesztés maró, komplett
+ 10 marókorona 
+ 2 központosító csap

101 104

1 ponthegesztés maró, komplett
+ 5 marókorona + 2 központosító csap 
+ 1 Fast Cut HSSE-Co 5 Ø 8,0 mm

101 104 M

L1
mm

Ø
mm

Ponthegesztés maró, komplett 72,0 - 101 101 1

Marókorona - 9,6 101 102 5

Központosító csap - 2,5 101 103 1

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ponthegesztett lemezek leválasztásához. A marók mindkét oldalon vágnak és cserélhetőek. 
A marási mélység csavarral állítható be. Nem deformálja a lemezt. Gazdaságos és gyors munkavégzés.

Ponthegesztés maró HSS

Ponthegesztési maró készlet

Ponthegesztés maró speciális készlet

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet



02

79

Ø

L 
1

Ø

L 
1

DIN
1897

HSSE
Co 5 25-30°

h8
180°

TC

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5 TC

HSSE
Co 5 25-30°

h8
180°

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Ponthegesztés maró HSSE-Co 5 
és keményfém, hosszú verzió
Nagyon stabil konstrukció nehéz fúrási körülményekhez, kézi fúrógéppel. Különösen alkalmas hegesz-
tési pontok kifúrásához és vékony falú anyagok megfúrásához. Rendkívül nagy precizitás, és sorja-
mentes fúrás pontozás nélkül. Acéllemez, sárgaréz lemez, alumínium lemez, cinklemez, vörösréz le-
mez, műanyag lapok fúrásához.

Ø
mm

L1
mm

6,0 66,0 101 107 101 107 TC 101 107 HM 1
7,0 74,0 101 111 — — 1
8,0 80,0 101 108 101 108 TC 101 108 HM 1

10,0 88,0 101 114 101 114 TC — 1

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ponthegesztés maró HSSE-Co 5,
rövid kivitel
Speciális szárköszörülés pneumatikus gépeken való felhasználáshoz. 
Hegesztési pontok tiszta és sorjamentes kifúrásához. 
Rendkívül nagy precizitás, és sorjamentes fúrás pontozás nélkül. (v = vario)

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

L1
mm

6,5 40,0 101 065 — 1
8,0 40,0 101 080 101 080 TC 1

8,0 (v) 44,0 101 081 101 081 TC 1

Frissített és továbbfejlesztett termék. 
Felváltja az előző verziót.
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Ø

L1

HSS HSS

N

118°
HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 313 oldaltól

Marófúró, HSS
Lemez, fa, műanyag és vékony falú anyagok fúrásához és marásához. 
A rövid csigafúró rész maróélekben folytatódik forgácstörőkkel.

Ø
mm

L1
mm

6,0 90,0 101 201 101 201 T 1
8,0 90,0 101 202 101 202 T 1

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Anyag Forgácsoló 
seb. Vc m/perc

Hűtő-
kenőanyag 

Ötvözetlen szerk.acélok <700 N/mm²
Ötvözött szerk. acélok >700 N/mm²
Ötvözött acélok <1000 N/mm²
Öntöttvas <250 N/mm²
Öntöttvas >250 N/mm²
CuZn-ötvözetek, rideg

30 -   35
20 -   25
20 -   25
15 -   25
10 -   20
60 - 100

Vágóspray
Vágóspray
Vágóspray

Sűrített levegő
Sűrített levegő
Sűrített levegő

Anyag Forgácsoló 
seb. Vc m/perc

Hűtő-
kenőanyag 

CuZn-ötvözetek, szívós
Alu ötvözetek, max. 11% Si
Termoplasztok
Duroplasztok szervetlen töltőanyaggal
Duroplasztok szerves töltőanyaggal

35 - 60
30 - 50
20 - 40
15 - 25
15 - 35

Sűrített levegő
Vágóspray

Víz
Sűrített levegő
Sűrített levegő

1,0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1,5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352

10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Vc = m/perc 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

Ø mm f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

Speciális fúrók 
fordulatszám táblázata
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84

3,0 - 61,0 
101 001

-
101 022

85 - 86

3,0 - 31,0 
101 001 E

-
101 008 E

85 - 86

3,0 - 40,0 
101 001 T

-
101 008 T

85 - 86

5,0 - 20,0 101 049 H 85

2,0 - 11,8
101 041

-
101 045-1

87

HSSE
Co 5

118° 20-30°

HSS
118° 20-30°
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118° 20-30°
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C

C

C

20-30°

<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól
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Ø1

Ø2

Ø3

L 
1

Ø1

Ø2

Ø3

L 
1

C

118° 20-30°
HSS HSSE

Co 5

C

118° 20-30°
HSS

HSS

HSS HSSE
Co 5 HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kúpos lemezfúró HSS, HSSE-Co 5, 
köszörült keresztköszörüléssel
A mélyre köszörült forgácshorony nagyon nyugodt járást és jó forgácsoló teljesítmény biztosít. 
A kúp megkönnyíti a visszahúzást átfúrt lemezek esetén.

Kúpos lemezfúró bit, HSS, 1/4", 
köszörült keresztélköszörüléssel
A mélyre köszörült forgácshorony nagyon nyugodt járást és jó forgácsoló teljesítmény biztosít. 
A kúp megkönnyíti a visszahúzást átfúrt lemezek esetén.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Ø3
mm

1 3,0 - 14,0 58,0 6,0 101 001 101 001 E 101 001 T 1
2 4,0 - 20,0 71,0 8,0 101 002 101 002 E 101 002 T 1
3 16,0 - 30,5 76,0 9,0 101 003 101 003 E 101 003 T 1
4 24,0 - 40,0 89,0 10,0 101 004 — 101 004 T 1
5 36,0 - 50,0 97,0 12,0 101 005 — — 1
6 40,0 - 61,0 103,0 13,0 101 006 — — 1
7 5,0 - 25,4 87,0 10,0 101 007 — — 1
8 5,0 - 31,0 103,0 9,0 101 008 101 008 E 101 008 T 1
9 5,0 - 22,5 79,0 8,0 101 022 — — 1

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Ø3
mm

Ø3
Zoll

2 5,0 -   20,0 78,0 6,35 x 27,0 1/4" 101 049 H 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Kúpos lemezfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 
ipari kazettában

Kúpos lemezfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 
ipari műanyag kazettában

1, 2, 3 méretű kúpos lemezfúró és
1 tubus 50 g súlyú vágópaszta polisztirol kazettában

101 009 — —

1, 2, 3 méretű kúpos lemezfúró és
1 tubus 30 g súlyú vágópaszta ipari kazettában

101 020 101 020 E 101 020 T

1, 2, 3 méretű kúpos lemezfúró és
1 tubus 30 g súlyú vágópaszta

101 020 RO 101 020 ERO 101 020 TRO
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Ø1

Ø2

Ø3

L 
1

HSS

C

118° 20-30°
HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kúpos lemezfúró, HSS, ütközővel és süllyesztővel 
üregvédelemhez, köszörült keresztélköszörüléssel
A mélyre köszörült forgácshorony nagyon nyugodt járást és jó forgácsoló teljesítmény biztosít.

Hatszög mágnestartó

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Ø3
mm

1 3,0 -   7,8 48,0 6,0 101 041 1
2 3,0 - 10,2 52,0 6,0 101 042 1
3 3,0 - 11,8 56,0 6,0 101 043 1
5 2,0 -   7,8 48,0 6,0 101 045-1 1

Megnevezés Cikkszám

Hatszög mágnestartó 270 013 1

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

A RUKO hűtő és kenőanyagok kitűnő vágó és hűtő hatást biztosítanak.
Kiváló felületminőséget és hosszabb szerszám élettartamot tesznek lehetővé kemény, 
és rideg anyagok esetén is.

Hűtő- és kenőanyagok

A termékskálánkhoz igazodva kifejlesztett új hűtő- és kenőanyag-sorozatot új 14
fejezetünkben, a 289. oldaltól kezdődően találja.
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Anyag: Ötvözetlen
szerkezeti 

acél
700 N/mm²

Ötvözetlen
szerkezeti 

acél
700 N/mm²

Ötvözött 
acélok 

1000 N/mm²

Öntöttvas 

250 N/mm²

Öntöttvas 

250 N/mm²

CuZn
ötvözet, 

rideg

CuZn
ötvözet, 

szívós 

Alu
ötvözet 

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Lemezvast.. mm-ben: max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0

Vc = m/perc 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

Hűtő-kenőanyag: Vágóspray Vágóspray Vágóspray Sűrített-
levegő

Sűrített-
levegő

Sűrített-
levegő

Sűrített-
levegő Vágóspray Víz Sűrített-

levegő

Méret Ø mm f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

1 sz. 3,0-14,0 3185-682 2123-455 2123-455 1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185-682 2123-455 1592-341

2 sz. 4,0-20,0 1911-478 1274-318 1274-318 955-239 637-159 3822-  955 2229-557 1911-478 1274-318 955-239

3 sz. 16,0-30,5 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 1194-  627 697-365 597-313 398-209 299-157

4 sz. 24,0-40,0 398-239 265-159 265-159 199-119 133-  80 796-  478 464-279 398-239 265-159 199-119

5 sz. 36,0-50,0 265-191 177-127 177-127 133-  96 88-  64 531-  382 310-223 265-191 177-127 133-  96

6 sz. 40,0-61,0 239-157 159-104 159-104 119-  78 80-  52 478-  313 279-183 239-157 159-104 119-  78

7 sz. 5,0-25,4 1911-376 1274-251 1274-251 955-188 637-125 3822-  752 2229-439 1911-376 1274-251 955-188

8 sz. 5,0-31,0 1911-308 1274-205 1274-205 955-154 637-103 3822-  616 2229-360 1911-308 1274-205 955-154

9 sz. 5,0-22,5 1911-425 1274-283 1274-283 955-212 637-142 3822-  849 2229-495 1911-425 1274-283 955-212

Kúpos lemezfúró - 
fordulatszám táblázat



LÉPCSŐS 
FúRÓ
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6,0 - 12,0
-

6,0 - 27,0

101 082 P
-

101 084 P
92 - 95

4,0 - 12,0
-

6,0 - 40,0

101 050-5
-

101 097
96 - 99

4,0 - 12,0
-

6,5 - 32,5

101 050-9 E
-

101 534 E
96 - 99

4,0 - 12,0
-

6,0 - 40,0

101 050-5 T
-

101 097 T
96 - 99

4,0 - 12,0
-

6,0 - 40,0

101 050-5 F
-

101 097 F
96 - 99

6,0 - 18,0 101 068 F-1 100

4,0 - 12,0
-

4,0 - 30,0

101 050-9 H
-

101 052 H
101

4,0 - 12,0
-

4,0 - 30,0

101 050-9 TH
-

101 052 TH
101

4,0 - 12,0
-

4,0 - 30,0

101 061
-

101 063
101

3/16 - 1/2
-

7/8 - 1 1/8

101 701
-

101 709
102

3/16 - 1/2
-

7/8 - 1 1/8

101 701 E
-

101 709 E
102

3/16 - 1/2
-

7/8 - 1 1/8

101 701 T
-

101 709 T
102

3/16 - 1/2
-

7/8 - 1 1/8

101 701 F
-

101 709 F
102

4,0 - 12,0
-

4,0 - 30,0

101 350-9
-

101 352
103

5,3 - 30,5
-

6,5 - 32,5

101 090
-

101 093
104

5,3 - 30,5
-

6,5 - 32,5

101 090 T
-

101 093 T
104

5,3 - 30,5
-

6,5 - 32,5

101 090 F
-

101 093 F
104

12,0 - 20,0
-

30,0 - 40,0

101 361
-

101 363
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NEXt 
gENERatION
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NEXt 
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Árucikkek és 
alkalmazások 
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<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület
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Runa
tEC

Információk és 
videók

8 oldaltól

• Szerszám, 5 az 1-ben
• Akár 75%-os időmegtakarítás

• Egyedülálló rugalmasság

Az új RUKO 

lépcsős fúró

Üdvözüljük 
a világújdonságnál.
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• Nincs pontozás a speciális fejlesztésű Turbo fúrószárnak 
 köszönhetően.

•  Nincs szükség szerszámcserére, amely az előfúrás és a 
 különböző furatátmérők (pl. spirálfúrók esetében) esetében 
 merül fel.

•  Nem okoz gondot a nehezen hozzáférhető helyekhez, pl. 
 a T-tartókhoz való hozzáférés, ahol gondot okoz a mag-
 fúrógépek alkalmazása magfúróval.

•  Nem okoz gondot a mágneses állványos fúrógépek cse-
 kély tapadóereje < 10 mm vastagságú anyagoknál, mivel 
 a fúrást kézi fúróval végezheti.

•  Nincs szükség külön sorjázásra, mivel a következő fokozat 
 átveszi ezt a funkciót.

Minden fokozatában egyedülálló.
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

ULTIMATECUT Lépcsős fúró HSS RUnaTEC, 
spirálhornyú, Turbo fúrószár

ULTIMATECUT Lépcsős fúró készletek 
HSS RUnaTEC, ipari műanyag kazettában

Az ULTIMATECUT lépcsős fúró forradalmasítja a munkafolyamatot, és akár 75%-os időmegtakarí-
tással új mércét állít fel a megmunkálási idő tekintetében. A RUKO lépcsős fúrógépe ezt forradalmi 
vágási geometriájának köszönhetően éri el, amelyben különböző alkalmazásokat és szerszámo-
kat egyesít egymással. Ennek köszönhetően kevesebb szerszámra van szükség, nem kell szerszá-
mot cserélni, teljesen rugalmas megoldás.

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
mm

Fúrási tartomány
Ø mm

L1 
mm

Lépcsőfokok 
száma

Ø3
mm

S1 6,0 - 12,00 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0 105,0 7 8,0 101 082 P 1
M2 6,0 - 20,00 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
L3 6,0 - 27,00 6,0 / 9,0 / 12,0 / 15,0 / 18,0 / 21,0 / 24,0 / 27,0 125,0 8 12,0 101 084 P 1

ULTIMATECUT Lépcsős fúró spirálhoronnyal, 
méretek:  S1, M2, L3

101 087 PRO

- Gondoskodjon a hűtésről
- Állítsa be a megfelelő fordulatszámot
- Alacsony fordulatszámok kézi fúró üzemmódban (kézi fúrógép).
- Vegye figyelembe az ULTIMATECUT lépcsős fúró fordulatszám-táblázatait.
- Fúráskor vegye figyelembe a lépcsős fúró teljes hosszát.
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ULTIMATECUT Lépcsős fúrók fordulatszám táblázata

Anyag Alkalmazás Munkafolyamat Kézi fúrógép Állványos fúrógép Állványos fúró- / 
CNC-gép

kézi előtolás automatikus előtolás

Szerkezeti acél 
(pl. S235JR) Nemvas 
fémek / Plexiüveg / 
Műanyagok / Fa

Ráfúrás 
(átfúrás 1. fokozat)

legfeljebb 1000 ford./perc, 
Hűtés javasolt

legfeljebb 1000 ford./perc, 
Hűtés javasolt kb. 750 ford./perc, 

f = 0,1 mm/ford., 
Hűtés szükségesFelfúrás 

(2. fokozattól)
100-250 ford./perc, Hűtés 
javasolt

250-350 ford./perc, Hűtés 
javasolt

rozsdamentes 
acél V2A-ig

Ráfúrás 
(átfúrás 1. fokozat)

legfeljebb 600 ford./perc, 
Hűtés szükséges

legfeljebb 600 ford./perc, 
Hűtés szükséges kb. 600 ford./perc, 

f = 0,05 mm/ford., 
Hűtés szükségesFelfúrás 

(2. fokozattól)
100-200 ford./perc, 
Hűtés szükséges

200-300 ford./perc, 
Hűtés szükséges
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04 Kompromisszumok 
nélküli hatékonyság.

Az új RUKO lépcsős fúró 
generáció

Frissített és továbbfejlesztett termék. 
Felváltja az előző verziót.

• Akár 4-szer annyi furat
• Könnyebb és csendesebb 

fúrási folyamat
• Lényegesen jobb fúrási 

eredmény
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FlowStep technology
Kontrolálható érzékenyebb anyagoknál, mint vékonyfalú 
lemezeknél és plexinél, erőteljes kemény anyagoknál, mint 
pl. nemesacélok. 

Az új élgeometria a különböző átmérőjű lépcsők közötti 
sima, varrat nélküli átmenetet  tesz lehetővé.

Információk és 
videók
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Lépcsős fúró HSS és HSSE-Co 5, 
spirálhornyú, keresztélköszörüléssel

A mélyre köszörült és spirál alakú forgácshorony nagyon nyugodt járást és jó forgácsoló teljesítmény biztosít. 
Különösen a nem törő forgácsokat képes tisztán eltávolítani egy csigafúróhoz hasonlóan. 
Ez csökkenti az élrátét képződést és az éleknél a hideg összehegedést. 
A kúp megkönnyíti a visszahúzást átfúrt lemezek esetén.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
mm

L1 
mm

Lépcsőfokok 
száma

Ø3
mm

0/5 4,0 - 12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 — 101 050-5 T 101 050-5 F 1
0/9 4,0 - 12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 101 050-9 T 101 050-9 F 1
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 051 101 051 E 101 051 T 101 051 F 1
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 052 101 052 E 101 052 T 101 052 F 1
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 053 — 101 053 T 101 053 F 1
4 6,0 - 26,75 75,0 8 10,0 101 055 — 101 055 T 101 055 F 1
5 4,0 - 39,00 107,0 13 10,0 101 056 101 056 E 101 056 T 101 056 F 1
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101 057 — 101 057 T 101 057 F 1
7 5,0 - 28,00 69,0 7 10,0 101 058 — 101 058 T 101 058 F 1
8 6,0 - 30,50 80,0 9 10,0 101 098 — 101 098 T 101 098 F 1
9 6,0 - 37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101 060 T 101 060 F 1

12 6,0 - 32,00 76,0 9 10,0 101 096 — 101 096 T 101 096 F 1
13 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 101 097* — 101 097 T* 101 097 F* 1
18 6,5 - 32,50 91,0 12 10,0 — 101 534 E — — 1

* egyenes horony

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

- Gondoskodjon a hűtésről
- Állítsa be a megfelelő fordulats-
 zámot
- Nem kell nyomni,
- a fokozatfúró magától a lemezbe 
 mélyed

Méret
sz.

Fúrási tartomány
Ø mm

0/5 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0
0/9 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0
1 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0
2 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 / 22,0 / 24,0 / 26,0 / 28,0 / 30,0
3 6,0 / 9,0 / 13,0 / 16,0 / 19,0 / 21,0 / 23,0 / 26,0 / 29,0 / 32,0 / 35,0 / 38,0
4 6,0 / 9,0 / 11,4 (PG7) / 14,0 (PG9) / 17,25 (PG11) / 19,0 (PG13,5) / 21,25 (PG16) / 26,75 (PG21)
5 4,0 / 6,0 / 12,0 / 15,0 / 18,0 / 21,0 / 24,0 / 27,0 / 30,0 / 33,0 / 36,0 / 39,0
6 6,0 / 9,0 / 11,2 (R1/8) / 14,5 (R1/4) / 18,2 (R3/8) / 22,3 (R1/2) / 27,9 (R3/4) / 32,0
7 5,0 / 8,8 (G1/8) / 11,8 (G1/4) / 15,3 (G3/8) / 19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) / 28,0
8 6,0 / 9,0 / 12,5 (PG7) / 15,2 (PG9) / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 28,3 (PG21) / 30,5
9 6,0 / 9,0 / 12,5 (PG7) / 15,2 (PG9) / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 26,0 / 28,3 (PG21) / 30,5 / 34,0 / 37,0 (PG29)

12 6,0 / 9,0 / 12,0 / 16,0 / 20,0 / 22,5 / 25,0 / 28,5 / 32,0
13 6,0 / 11,0 / 17,0 / 23,0 / 29,0 / 30,0 / 31,0 / 32,0 / 33,0 / 34,0 /  35,0 / 36,0 / 37,0 / 38,0 / 39,0 / 40,0
18 6,5 / 8,5 / 10,5 / 12,7 / 15,2 (PG9) / 16,2 / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 25,5 / 28,3 (PG21) / 32,5
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Lépcsős fúró készletek HSS és HSSE-Co 5 
ipari kazettában

Lépcsős fúró készletek HSS és HSSE-Co 5 
ipari műanyag kazettában

Lépcsős fúró spirálhoronnyal, 
méretek: 0/9, 1, 2

101 026 101 026 E 101 026 T 101 026 F

Lépcsős fúró spirálhoronnyal, 
méretek: 0/9, 1, 2

101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

HSS-TiAlN (gyorsacél) lépcsős fúró 
szalagkorláthozspirálhornyú, keresztél-
köszörüléssel

Speciálisan szalagkorlátok fúrására alkalmas. 
3,5 mm-es anyagvastagságig használható.
Hűtés nem szükséges, de ajánlott (az élettartam növelése céljából).
Lépcsőméretek (átmérő): 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 mm

Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Lépcsőfokok 
száma

Ø3
mm

6,0 - 18,00 68,0 7 10,0 101 068 F-1 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Lépcsős fúró bit HSS, spirálhoronnyal, 
keresztélköszörüléssel

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Lépcsős fúró HSS, spirálhoronnyal,
keresztélköszörüléssel, rövid kivitel
Kapcsolószekrény készítéshez ideális max. 2,0 mm lemezvastagságig.

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Lépcsőfokok 
száma

Ø3
mm

Ø3
inch

0/9 4,0 - 12,00 72,0 9 6,35 x 27,0 1/4" 101 050-9 H 101 050-9 TH 1
1 4,0 - 20,00 81,0 9 6,35 x 27,0 1/4" 101 051 H 101 051 TH 1
2 4,0 - 30,00 105,0 14 6,35 x 27,0 1/4" 101 052 H 101 052 TH 1

0/9 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0
1 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0
2 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 / 22,0 / 24,0 / 26,0 / 28,0 / 30,0

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Lépcsőfokok 
száma

Ø3
mm

0/9k 4,0 - 12,00 48,0 9 6,0 101 061 1
1k 4,0 - 20,00 58,0 9 8,0 101 062 1
2k 4,0 - 30,00 72,0 14 10,0 101 063 1

0/9k 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0
1k 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0
2k 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 / 22,0 / 24,0 / 26,0 / 28,0 / 30,0

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Lépcsős fúró HSS, HSSE-Co 5, 
collos méretekben, spirálhornyú, 
keresztélköszörüléssel

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

A mélyre köszörült és spirál alakú forgácshorony nagyon nyugodt járást és jó forgácsoló teljesít-
mény biztosít. Különösen a nem törő forgácsokat képes tisztán eltávolítani egy csigafúróhoz 
hasonlóan. Ez csökkenti az élrátét képződést és az éleknél a hideg összehegedést. A kúp megkön-
nyíti a visszahúzást átfúrt lemezek esetén.

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
coll

L1
coll

Lépcsőfokok 
száma

Ø3
coll

1 3/16 - 1/2 3 1/8 6 1/4 101 701 101 701 E 101 701 T 101 701 F 1
2 1/8 - 1/2 3 1/8 13 1/4 101 702 101 702 E 101 702 T 101 702 F 1
3 1/4 - 3/4 2 3/4 9 3/8 101 703 101 703 E 101 703 T 101 703 F 1
4 3/16 - 7/8 3 1/4 12 3/8 101 704 101 704 E 101 704 T 101 704 F 1
5 5/16 - 1 3 1/4 9 3/8 101 705 101 705 E 101 705 T 101 705 F 1
6 7/8 - 1 3/8 3 1/4 5 3/8 101 706 101 706 E 101 706 T 101 706 F 1
7 3/8 - 1/2 1 7/8 2 1/4 101 707 101 707 E 101 707 T 101 707 F 1
8 7/8 2 19/32 1 3/8 101 708 101 708 E 101 708 T 101 708 F 1
9 7/8 - 1 1/8 3 7/64 2 3/8 101 709 101 709 E 101 709 T 101 709 F 1

Méret
sz.

Fúrási tartomány
Ø mm

1 3/16 - 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2
2 1/8 - 5/32 - 3/16 - 7/32 - 1/4 - 9/32 - 5/16 - 11/32 - 3/8 - 19/32 - 3/16 - 15/32 - 1/2
3 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 9/16 - 5/8 - 11/16 - 3/4
4 3/16 - 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 9/16 - 5/8 - 11/16 - 3/4 - 13/16 - 7/8
5 5/16 - 1/2 - 9/16 - 5/8 - 11/16 - 3/4 - 13/16 - 7/8 - 15/16 - 1"
6 7/8 - 1 1/8 - 1 7/32 - 1 1/4 - 1 3/8
7 3/8 - 1/2
8 7/8
9 7/8 - 1 1/8

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Hatszög mágnestartó

Megnevezés Cikkszám

Hatszög mágnestartó 270 013 1

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Lépcsős fúró készlet HSS, 3 vágóéllel, 
ipari kazettában

Lépcsős fúró HSS, 
3 vágóéllel

A 3 élű lépcsős fúrók mélyre köszörült forgácshornyai teljesen rezgésmentes munkavégzést biz-
tosítanak. Az élek csekélyebb terhelése következtében nagyobb előtolás lehetséges, különösen 
lágyabb anyagok esetén, mint a színes- és könnyűfémek. A kúp megkönnyíti a visszahúzást átfúrt 
lemezek esetén.

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Lépcsőfokok 
száma

Ø3
mm

0/9 4,0 - 12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 1
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 351 1
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 352 1

0/9 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0
1 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0
2 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 / 22,0 / 24,0 / 26,0 / 28,0 / 30,0

Megnevezés

Lépcsős fúró 3 vágóéllel
méretek: 0/9, 1, 2

101 326

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Méret
sz.

Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Lépcsőfokok 
száma

Ø3
mm

20 12,0 - 20,00 66,0 9 8,0 101 361 1
30 20,0 - 30,00 78,0 11 10,0 101 362 1
40 30,0 - 40,00 78,0 11 10,0 101 363 1

20 12,0 / 13,0 / 14,0 / 15,0 / 16,0 / 17,0 / 18,0 / 19,0 / 20,0
30 20,0 / 21,0 / 22,0 / 23,0 / 24,0 / 25,0 / 26,0 / 27,0 / 28,0 / 29,0 / 30,0
40 30,0 / 31,0 / 32,0 / 33,0 / 34,0 / 35,0 / 36,0 / 37,0 / 38,0 / 39,0 / 40,0

Lépcsős fúró, 
HSS csúcs nélkül
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Lépcsős fúró HSS, spirálhoronnyal, 
keresztélköszörüléssel, 
metrikus kábelkötésekhez

Méret
sz.

Méretek Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Lépcsőfo-
kok száma

Ø3
mm

14 Maglyuk 5,3 - 30,5 79,0 9 10,0 101 093 101 093 T 101 093 F 1
15 Furat 6,5 - 32,5 79,0 9 10,0 101 092 101 092 T 101 092 F 1
16 Maglyuk 5,3 - 38,5 96,0 11 10,0 101 091 101 091 T 101 091 F 1
17 Furat 6,5 - 40,5 96,0 11 10,0 101 090 101 090 T 101 090 F 1

14 DIN/EN 60423 5,3 / 7,0 / 9,0 / 10,5 / 14,5 / 18,5 / 23,5 / 27,0 / 30,5
15 DIN/EN 50262 6,5 / 8,5 / 10,5 / 12,5 / 16,5 / 20,5 / 25,5 / 29,0 / 32,5
16 DIN/EN 60423 5,3 / 7,0 / 9,0 / 10,5 / 14,5 / 18,5 / 23,5 / 27,0 / 30,5 / 34,5 / 38,5
17 DIN/EN 50262 6,5 / 8,5 / 10,5 / 12,5 / 16,5 / 20,5 / 25,5 / 29,0 / 32,5 / 36,5 / 40,5

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Lépcsős fúrók 
fordulatszám táblázata

Anyag: Ötvözetlen
szerkezeti 

acél max. 
700 N/mm²

Ötvözetlen
szerkezeti 

acél
700 N/mm²

Ötvözött 
acélok 

1000 N/mm²

Öntöttvas 

250 N/mm²

Öntöttvas 

250 N/mm²

CuZn
ötvözet, 

rideg

CuZn
ötvözet, 

szívós

Alu
ötvözet 

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Lemezvast. mm-ben: max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0 max. 4,0

Vc = m/perc 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

Hűtő-kenőanyag: Vágó 
spray

Vágó 
spray

Vágó 
spray

Sűrített-
levegő

Sűrített-
levegő

Sűrített-
levegő

Sűrített-
levegő

Vágó 
spray

Víz Sűrített-
levegő

Méret Ø mm f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

0/5 4,0 - 12,0 800 - 2400 500 - 1600 500 - 1600 400 - 1200 300 - 800 1600 - 4800 900 - 2800 800 - 2400 500 - 1600 400 - 1200

0/9 4,0 - 12,0 800 - 2400 500 - 1600 500 - 1600 400 - 1200 300 - 800 1600 - 4800 900 - 2800 800 - 2400 500 - 1600 400 - 1200

1 4,0 - 20,0 500 - 2400 300 - 1600 300 - 1600 200 - 1200 200 - 800 1000 - 4800 600 - 2800 500 - 2400 300 - 1600 200 - 1200

2 4,0 - 30,0 300 - 2400 200 - 1600 200 - 1600 200 - 1200 100 - 800 600 - 4800 400 - 2800 300 - 2400 200 - 1600 200 - 1200

3 6,0 - 38,0 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 100 - 800 100 - 500 500 - 3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800

4 6,0 - 26,8 400 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 200 - 800 100 - 500 700 - 3200 400 - 1900 400 - 1600 200 - 1100 200 - 800

5 4,0 - 32,0 300 - 2400 200 - 1600 200 - 1600 1200 - 100 100 - 800 600 - 4800 300 - 2800 300 - 2400 200 - 1600 100 - 1200

6 6,0 - 32,0 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 800 - 100 100 - 500 600 - 3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800

7 5,0 - 28,0 300 - 1900 200 - 1300 200 - 1300 200 - 1000 100 - 600 700 - 3800 400 - 2200 300 - 1900 200 - 1300 200 - 1000

8 6,0 - 30,5 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 200 - 800 100 - 500 600 - 3200 400 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 200 - 800

9 6,0 - 37,0 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 100 - 800 100 - 500 500 - 3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800

10 4,8 - 10,7 900 - 2000 600 - 1300 600 - 1300 400 - 1000 300 - 700 1800 - 4000 1000 - 2300 900 - 2000 600 - 1300 400 - 1000

11 6,0 - 25,0 400 - 1600 300 - 1100 300 - 1100 200 - 800 100 - 500 800 - 3200 400 - 1900 400 - 1600 300 - 1100 200 - 800

12 6,0 - 32,0 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 100 - 800 100 - 500 600 - 3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800

13 6,0 - 40,0 200 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 100 - 800 100 - 500 500 - 3200 300 - 1900 200 - 1600 200 - 1100 100 - 800

14 5,3 - 30,5 300 - 1800 200 - 1200 200 - 1200 200 - 900 100 - 600 600 - 3600 400 - 2100 300 - 1800 200 - 1200 200 - 900

15 6,5 - 32,5 300 - 1500 200 - 1000 200 - 1000 100 - 700 100 - 500 600 - 2900 300 - 700 300 - 1500 200 - 1000 100 - 700

16 5,3 - 38,5 200 - 1800 200 - 1200 200 - 1200 100 - 900 100 - 600 500 - 3600 300 - 2100 200 - 1800 200 - 1200 100 - 900

17 6,5 - 40,5 200 - 1500 200 - 1000 200 - 1000 100 - 700 100 - 500 500 - 2900 300 - 1700 200 - 1500 200 - 1000 100 - 700

18 6,5 - 32,5 300 - 1500 200 - 1000 200 - 1000 100 - 700 100 - 500 600 - 2900 300 - 1700 300 - 1500 200 - 1000 100 - 700

20 12,0 - 20,0 500 - 800 300 - 500 300 - 500 200 - 400 200 - 300 600 - 1600 600 - 900 500 - 800 300 - 500 200 - 400

30 20,0 - 30,0 300 - 500 200 - 300 200 - 300 200 - 200 100 - 200 600 - 1000 400 - 600 300 - 500 200 - 300 200 - 200

40 30,0 - 40,0 200 - 300 200 - 200 200 - 200 100 - 200 100 - 100 500 - 600 300 - 400 200 - 300 200 - 200 100 - 200

Méret Ø Coll f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

1  3/16 -  1/2 800 - 2000 500 - 1300 1300 - 500 400 - 1000 300 - 700 1500 - 4000 900 - 2300 800 - 2000 500 - 1300 400 - 1000

2  1/8 -  1/2 800 - 3000 500 - 2000 2000 - 500 400 - 1500 300 - 1000 1500 - 6000 900 - 3500 800 - 3000 500 - 2000 400 - 1500

3  1/4 -  3/4 500 - 1500 300 - 1000 1000 - 300 300 - 800 200 - 500 1000 - 3000 600 - 1800 500 - 1500 300 - 1000 300 - 800

4  3/16 -  7/8 400 - 2000 300 - 1300 1300 - 300 200 - 1000 100 - 700 900 - 4000 500 - 2300 400 - 2000 300 - 1300 200 - 1000

5  5/16 - 1 400 - 1200 300 - 800 800 - 300 200 - 600 100 - 400 800 - 2400 400 - 1400 400 - 1200 300 - 800 200 - 600

6  7/8 - 1 3/8 300 - 400 200 - 300 300 - 200 100 - 200 100 - 100 500 - 900 300 - 500 300 - 400 200 - 300 100 - 200

7  3/8 -  1/2 800 - 1000 500 - 700 700 - 500 400 - 500 300 - 300 1500 - 2000 900 - 1200 800 - 1000 500 - 700 400 - 500

8  7/8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200

9  7/8 - 1 1/8 300 - 400 200 - 300 300 - 200 200 - 200 100 - 100 700 - 900 400 - 500 300 - 400 200 - 300 200 - 200
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Lépcsős fúrók 
alkalmazási táblázata

Méret
sz.

Fúrási tartomány
Ø mm

0/5 Metrikus lyukméretekhez
Ø 4,0 Ø 6,0 Ø 8,0 Ø 10,0 Ø 12,0

0/9 Metrikus lyukméretekhez
Ø 4,0 Ø 5,0 Ø 6,0 Ø 7,0 Ø 8,0 Ø 9,0 Ø 10,0 Ø 11,0 Ø 12,0

1 Metrikus lyukméretekhez
Ø 4,0 Ø 6,0 Ø 8,0 Ø 10,0 Ø 12,0 Ø 14,0 Ø 16,0 Ø 18,0 Ø 20,0

2 Metrikus lyukméretekhez
Ø 4,0 Ø 6,0 Ø 8,0 Ø 10,0 Ø 12,0 Ø 14,0 Ø 16,0 Ø 18,0 Ø 20,0 Ø 22,0 Ø 24,0 Ø 26,0 Ø 28,0 Ø 30,0

3 Metrikus lyukméretekhez
Ø 6,0 Ø 9,0 Ø 13,0 Ø 16,0 Ø 19,0 Ø 21,0 Ø 23,0 Ø 26,0 Ø 29,0 Ø 32,0 Ø 35,0 Ø 38,0

4 Páncélcső menethez maglyuk méretek
PG 7 / Ø 11,4 PG 9 / Ø 14,0 PG 11 / Ø 17,25 PG 13,5 / Ø 19,0 PG 16 / Ø 21,25 PG 21 / Ø 26,75

5 Metrikus lyukméretekhez
Ø 4,0 Ø 6,0 Ø 9,0 Ø 12,0 Ø 15,0 Ø 18,0 Ø 21,0 Ø 24,0 Ø 27,0 Ø 30,0 Ø 33,0 Ø 36,0 Ø 39,0

6 Csőmenet külső Ø-höz átmenő furat méretek
R 1/8" / Ø 11,2 R 1/4" / 14,5 R 3/8" / Ø 18,2 R 1/2" / Ø 22,3 R 3/4" / Ø 27,9

7 Csőmenethez maglyuk méretek
G 1/8" / Ø 8,8 G 1/4" / 11,8 G 3/8" / Ø 15,3 G 1/2" / Ø 19,0 G 3/4" / Ø 24,5

8 Páncélcső menethez átmenő furat méretek
PG 7 / Ø 12,5 PG 9 / Ø 15,2 PG 11 / Ø 18,6 PG 13,5 / Ø 20,4 PG 16 / Ø 22,5 PG 21 / Ø 28,3

9 Páncélcső menethez átmenő furat méretek
PG 7 / Ø 12,5 PG 9 / Ø 15,2 PG 11 / Ø 18,6 PG 13,5 / Ø 20,4 PG 16 / Ø 22,5 PG 21 / Ø 28,3 PG 29 / Ø 37,0

10 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 anyaszegecsekhez
Ø 4,8 Ø 6,4 Ø 7,2 Ø 9,6 Ø 10,65

11 Metrikus lyukméretekhez rendkívül magas lépcsőkkel
Ø 6,0 Ø 9,0 Ø 12,0 Ø 16,0 Ø 20,0 Ø 22,5 Ø 25,0

12 Metrikus lyukméretekhez rendkívül magas lépcsőkkel
Ø 6,0 Ø 9,0 Ø 12,0 Ø 16,0 Ø 20,0 Ø 22,5 Ø 25,0 Ø 28,5 Ø 32,0

13 Metrikus lyukméretekhez és nagy átmérőkhöz
Ø 6,0 

Ø 39,0
Ø 11,0
Ø 40,0

Ø 17,0 Ø 23,0 Ø 29,0 Ø 30,0 Ø 31,0 Ø 32,0 Ø 33,0 Ø 34,0 Ø 35,0 Ø 36,0 Ø 37,0 Ø 38,0

14 Metrikus tömszelencékhez, magfurat méret DIN/EN 60423 szerint
M 6

Ø 5,3
M 8

Ø 7,0
M 10
Ø 9,0

M 12
Ø 10,5

M 16
Ø 14,5

M 20
Ø 18,5

M 25
Ø 23,5

M 32
Ø 30,5

15 Metrikus tömszelencékhez, átmenőfurat méret DIN/EN 50262 szerint
M 6

Ø 6,5
M 8

Ø 8,5
M 10

Ø 10,5
M 12

Ø 12,5
M 16

Ø 16,5
M 20

Ø 20,5
M 25

Ø 25,5
M 32

Ø 32,5

16 Metrikus tömszelencékhez, magfurat méret DIN/EN 60423 szerint
M 6

Ø 5,3
M 8

Ø 7,0
M 10
Ø 9,0

M 12
Ø 10,5

M 16
Ø 14,5

M 20
Ø 18,5

M 25
Ø 23,5

M 32
Ø 30,5

M 40
Ø 38,5

17 Metrikus tömszelencékhez, átmenőfurat méret DIN/EN 50262 szerint
M 6

Ø 6,5
M 8

Ø 8,5
M 10

Ø 10,5
M 12

Ø 12,5
M 16

Ø 16,5
M 20

Ø 20,5
M 25

Ø 25,5
M 32

Ø 32,5
M 40

Ø 40,5

18 Metrikus tömszelencékhez / Páncélcső menethez, átmenő furat méretek
M 6

Ø 6,5
M 8

Ø 8,5
M 10

Ø 10,5
M 12 / PG 7 

Ø 13,0 
PG 9 

Ø 15,7
M 16

Ø 16,5
PG 11 
Ø 19,0 

M 20 / PG 13,5
Ø 21,0

PG 16 
Ø 23,0 

M 25 
Ø 25,5

PG 21 
Ø 28,8 

M 32 
Ø 32,5
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6,3 - 31,0 
mm

102 767
-

102 785

112
-

115

6,3 - 31,0 
mm

102 767 P
-

102 785 P

112
-

115

6,3 - 31,0 
mm

102 767 E
-

102 785 E

112
-

115

6,3 - 31,0 
mm

102 767 EP
-

102 785 EP

112
-

115

4,3 - 40,0 
mm

102 101
-

102 174

116
-

118

6,3 - 31,0 
mm

102 107 A
-

102 125 A

116
-

118

4,3 - 31,0 
mm

102 101 E
-

102 125 E

116
-

118

4,3 - 40,0 
mm

102 101 T
-

102 174 T

116
-

118

4,3 - 40,0 
mm

102 101 F
-

102 174 F

116
-

118

6,3 - 31,0 
mm

102 261
-

102 268

116
-

118

6,3 - 31,0 
mm

102 107 ASP
-

102 125 ASP
119

6,3 - 25,0 
mm

102 271
-

102 288
120

15,0 - 80,0 
mm

102 126
-

102 141
121

1/4" - 1"
102 182

-
102 191

122

6,3 - 25,0 
mm

102 201
-

102 207
123

16,0 - 80,0 
mm

102 208
-

102 215
123

6,3 - 25,0 
mm

102 221
-

102 227
124

16,5 - 40,0 
mm

102 228
-

102 232
124

HSSE
Co 5 C 90°

DIN
335

HSS C 90°

DIN
335

HSS C 90°

DIN
335

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

C

C
D

C
D
C
D

82°

90°

90°

60°

60°

75°

75°

DIN
335

DIN
335

DIN
335

DIN
334

DIN
334

TC C 90°

DIN
335

ASP C 90°

DIN
335

HSS C 90°

Inch" 

DIN
335

HSS

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

C

C
C
C
C

90°

90°

90°

90°

90°

DIN
335

DIN
335

DIN
335

DIN
335

DIN
335

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól
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<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület
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6,3 - 25,0 
mm

102 241
-

102 247
125

16,5 - 40,0 
mm

102 248
-

102 252
125

6,0 - 50,0 
mm

102 521
-

102 530
126

2/5
- 

20/25

102 301
-

102 305
127

1/4
- 

20/25

102 300 E
-

102 305 E
127

2/5
- 

20/25

102 301 T
-

102 305 T
127

6,3 - 20,5 
mm

W102 313
-

W102 318
128

6,3 - 20,5 
mm

W102 313T
-

W102 318T
128

6,3 - 20,5 
mm

102 313
-

102 318
129

6,3 - 20,5 
mm

102 313T
-

102 318T
129

M3
- 

M12

102 401
-

102 421

130
-

131

M3
- 

M12

102 401 T
-

102 421 T

130
-

131

M10
- 

M22

102 422
-

102 442
132

M3
- 

M12

102 601
-

102 619
134

M3
- 

M12

102 620
-

102 638
135

HSS C 90°

HSS
90°

HSS
90°

HSS
90°

118°

HSS

118°

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

N
N

180°

180°

180°

HSS
90°

HSS D 120°

HSS C 120°

DIN
8374
DIN
8378

DIN
8376

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól
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<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület
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Runa
tEC

Információk és 
videók

8 oldaltól

Műszakilag 
befejezve.

• Akár 30 %-os időmegtakarítás
• Akár 2-szer nagyobb süllyesztés

• A süllyesztés eredményeként 
optimálisan sima felület

Az új RUKO 

Kúpsüllyesztő
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A speciálisan kifejlesztett forgácstér-paraméter, például a 
forgácsszög, az átmeneti sugár, valamint az extra széles 
forgácsolóhorony optimális forgács- és hőelvezetést biz-
tosít, és ezzel nagyfokú kopásállóságról gondoskodik. 
Ezenkívül az új geometria megállítja az anyag-összehe-
gesztéseket és jelentősen csökkenti a leeresztésre ható 
erőket.

A speciálisan kifejlesztett, változtatható hátsó rész nagyon 
könnyed leeresztésről gondoskodik. Ezzel optimális felü-
leti minőséget hoz létre és kiváló leeresztési eredményeket 
garantál. (Az új RUnaTEC bevonattal a felület minősége 
tovább javítható.)

Precízebb. Gyorsabb. Erősebb.
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Ø1

Ø2

Ø3

L1

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5HSS HSS

HSSE
Co 5 ≥ Ø 8,3 mm

3
90°

HSS CDIN
335

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
mm

Süllyesztések
DIN 74

6,3 1,5 45,0 5,0 M  3 102 767 102 767 P 102 767 E 102 767 EP 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M  4 102 771 102 771 P 102 771 E 102 771 EP 1

10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 774 102 774 P 102 774 E 102 774 EP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 776 102 776 P 102 776 E 102 776 EP 1
15,0 3,2 60,0 10,0 M  8 102 778 102 778 P 102 778 E 102 778 EP 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 779 102 779 P 102 779 E 102 779 EP 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 102 780 102 780 P 102 780 E 102 780 EP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 781 102 781 P 102 781 E 102 781 EP 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 782 102 782 P 102 782 E 102 782 EP 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 783 102 783 P 102 783 E 102 783 EP 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 785 102 785 P 102 785 E 102 785 EP 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

- kiváló teljesítményt garantál szinte minden  
 anyagnál és alkalmazásnál
- jelentősen kisebb előtoló erő szükséges
- akár 60%-kal hosszabb élettartam
- akár 30%-kal gyorsabb süllyesztés
- rendkívül zavartalan működés
- optimális leeresztési kép
- ideális forgácselvezetés

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

ULTIMATECUT Kúp- és sorjázó süllyesztők 
DIN 335 C alak, 90°
Az ULTIMATECUT kúpos süllyesztő egy nagy teljesítményű szerszám, amely a leghatékonyabb 
munkavégzést biztosítja: Akár 30 %-os időmegtakarítás mellett kétszer nagyobb süllyesztést hoz 
létre, mint a hagyományos süllyesztők; a süllyesztés eredményeként optimálisan sima felület jön 
létre, méghozzá majdnem minden anyagnál! 

A RUKO kúpos süllyesztő mindezt egyedülálló vágási geometriájának, speciális fejlesztésű, válto-
ztatható hátracsiszoló funkciójának, az átmeneti sugaraknak és az extra széles forgácsolóhorony-
nak köszönhetően biztosítja.
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10
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10

2 
79

0 
ER

O

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS HSS

≥ Ø 8,3 mm

3

≥ Ø 8,3 mm

3

90°

90°

HSS

HSSE
Co 5

C

C

DIN
335

DIN
335

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

ULTIMATECUT Kúp- és sorjázó süllyesztők DIN 335 C alak, 90° 
HSS ipari műanyag kazettában

ULTIMATECUT Kúp- és sorjázó süllyesztők DIN 335 C alak, 90° 
HSSE-Co 5 ipari műanyag kazettában

ULTIMATECUT Kúp- és sorjázó süllyesztők (DIN 335) C alak, 90° HSS 
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm

102 790 RO 102 790 PRO

ULTIMATECUT Kúp- és sorjázó süllyesztők (DIN 335) C alak, 90° HSS
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm

102 791 RO 102 791 PRO

ULTIMATECUT Kúp- és sorjázó süllyesztők (DIN 335) C alak, 90° HSSE-Co 5 
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm

102 790 ERO   102 790 EPRO

ULTIMATECUT Kúp- és sorjázó süllyesztők (DIN 335) C alak, 90° HSSE-Co 5
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm

102 791 ERO 102 791 EPRO
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Ø1

Ø2

Ø3

L1

HSS HSSHSSE
Co 5 TCHSS HSS

HSS HSSE
Co 5 90°C DIN

335TC

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90°

A CBN-nel mélyre köszörült forgácshornyoknak köszönhetően az élek teljesen élesek. 
Sorja- és rezgésmentes süllyesztéshez és sorjázáshoz. 
A legjobb eredmények érhetőek el alacsony forgácsoló sebességeknél.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
mm

Süllyesztések
DIN 74

AF BF

4,3 1,3 40,0 4,0 102 101 — 102 101 E 102 101 T 102 101 F — 1
4,8 1,5 40,0 4,0 102 102 — — 102 102 T 102 102 F — 1
5,0 1,5 40,0 4,0 M 2,5 102 103 — 102 103 E 102 103 T 102 103 F — 1
5,3 1,5 40,0 4,0 102 104 — 102 104 E 102 104 T 102 104 F — 1
5,8 1,5 45,0 5,0 102 105 — — 102 105 T 102 105 F — 1
6,0 1,5 45,0 5,0 M 3 102 106 — 102 106 E 102 106 T 102 106 F — 1
6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 102 107 102 107 A 102 107 E 102 107 T 102 107 F 102 261 1
7,0 1,8 50,0 6,0 M  3,5 102 108 — — 102 108 T 102 108 F — 1
7,3 1,8 50,0 6,0 102 109 — — 102 109 T 102 109 F — 1
8,0 2,0 50,0 6,0 M 4 102 110 — 102 110 E 102 110 T 102 110 F — 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 111 102 111 A 102 111 E 102 111 T 102 111 F 102 262 1
9,4 2,2 50,0 6,0 102 112 — — 102 112 T 102 112 F — 1

10,0 2,5 50,0 6,0 M  5 102 113 — 102 113 E 102 113 T 102 113 F — 1
10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 114 102 114 A 102 114 E 102 114 T 102 114 F 102 263 1
11,5 2,8 56,0 8,0 M  6 102 115 — 102 115 E 102 115 T 102 115 F — 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 116 102 116 A 102 116 E 102 116 T 102 116 F 102 264 1
13,4 2,9 56,0 8,0 102 117 — — 102 117 T 102 117 F — 1
15,0 3,2 60,0 10,0 M  8 102 118 — 102 118 E 102 118 T 102 118 F — 1
16,5 3,2 60,0 8,0 M  8 102 119 102 119 A 102 119 E 102 119 T 102 119 F — 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 119-1 102 119-1 A 102 119-1 E 102 119-1 T 102 119-1 F 102 265 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 102 120 — 102 120 E 102 120 T 102 120 F — 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 121 102 121 A 102 121 E 102 121 T 102 121 F 102 266 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 122 — 102 122 E 102 122 T 102 122 F — 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 123 102 123 A 102 123 E 102 123 T 102 123 F 102 267 1
26,0 3,9 71,0 12,0 M 14 102 171 — — 102 171 T 102 171 F — 1
28,0 4,0 71,0 12,0 M 14 102 124 — 102 124 E 102 124 T 102 124 F — 1
30,0 4,1 71,0 12,0 M 16 102 172 — — 102 172 T 102 172 F — 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 125 102 125 A 102 125 E 102 125 T 102 125 F 102 268 1
37,0 4,8 90,0 12,0 102 173 — — 102 173 T 102 173 F — 1
40,0 10,0 80,0 15,0 102 174 — — 102 174 T 102 174 F — 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

A hosszabb élettartam érdekében - csökkentse a fordulats-
zámot! Süllyesztés közben gondoskodjon a hűtésről!
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HSS HSSHSSE
Co 5 TCHSS HSS

HSS

HSS HSSE
Co 5 90°C DIN

335TC

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kúp- és sorjázó süllyesztő készletek, DIN 335, C alak, 90° 
HSS, HSSE-Co 5 és keményfém K 20 ipari kazettában

5 Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm
(Ø 16,5 mm = szár-Ø 10,0 mm)

102 154 102 154 A 102 154 E 102 154 T 102 154 F —

6 Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm
(Ø 16,5 mm = szár-Ø 10,0 mm)

102 152 102 152 A 102 152 E 102 152 T 102 152 F 102 152 HM

Kúp- és sorjázó süllyesztő készletek, DIN 335, 
C alak, 90° HSS fa kazettában

17 Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90°
Ø 4,3 - 5,0 - 6,0 - 6,3 - 7,0 - 8,0 - 8,3 - 10,0 - 10,4 - 11,5 - 12,4 -15,0 - 16,5 - 19,0 - 
20,5 - 23,0 - 25,0 mm 
(Ø 16,5 mm = szár-Ø 10,0 mm)
fa kazettában

102 155
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335TC

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Kúp- és sorjázó süllyesztő készletek, DIN 335, C alak, 90° 
HSS, HSSE-Co 5 és keményfém K 20 ipari műanyag kazettában

5 Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm
(Ø 16,5 mm = szár-Ø 10,0 mm)

102 154 RO – 102 154 ERO 102 154 TRO 102 154 FRO –

6 Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm
(Ø 16,5 mm = szár-Ø 10,0 mm)

102 152 RO – 102 152 ERO 102 152 TRO 102 152 FRO 102 152 
HMRO

17 Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90°
Ø 4,3 - 5,0 - 6,0 - 6,3 - 7,0 - 8,0 - 8,3 - 10,0 - 10,4 - 
11,5 - 12,4 - 15,0 - 16,5 - 19,0 - 20,5 - 23,0 - 25,0 mm 
(Ø 16,5 mm = szár-Ø 10,0 mm)

102 155 RO – – – – –

5 Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm 
(Ø 16,5 mm = szár-Ø 8,0 mm)
+ 1 tubus vágópaszta, 50 g

102 142 102 142 A 102 142 E 102 142 T – –
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Ø1

Ø2

Ø3

L1

10
2 

15
2 

AS
P

ASP

ASP

90°

90°

ASP

ASP

C

C

DIN
335

DIN
335

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, 
C alak, 90° ASP

Kúp- és sorjázó süllyesztők készletek DIN 335, 
C alak, 90° ASP ipari kazettában

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

6 Kúp- és sorjázó süllyesztők DIN 335, 
C alak, 90° ASP
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm

102 152 ASP

5 Kúp- és sorjázó süllyesztők DIN 335, 
C alak, 90° ASP
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 mm

102 154 ASP

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
mm

Süllyesztések
DIN 74 / BF

6,3 1,5 45,0 5,0 M  3 102 107 ASP 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M  4 102 111 ASP 1

10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 114 ASP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 116 ASP 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 119-1 ASP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M  10 102 121 ASP 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 123 ASP 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 125 ASP 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

A DIN 335 szabvány szerinti, „C” formájú, 90°-os süllyesztési szögű ASP kúpos és sorjátlanító 
süllyesztő porkohászati úton előállított fémből készül, ezáltal jobb vágóél-stabilitás jellemzi. 
Optimális eredmény érhető el vele VA-acélokban, Hardox 400 acélokban, továbbá titánban és öt-
vözeteiben.
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Ø1

Ø2

Ø3

L1

10
2 

15
8 

RO

HSS

HSS

HSS

C 90°

DIN
335HSS

C 90°

DIN
335HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, C alak, 90° HSS, 
hosszú hengeres szárral ipari műanyag kazettában

Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, 
C alak, 90° HSS, hosszú hengeres szárral
A CBN-nel mélyre köszörült forgácshornyoknak köszönhetően az élek teljesen élesek. 
Sorja- és rezgésmentes süllyesztéshez és sorjázáshoz. A legjobb eredmények érhetőek el 
alacsony forgácsoló sebességeknél.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
mm

Süllyesztések
DIN 74

AF BF

6,3 1,5 85,0 5,0 - M  3 102 271 1
8,3 2,0 85,0 6,0 - M  4 102 272 1

10,4 2,5 88,0 6,0 - M  5 102 273 1
12,4 2,8 108,0 8,0 - M  6 102 274 1
15,0 3,2 110,0 10,0 M 8 - 102 275 1
16,5 3,2 112,0 10,0 - M  8 102 276 1
20,5 3,5 115,0 10,0 - M 10 102 277 1
25,0 3,8 118,0 10,0 - M 12 102 278 1

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
mm

Süllyesztések
DIN 74

AF BF

6,3 1,5 154,0 5,0 - M  3 102 281     1
8,3 2,0 155,0 6,0 - M  4 102 282 1

10,4 2,5 157,0 6,0 - M  5 102 283 1
12,4 2,8 158,0 8,0 - M  6 102 284 1
15,0 3,2 158,0 10,0 M 8 - 102 285 1
16,5 3,2 161,0 10,0 - M  8 102 286 1
20,5 3,5 164,0 10,0 - M 10 102 287 1
25,0 3,8 164,0 10,0 - M 12 102 288 1

6 Kúp- és sorjázó süllyesztők DIN 335, 
C alak, 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm

102 158 RO

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø1

Ø2

S1

L1

HSS

D

C

90°

90°

DIN
335

DIN
335

HSS

HSS

HSS

HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kézi sorjázó, DIN 335 C alak, 90° HSS, CBN köszörült

Univerzális markolatok süllyesztő szerszámok befo-
gásához

Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 335, 
D alak, 90° HSS
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Szár
S1

Süllyesztések
DIN 74

AF BF

15,0 3,2 85,0 MK 1 M 8 - 102 126 1
16,5 3,2 85,0 MK 1 - M 8 102 127 1
19,0 3,5 100,0 MK 2 M 10 - 102 128 1
20,5 3,5 100,0 MK 2 - M 10 102 129 1
23,0 3,8 106,0 MK 2 M 12 - 102 130 1
25,0 3,8 106,0 MK 2 - M 12 102 131 1
26,0 3,8 106,0 MK 2 M 14 - 102 132 1
28,0 4,0 112,0 MK 2 - M 14 102 133 1
30,0 4,2 112,0 MK 2 M 16 - 102 134 1
31,0 4,2 112,0 MK 2 - M 16 102 135 1
34,0 4,5 118,0 MK 2 M 18 M 18 102 136 1
37,0 4,8 118,0 MK 2 M 20 M 20 102 137 1
40,0 10,0 140,0 MK 3 - - 102 138 1
50,0 14,0 150,0 MK 3 - - 102 139 1
63,0 16,0 180,0 MK 4 - - 102 140 1
80,0 22,0 190,0 MK 4 - - 102 141 1

Kézi sorjázó süllyesztővel Ø 12,4 mm 102 143 1
Kézi sorjázó süllyesztővel Ø 15,0 mm 102 144 1
Kézi sorjázó süllyesztővel Ø 16,5 mm 102 145 1
Kézi sorjázó süllyesztővel Ø 20,5 mm 102 146 1
Kézi sorjázó süllyesztővel Ø 25,0 mm 102 147 1

Univerzális markolat  8,0 mm szár Ø-vel rendelkező süllyesztőkhöz 102 148 1
Univerzális markolat 10,0 mm szár Ø-vel rendelkező süllyesztőkhöz 102 149 1
Univerzális markolat 1/4" hatszög szárral rendelkező süllyesztőkhöz 102 320 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø1

Ø2

Ø3

L1

10
2 

19
3 

RO

HSS

HSS

82°

82°

C

C

HSS

HSS

Inch" 

Inch" 

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Kúp- és sorjázó süllyesztő, 
C alak, 82° HSS collos méretekben

Kúp- és sorjázó süllyesztő készletek, C alak, 82° HSS
collos méretekben, ipari polisztirol kazettában

Ø2 Ø1
inch

Ø3 L1
inch mm inch mm inch mm

1/4 6,4 3/64 3/16 5,0 1 3/4 45,0 102 182 1
5/16 7,9 4/64 1/4 6,0 2" 50,0 102 183 1
3/8 9,5 5/64 1/4 6,0 2" 50,0 102 184 1
1/2 12,7 6/64 5/16 8,0 2 3/16 56,0 102 186 1
5/8 15,9 7/64 3/8 10,0 2 3/8 60,0 102 188 1
3/4 19,1 8/64 3/8 10,0 2 1/2 63,0 102 189 1
7/8 22,2 9/64 3/8 10,0 2 5/8 67,0 102 190 1
1 25,4 9/64 3/8 10,0 2 5/8 76,0 102 191 1

5 Kúp- és sorjázó süllyesztő, 
C alak, 82° HSS
Ø 1/4 - 3/8 - 1/2 - 3/4 - 1 inch

102 193 RO

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

A RUKO hűtő és kenőanyagok kitűnő vágó és hűtő hatást biztosítanak.
Kiváló felületminőséget és hosszabb szerszám élettartamot tesznek lehetővé kemény, 
és rideg anyagok esetén is.

Hűtő- és kenőanyagok

A termékskálánkhoz igazodva kifejlesztett új hűtő- és kenőanyag-sorozatot új 14
fejezetünkben, a 289. oldaltól kezdődően találja.
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Ø1

Ø1

Ø2

Ø2

Ø3

S1

L1
L1

HSS

HSS

60°

60°
HSS

C

D

DIN
334

DIN
334

HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 334, 
C alak, 60° HSS

Kúp- és sorjázó süllyesztő DIN 334,
D alak, 60° HSS

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
mm

6,3 1,6 45,0 5,0 102 201 1
8,0 2,0 50,0 6,0 102 202 1

10,0 2,5 50,0 6,0 102 203 1
12,5 3,2 56,0 8,0 102 204 1
16,0 4,0 63,0 10,0 102 205 1
20,0 5,0 67,0 10,0 102 206 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 207 1

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Szár
S1

16,0 4,0 90,0 MK 1 102 208 1
20,0 5,0 106,0 MK 2 102 209 1
25,0 6,3 112,0 MK 2 102 210 1
31,5 10,0 118,0 MK 2 102 211 1
40,0 12,5 150,0 MK 3 102 212 1
50,0 16,0 160,0 MK 3 102 213 1
63,0 20,0 190,0 MK 4 102 214 1
80,0 25,0 200,0 MK 4 102 215 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø1

Ø2

Ø3

L1

Ø1

Ø2

S1

L1

HSS

HSS

75°
HSS C

75°
HSS D

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Kúp- és sorjázó süllyesztő, 
C alak, 75° HSS
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Kúp- és sorjázó süllyesztő, 
D alak, 75° HSS
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
mm

6,3 1,6 45,0 5,0 102 221 1
8,3 2,0 50,0 6,0 102 222 1

10,4 2,5 50,0 6,0 102 223 1
12,4 3,2 56,0 8,0 102 224 1
16,5 4,0 63,0 10,0 102 225 1
20,5 5,0 67,0 10,0 102 226 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 227 1

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Szár
S1

16,5 3,5 87,0 MK 1 102 228 1
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 229 1
25,0 5,0 109,0 MK 2 102 230 1
31,0 5,0 116,0 MK 2 102 231 1
40,0 10,0 145,0 MK 3 102 232 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø1

Ø1

Ø2

Ø2

Ø3

S1

L1
L1

HSS

HSS

120°

120°

HSS

HSS

C

D

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Kúp- és sorjázó süllyesztő, 
C alak, 120° HSS

Kúp- és sorjázó süllyesztő, 
D alak, 120° HSS

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
mm

6,3 1,5 45,0 5,0 102 241 1
8,3 2,0 50,0 6,0 102 242 1

10,4 2,5 50,0 6,0 102 243 1
12,4 3,0 56,0 8,0 102 244 1
16,5 3,5 63,0 10,0 102 245 1
20,5 4,0 67,0 10,0 102 246 1
25,0 5,0 71,0 10,0 102 247 1

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Szár
S1

16,5 3,5 87,0 MK 1 102 248 1
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 249 1
25,0 5,0 109,0 MK 2 102 250 1
31,0 5,0 116,0 MK 2 102 251 1
40,0 10,0 145,0 MK 3 102 252 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø2

Ø3

L1

HSS

90°CHSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Kúp- és sorjázó süllyesztő, 
C alak, 90° HSS

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø2
 mm

L1
mm

Ø3
mm

6,0 45,0 5,0 102 521 1
8,0 50,0 6,0 102 522 1

10,0 50,0 6,0 102 523 1
12,0 56,0 8,0 102 524 1
16,0 60,0 10,0 102 525 1
20,0 63,0 10,0 102 526 1
25,0 67,0 10,0 102 527 1
30,0 71,0 12,0 102 528 1
40,0 89,0 15,0 102 529 1
50,0 98,0 15,0 102 530 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csak elősüllyesztés és sorjátlanítás végezhető.
Az egyélű süllyesztő használatát a teljes süllyesztési művelethez nem javasoljuk.
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Ø
1

Ø2

Ø3

L1

10
2 

31
2

10
2 

31
2 

TR
O

HSSE
Co 5HSS HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS HSSE
Co 5

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kúp- és sorjázó süllyesztő készletek keresztfurattal 90° 
HSS, HSSE-Co 5 és HSS-TiN

Kúp- és sorjázó süllyesztő készletek keresztfurattal 90° 
HSS, HSSE-Co 5 és HSS-TiN ipari polisztirol kazettában

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Hántoló vágás. A forgács furaton keresztül történő elvezetése megakadályozza a forgácsok megszoru-
lását a munkadarabnál. Ideális sorja és rezgés-mentes süllyesztéshez és sorjázáshoz acélban, öntvény-
ben, színes- és könnyűfémekben. A legjobb eredmények alacsony forgácsoló sebességnél érhetőek el. 
Az egyélű süllyesztő használatát a teljes süllyesztési művelethez nem javasoljuk.

Kúp- és sorjázó süllyesztő keresztfurattal 90° 
HSS, HSSE-Co 5 és HSS-TiN

Méret
sz.

Ø1 
mm

Ø2
 mm

Ø3
mm

L1
mm

1/4 1,0 -   4,0 6,35 6,35 45,0 — 102 300 E — 1
2/5 2,0 -   5,0 10,00 6,00 45,0 102 301 102 301 E 102 301 T 1

5/10 5,0 - 10,0 14,00 8,00 48,0 102 302 102 302 E 102 302 T 1
10/15 10,0 - 15,0 21,00 10,00 65,0 102 303 102 303 E 102 303 T 1
15/20 15,0 - 20,0 28,00 12,00 85,0 102 304 102 304 E 102 304 T 1
20/25 20,0 - 25,0 35,00 12,00 102,0 102 305 102 305 E 102 305 T 1

Kúp- és sorjázó süllyesztő keresztfurattal 90°
polisztirol kazettában 
Névleges Ø mm: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20 
+ 1 tubus vágópaszta, 50 g

— 102 310 E —

Kúp- és sorjázó süllyesztő keresztfurattal 90° 
ipari kazettában 
Névleges Ø mm: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20 
+ 1 tubus vágópaszta, 30 g

102 312 102 312 E 102 312 T

Kúp- és sorjázó süllyesztő keresztfurattal 90° 
Névleges Ø mm: 
2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20 

102 312 RO 102 312 ERO 102 312 TRO

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø1

Ø2

Ø3

L1

W
 1

02
 3

19

HSS HSS

HSS HSS

90°

90°

HSS

HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Gyorsabb szerszámcsere a bitbefogónak kö-szönhetően. Ideális sorja és rezgésmentes süllyesz-
téshez és sorjázáshoz acélban, öntvényben, színes- és könnyűfémekben. A legjobb eredmények 
érhetőek el alacsony forgácsoló sebességeknél.

Kúp- és sorjázó süllyesztő Bit, 90°, "rövid" 
HSS / HSS-TiN

Kúp- és sorjázó süllyesztő Bit készlet, 90°, "rövid" 
HSS és HSS-TiN ipari kazettában

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Hatszög mágnestartó

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Hatszög mágnestartó 270 013 1

Kúp- és sorjázó süllyesztő bit 90° "rövid"
6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm Ø méretekben
1 univerzális markolattal ¼" belső hatszög befogóval

W102 319 W102 319 T

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
inch

Süllyesztések
DIN 74

AF BF

6,3 1,5 31,0 1/4" - M  3 W 102 313 W 102 313 T 1
8,3 2,0 31,0 1/4" - M  4 W 102 314 W 102 314 T 1

10,4 2,5 34,0 1/4" - M  5 W 102 315 W 102 315 T 1
12,4 2,8 35,0 1/4" - M  6 W 102 316 W 102 316 T 1
16,5 3,2 40,0 1/4" - M  8 W 102 317 W 102 317 T 1
20,5 3,5 41,0 1/4" - M  10 W 102 318 W 102 318 T 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø1

Ø2

Ø3

L1
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2 

31
9
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2 

31
9 

TR
O

HSS HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

90°
HSS

90°
HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Gyorsabb szerszámcsere a bitbefogónak köszönhetően. Ideális sorja és rezgésmentes süllyesz-
téshez és sorjázáshoz acélban, öntvényben, színes- és könnyűfémekben. A legjobb eredmények 
alacsony forgácsoló sebességnél érhetőek el. 

Kúp- és sorjázó süllyesztő Bit készlet, 90°, "hosszú" 
HSS és HSS-TiN ipari kazettában

Kúp- és sorjázó süllyesztő Bit készlet, 90°, "hosszú" 
HSS és HSS-TiN ipari polisztirol kazettában

Kúp- és sorjázó süllyesztő Bit, 90°, "hosszú" 
HSS / HSS-TiN

Kúp- és sorjázó süllyesztő bit 90° "hosszú"
6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm Ø méretekben
1 univerzális markolattal ¼" belső hatszög befogóval

102 319 102 319 T

Kúp- és sorjázó süllyesztő bit 90° "hosszú"
6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 mm Ø méretekben
1 univerzális markolattal ¼" belső hatszög befogóval
+ 1 tubus vágópaszta, 30 g

102 319 RO 102 319 TRO

Ø2
 mm

Ø1
 mm

L1
mm

Ø3
inch

Süllyesztések
DIN 74

AF BF

6,3 1,5 38,0 1/4" - M  3 102 313 102 313 T 1
8,3 2,0 38,0 1/4" - M  4 102 314 102 314 T 1

10,4 2,5 41,0 1/4" - M  5 102 315 102 315 T 1
12,4 2,8 42,0 1/4" - M  6 102 316 102 316 T 1
16,5 3,2 47,0 1/4" - M  8 102 317 102 317 T 1
20,5 3,5 48,0 1/4" - M  10 102 318 102 318 T 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø2

Ø3

L1

Ø1

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

180°

DIN
373HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Hengers fejű csavarokhoz, hatlapfejű csavarokhoz és anyákhoz süllyesztékek készítésére.. 
Ideális sorja- és rezgésmentes süllyesztéshez acélban, öntvényben, színes- és könnyűfémekben. 
A legjobb eredmények alacsony forgácsoló sebességnél érhetőek el.

Csapos süllyesztő DIN 373 HSS és HSS-TiN 
hengeres szárral és fix vezetőcsappal

Finom kivitelű, átmenő furathoz

Közepes kivitelű, átmenő furathoz

Menetes magfurathoz

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

 Menet Ø2 
mm

Ø1 
mm

Ø3 
mm

L1
mm

M   3 6,0 3,2 5,0 71,0 102 401 102 401 T 1
M   4 8,0 4,3 5,0 71,0 102 402 102 402 T 1
M   5 10,0 5,3 8,0 80,0 102 403 102 403 T 1
M   6 11,0 6,4 8,0 80,0 102 404 102 404 T 1
M   8 15,0 8,4 12,5 100,0 102 405 102 405 T 1
M 10 18,0 10,5 12,5 100,0 102 406 102 406 T 1
M 12 20,0 13,0 12,5 100,0 102 407 102 407 T 1

 Menet Ø2 
mm

Ø1 
mm

Ø3 
mm

L1
mm

M   3 6,0 2,5 5,0 71,0 102 415 102 415 T 1
M   4 8,0 3,3 5,0 71,0 102 416 102 416 T 1
M   5 10,0 4,2 8,0 80,0 102 417 102 417 T 1
M   6 11,0 5,0 8,0 80,0 102 418 102 418 T 1
M   8 15,0 6,8 12,5 100,0 102 419 102 419 T 1
M 10 18,0 8,5 12,5 100,0 102 420 102 420 T 1
M 12 20,0 10,2 12,5 100,0 102 421 102 421 T 1

 Menet Ø2 
mm

Ø1 
mm

Ø3 
mm

L1
mm

M   3 6,0 3,4 5,0 71,0 102 408 102 408 T 1
M   4 8,0 4,5 5,0 71,0 102 409 102 409 T 1
M   5 10,0 5,5 8,0 80,0 102 410 102 410 T 1
M   6 11,0 6,6 8,0 80,0 102 411 102 411 T 1
M   8 15,0 9,0 12,5 100,0 102 412 102 412 T 1
M 10 18,0 11,0 12,5 100,0 102 413 102 413 T 1
M 12 20,0 13,5 12,5 100,0 102 414 102 414 T 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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10
2 
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1
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2 
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1 
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10
2 

45
0

10
2 

45
0 

RO

180°

DIN
373HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csapos süllyesztő készletek, DIN 373 HSS és HSS-TiN 
hengeres szárral, ipari kazettában

Csapos süllyesztő készletek, DIN 373 HSS és HSS-TiN 
hengeres szárral, ipari polisztirol kazettában

Csapos süllyesztő fix vezetőcsappal, finom kivitelű, átmenő furathoz
Menet: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 450 102 450 T

Csapos süllyesztő fix vezetőcsappal, közepes kivitelű, átmenő furathoz
Menet: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 451 102 451 T

Csapos süllyesztő fix vezetőcsappal menetes magfurathoz
Menet: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 452 102 452 T

Csapos süllyesztő fix vezetőcsappal, finom kivitelű, átmenő furathoz
Menet: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 450 RO 102 450 TRO

Csapos süllyesztő fix vezetőcsappal, közepes kivitelű, átmenő furathoz
Menet: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 451 RO 102 451 TRO

Csapos süllyesztő fix vezetőcsappal menetes magfurathoz
Menet: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 452 RO 102 452 TRO
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Ø2

S1

L1

Ø1

HSS

HSS

HSS

180°
HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Hengers fejű csavarokhoz, hatlapfejű csavarokhoz és anyákhoz süllyesztékek készítésére. 
Ideális sorja- és rezgésmentes süllyesztéshez acélban, öntvényben, színes- és könnyűfémekben. 
A legjobb eredmények érhetőek el alacsony forgácsoló sebességeknél.

HSS csapos süllyesztő Morse kúppal
és fix vezetőcsappal

Menet Ø2 
mm

Ø1 
mm

Szár
S1

L1
mm

M 10 18,0 10,5 MK 2 150,0 102 422 1
M 12 20,0 13,0 MK 2 150,0 102 423 1
M 14 24,0 15,0 MK 2 160,0 102 424 1
M 16 26,0 17,0 MK 3 190,0 102 425 1
M 18 30,0 19,0 MK 3 190,0 102 426 1
M 20 33,0 21,0 MK 3 190,0 102 427 1
M 22 36,0 23,0 MK 3 205,0 102 428 1

Menet Ø2 
mm

Ø1 
mm

Szár
S1

L1
mm

M 10 18,0 8,5 MK 2 150,0 102 436 1
M 12 20,0 10,2 MK 2 150,0 102 437 1
M 14 24,0 12,0 MK 2 160,0 102 438 1
M 16 26,0 14,0 MK 3 190,0 102 439 1
M 18 30,0 15,5 MK 3 190,0 102 440 1
M 20 33,0 17,5 MK 3 190,0 102 441 1
M 22 36,0 19,5 MK 3 205,0 102 442 1

Menet Ø2 
mm

Ø1 
mm

Szár
S1

L1
mm

M 10 18,0 11,0 MK 2 150,0 102 429 1
M 12 20,0 13,5 MK 2 150,0 102 430 1
M 14 24,0 15,5 MK 2 160,0 102 431 1
M 16 26,0 17,5 MK 3 190,0 102 432 1
M 18 30,0 20,0 MK 3 190,0 102 433 1
M 20 33,0 22,0 MK 3 190,0 102 434 1
M 22 36,0 24,0 MK 3 205,0 102 435 1

Finom kivitelű, átmenő furathoz

Közepes kivitelű, átmenő furathoz

Menetes magfurathoz

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø2

Ø3

L1
L2

Ø1

L3

118°

90°

180°

90°

DIN
8374

DIN
8376

DIN
8378

h8HSS
N

90°

90°

HSS

HSS

HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 314 oldaltól

Süllyesztő fúró, "hosszú", N típus, HSS
Fúrás és süllyesztés egy műveletben készül el. 
Megjegyzés: A forgácsoló sebességet a nagy átmérőnek, az előtolást a kis átmérőnek megfelelően 
állítsa be.

90°, finom kivitelű, átmenő furathoz
Átmenő furatok és csavarfej süllyesztékek gazdaságos előállításához 90°-os szöggel.

180°, közepes kivitelű, átmenő furathoz
Átmenő furatok és csavarfej süllyesztékek gazdaságos előállításához 180°-os szöggel.

90°, menetes magfurathoz
Menetes magfuratok és süllyesztékek gazdaságos előállításához 90°-os szöggel.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Menet Ø1 
mm

Ø2 / Ø3 
mm

L3
mm

L2
mm

L1
mm

M   3 3,2 6,0 9,0 57,0 93,0 102 601 1
M   4 4,3 8,0 11,0 75,0 117,0 102 602 1
M   5 5,3 10,0 13,0 87,0 133,0 102 603 1
M   6 6,4 11,5 15,0 94,0 142,0 102 604 1
M   8 8,4 15,0 19,0 114,0 169,0 102 605 1
M 10 10,5 19,0 23,0 135,0 198,0 102 606 1

Menet Ø1 
mm

Ø2 / Ø3 
mm

L3
mm

L2
mm

L1
mm

M   3 3,4 6,0 9,0 57,0 93,0 102 607 1
M   4 4,5 8,0 11,0 75,0 117,0 102 608 1
M   5 5,5 10,0 13,0 87,0 133,0 102 609 1
M   6 6,6 11,0 15,0 94,0 142,0 102 610 1
M   8 9,0 15,0 19,0 114,0 169,0 102 611 1
M 10 11,0 18,0 23,0 130,0 191,0 102 612 1

Menet Ø1 
mm

Ø2 / Ø3 
mm

L3
mm

L2
mm

L1
mm

M   3 2,5 3,4 8,8 39,0 70,0 102 613 1
M   4 3,3 4,5 11,4 47,0 80,0 102 614 1
M   5 4,2 5,5 13,6 57,0 93,0 102 615 1
M   6 5,0 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616 1
M   8 6,8 9,0 21,0 81,0 125,0 102 617 1
M 10 8,5 11,0 25,5 94,0 142,0 102 618 1
M 12 10,2 13,5 30,0 108,0 160,0 102 619 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø2

Ø3

L1
L2

Ø1

L3

90°

180°

90°

90°

90°

HSS

HSS

HSS

118°

h8HSS
N

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

90°, finom kivitelű, átmenő furathoz
Átmenő furatok és csavarfej süllyesztékek gazdaságos előállításához 90°-os szöggel.

180°, közepes kivitelű, átmenő furathoz
Átmenő furatok és csavarfej süllyesztékek gazdaságos előállításához 180°-os szöggel.

90°, menetes magfurathoz
Menetes magfuratok és süllyesztékek gazdaságos előállításához 90°-os szöggel.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Rövid lépcsős csigafúró, N típus, HSS

Menet Ø1 
mm

Ø2 / Ø3 
mm

L3
mm

L2
mm

L1
mm

M   3 3,2 6,0 9,0 28,0 66,0 102 620 1
M   4 4,3 8,0 11,0 37,0 79,0 102 621 1
M   5 5,3 10,0 13,0 43,0 89,0 102 622 1
M   6 6,4 11,5 15,0 47,0 95,0 102 623 1
M   8 8,4 15,0 19,0 56,0 111,0 102 624 1
M 10 10,5 19,0 23,0 64,0 127,0 102 625 1

Menet Ø1 
mm

Ø2 / Ø3 
mm

L3
mm

L2
mm

L1
mm

M   3 3,4 6,0 9,0 28,0 66,0 102 626 1
M   4 4,5 8,0 11,0 37,0 79,0 102 627 1
M   5 5,5 10,0 13,0 43,0 89,0 102 628 1
M   6 6,6 11,0 15,0 47,0 95,0 102 629 1
M   8 9,0 15,0 19,0 56,0 111,0 102 630 1
M 10 11,0 18,0 23,0 62,0 123,0 102 631 1

Menet Ø1 
mm

Ø2 / Ø3 
mm

L3
mm

L2
mm

L1
mm

M   3 2,5 3,4 8,8 20,0 52,0 102 632 1
M   4 3,3 4,5 11,4 24,0 58,0 102 633 1
M   5 4,2 5,5 13,6 28,0 66,0 102 634 1
M   6 5,0 6,6 16,5 31,0 70,0 102 635 1
M   8 6,8 9,0 21,0 40,0 84,0 102 636 1
M 10 8,5 11,0 25,5 47,0 95,0 102 637 1
M 12 10,2 13,5 30,0 54,0 107,0 102 638 1

Rövid és csavarodásmentes fúró, CNC- ill. NC gépeken való felhasználásra alkalmas. Fúrás és 
süllyesztés egy műveletben készül el. Megjegyzés: A forgácsoló sebességet a nagy átmérőnek, az 
előtolást a kis átmérőnek meg-felelően állítsa be.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Fordulatszám irányértékek kúp- 
és sorjázó süllyesztőkhöz

DIN 74 szerinti süllyesztések DIN szerinti süllyesztett fejű csavarokhoz

 DIN 74 szerint
 AF alak BF alak  

DIN 963 / DIN 964
DIN 965 / DIN 966
DIN 7513 F. és G.
DIN 7516 D. és E.

DIN 7991 ( ISO 10642)

Anyag: ötvözetlen
szerkezeti acél 

max. 
700 N/mm²

ötvözetlen
szerkezeti acél 

700 N/mm² 
felett

ötvözött
acél 

max. 
1000 N/mm²

Öntöttvas

max. 
250 N/mm²

Öntöttvas

250 N/mm² 
felett

CuZn
ötvözet

rideg

CuZn
ötvözet

szívós 

Alumínium
ötvözet

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Vc = m/perc 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10

Hűtő-
kenőanyag 

Vágó-
spray

Vágó-
spray

Vágó-
spray

Sűrített-
levegő

Sűrített-
levegő

Sűrített-
levegő

Sűrített-
levegő

Vágó-
spray

Víz Sűrített-
levegő

Ø mm f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

4,3 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
5,0 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
5,3 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
5,8 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7,0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7,3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339

10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
10,4 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
15,0 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40
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d1 

d2

t

A VHM süllyesztők fordulatszám 
irányértékei

f mm/ford-ban = előtolás fordulatonként

DIN 74 szerinti süllyesztékek 2. lap

H alakú süllyesztékek 
DIN 84 és DIN 7984 szerinti hengeres fejű csavarokhoz
DIN 7513 szerinti B alakú menetvágó csavarokhoz
DIN 7500 szerinti B alakú menetnyomó csavarokhoz

J alakú süllyesztékek
DIN 6912 szerinti hengeres csavarokhoz

K alakú süllyesztékek
DIN 912 szerinti hengeres csavarokhoz

A alak: 
- DIN 963 és DIN 965 szerinti süllyesztett fejű csavarokhoz
- DIN 964 és DIN 966 szerinti süllyesztett lencsefejű csavarokhoz
- DIN 7513 szerinti F és G alakú, és DIN 7516 szerinti D és E alakú menetvágó csavarokhoz
- DIN 7500 szerinti K,L,M és N alakú menetnyomó csavar
- DIN 97 és DIN 7997 szerinti süllyesztett fejű facsavar
- DIN 95 és DIN 7997 szerinti lencsefejű süllyesztett facsavar
 
B alak:
- Süllyesztett belső hatlapfejű csavar, DIN 7991

Anyag: ötvözetlen
szerkezeti acél 

max. 
700 N/mm²

ötvözetlen
szerkezeti acél 

700 N/mm² 
felett

ötvözött
acél 

max. 
1200 N/mm²

Öntöttvas

max. 
250 N/mm²

Öntöttvas
250 N/mm² 

felett

CuZn
ötvözet

rideg

CuZn
ötvözet

szívós 

Alumínium
ötvözet

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Vc = m/perc 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10

Ø mm f/perc f f/perc f f/perc f f/perc f f/perc f f/perc f f/perc f f/perc f f/perc f f/perc f

6,3 758 0,10 606 0,10 404 0,10 606 0,15 505 0,15 1263 0,13 758 0,13 1011 0,13 1011 0,13 505 0,13
8,3 575 0,15 460 0,15 307 0,15 460 0,20 384 0,20 959 0,16 575 0,16 767 0,16 767 0,18 384 0,18

10,4 459 0,15 367 0,15 245 0,15 367 0,20 306 0,20 765 0,16 459 0,16 612 0,16 612 0,20 306 0,20
12,4 385 0,20 308 0,20 205 0,20 308 0,25 257 0,25 642 0,20 385 0,20 513 0,20 513 0,20 257 0,20
16,5 289 0,20 231 0,20 154 0,20 231 0,25 193 0,25 482 0,22 289 0,22 386 0,22 386 0,25 193 0,25
20,5 233 0,25 186 0,25 124 0,25 186 0,30 155 0,30 388 0,25 233 0,25 311 0,25 311 0,25 155 0,25
25,0 191 0,30 153 0,30 102 0,30 153 0,30 127 0,30 318 0,25 191 0,25 255 0,25 255 0,30 127 0,30
31,0 154 0,35 123 0,35 82 0,35 123 0,35 103 0,35 257 0,30 154 0,30 205 0,30 205 0,35 103 0,35

  Menet d1 finom
H 12 
mm

d1 közepes
H 13 
mm

d1 
Magfurat 

mm

d2
H 13 
mm

t
H alak
mm

t
J alak
mm

t
K alak
mm

Tűrés
t-hez
mm

M   3 3,2 3,4 2,5 6,0 2,4 — 3,4 0 + 0,1
M   4 4,3 4,5 3,3 8,0 3,2 3,4 4,6 0 + 0,4
M   5 5,3 5,5 4,2 10,0 4,0 4,2 5,7 0 + 0,4
M   6 6,4 6,6 5,0 11,0 4,7 4,8 6,8 0 + 0,4
M   8 8,4 9,0 6,8 15,0 6,0 6,0 6,0 0 + 0,4
M 10 10,5 11,0 8,5 18,0 7,0 7,5 11,0 0 + 0,4
M 12 13,0 13,5 10,2 20,0 8,0 8,5 13,0 0 + 0,4
M 14 15,0 15,5 12,0 24,0 9,0 9,5 15,0 0 + 0,4
M 16 17,0 17,5 14,0 26,0 10,5 11,5 17,5 0 + 0,4
M 18 19,0 20,0 15,5 30,0 11,5 12,5 19,5 0 + 0,4
M 20 21,0 22,0 17,5 33,0 12,5 13,5 21,5 0 + 0,4
M 22 23,0 24,0 19,5 36,0 13,5 14,5 23,5 0 + 0,4
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M 2 - M 52 
230 020 

-
230 520

142

M 3 - M 20 
230 030 Li

-
230 200 Li

142

M 2 - M 24 
230 020 E

-
230 240 E

142

MF 3 - MF 52 
235 030

-
235 520

144

G 1/8 - G 2" 
236 018

-
236 020

146

1/16 - 2" 
246 116

-
246 020

147

Nr. 2 - 2" 
246 020 UNC

-
246 200 UNC

148

Nr. 2 - 1 1/2" 
246 020 UNF

-
246 112 UNF

149

M 3 - M 12 
231 030

-
231 120

152

M 3 - M 12 
231 030 E

-
231 120 E

152

1/16 - 2" 
231 116 NPT

-
231 020 NPT

153

G 1/8 - G 1" 
236 210

-
236 238

154

M 2 - M 52 
237 020 

-
237 520

143

M 3 - M 12 
238 030

-
238 120

143

M 3 - M 20 
237 030 Li

-
230 200 Li

143

M 2 - M 24 
237 020 E

-
237 240 E

143

MF 3 - MF 52 
239 030 

-
239 520

145

G 1/8 - G 2“ 
240 018

-
240 020

146

1/16 - 2" 
247 116

-
247 020

147

Nr. 2 - 2" 
240 020 UNC

-
240 112 UNC

148

Nr. 2 - 1 1/2" 
240 020 UNF

-
240 112 UNF

149

M 3 - M 30 
267 030

-
267 300

153

G 1/8 - G 1“ 
267 610

-
267 638

154

DIN
352

DIN
352

DIN
352

DIN
2181

DIN
5157

DIN
352

DIN
352

DIN
352

C

DIN
352

DIN
352

DIN
5157

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
24231

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
382

DIN
382

G
(BSP)

Ww
(BSW)

UNC

UNF

NPT
G

(BSP)

G
(BSP)

Ww
(BSW)

UNC

UNF

G
(BSP)

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület
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M

Ø1

L1
L2

HSS HSSE
Co 5 60°

4
DIN
352

ISO 2
6H

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5HSSHSS

230 ...

230 ... Li

230 ... E

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Kézi menetfúró, M DIN 352 HSS, HSS balmenet 
és HSSE-Co 5 köszörült
Készlet: 3 darabos
Elővágó: kb. 6 - 8 menet bekezdés
Utánvágó: kb. 4 - 5 menet bekezdés
Készrevágó: kb. 2 - 3 menet bekezdés
Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Egyenként is szállítható
Elővágó: Cikkszám 230 ......-1
Utánvágó: Cikkszám 230 ......-2
Készrevágó: Cikkszám 230 ......-3

Csomagolási egység: készlet műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet
névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet
maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

M   2 0,40 1,60 36,0 8,0 230 020 — 230 020 E 1
M   2,5 0,45 2,10 40,0 8,0 230 025 — — 1
M   3 0,50 2,50 40,0 10,0 230 030 230 030 Li 230 030 E 1
M   3,5 0,60 2,90 45,0 12,0 230 035 — — 1
M   4 0,70 3,30 45,0 12,0 230 040 230 040 Li 230 040 E 1
M   4,5 0,75 3,70 50,0 16,0 230 045 — — 1
M   5 0,80 4,20 50,0 13,0 230 050 230 050 Li 230 050 E 1
M   6 1,00 5,00 56,0 15,0 230 060 230 060 Li 230 060 E 1
M   7 1,00 6,00 56,0 16,0 230 070 — — 1
M   8 1,25 6,80 56,0 18,0 230 080 230 080 Li 230 080 E 1
M   9 1,25 7,80 63,0 22,0 230 090 — — 1
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 230 100 230 100 Li 230 100 E 1
M 11 1,50 9,50 70,0 24,0 230 110 — — 1
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 230 120 230 120 Li 230 120 E 1
M 14 2,00 12,00 80,0 30,0 230 140 230 140 Li 230 140 E 1
M 15 2,00 13,00 80,0 32,0 230 150 — — 1
M 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230 160 230 160 Li 230 160 E 1
M 18 2,50 15,50 95,0 40,0 230 180 230 180 Li 230 180 E 1
M 20 2,50 17,50 95,0 40,0 230 200 230 200 Li 230 200 E 1
M 22 2,50 19,50 100,0 40,0 230 220 — 230 220 E 1
M 24 3,00 21,00 110,0 45,0 230 240 — 230 240 E 1
M 27 3,00 24,00 110,0 50,0 230 270 — — 1
M 30 3,50 26,50 125,0 56,0 230 300 — — 1
M 33 3,50 29,50 125,0 56,0 230 330 — — 1
M 36 4,00 32,00 150,0 63,0 230 360 — — 1
M 39 4,00 35,00 150,0 63,0 230 390 — — 1
M 42 4,50 37,50 150,0 63,0 230 420 — — 1
M 45 4,50 40,50 160,0 70,0 230 450 — — 1
M 48 5,00 43,00 180,0 75,0 230 480 — — 1
M 52 5,00 47,00 180,0 75,0 230 520 — — 1
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Ø
1

T

HSS HSSE
Co 5

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5HSSHSS HSS

237 ...
238 ...

237 ... Li

237 ... E

B 60°

DIN EN
22568

ISO 2
6g

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Menetmetsző M DIN EN 22568 HSS, HSS balmenet 
és HSSE-Co 5 köszörült
Típus: B alak, zárt, előhasított
Menet: metrikus DIN ISO 13

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet
névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Külső
Ø1 mm

Vastagság 
T mm

M    2 0,40 16,0 5,0 237 020 — — 237 020 E 1
M    2,5 0,45 16,0 5,0 237 025 — — — 1
M    3 0,50 20,0 5,0 237 030 — 237 030 Li 237 030 E 1
M    3 0,50 25,0 9,0 — 238 030 — — 1
M    3,5 0,60 20,0 5,0 237 035 — — — 1
M    4 0,70 20,0 5,0 237 040 — 237 040 Li 237 040 E 1
M    4 0,70 25,0 9,0 — 238 040 — 1
M    4,5 0,75 20,0 7,0 237 045 — — — 1
M    5 0,80 20,0 7,0 237 050 — 237 050 Li 237 050 E 1
M    5 0,80 25,0 9,0 — 238 050 — — 1
M    6 1,00 20,0 7,0 237 060 237 060 Li 237 060 E 1
M    6 1,00 25,0 9,0 — 238 060 — — 1
M    7 1,00 25,0 9,0 237 070 — 237 070 Li — 1
M    8 1,25 25,0 9,0 237 080 238 080 237 080 Li 237 080 E 1
M    9 1,25 25,0 9,0 237 090 — — — 1
M  10 1,50 30,0 11,0 237 100 — 237 100 Li 237 100 E 1
M  10 1,50 25,0 9,0 — 238 100 — — 1
M  11 1,50 30,0 11,0 237 110 — — — 1
M  12 1,75 38,0 14,0 237 120 — 237 120 Li 237 120 E 1
M  12 1,75 25,0 9,0 — 238 120 — — 1
M  14 2,00 38,0 14,0 237 140 — 237 140 Li 237 140 E 1
M  16 2,00 45,0 18,0 237 160 — 237 160 Li 237 160 E 1
M  18 2,50 45,0 18,0 237 180 — 237 180 Li 237 180 E 1
M  20 2,50 45,0 18,0 237 200 — 237 200 Li 237 200 E 1
M  22 2,50 55,0 22,0 237 220 — — 237 220 E 1
M  24 3,00 55,0 22,0 237 240 — — 237 240 E 1
M  27 3,00 65,0 25,0 237 270 — — — 1
M  30 3,50 65,0 25,0 237 300 — — — 1
M  33 3,50 65,0 25,0 237 330 — — — 1
M  36 4,00 65,0 25,0 237 360 — — — 1
M  39 4,00 75,0 30,0 237 390 — — — 1
M  42 4,50 75,0 30,0 237 420 — — — 1
M  45 4,50 90,0 36,0 237 450 — — — 1
M  48 5,00 90,0 36,0 237 480 — — — 1
M  52 5,00 90,0 36,0 237 520 — — — 1

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium
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MF

Ø1

L1
L2

HSS HSS

60°
4

DIN
2181

ISO 2
6HHSS 800

N/mm²

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Kézi menetfúró MF DIN 2181 HSS köszörült

Egyenként is szállítható
Elővágó: Cikkszám 235 ......-1
Készrevágó: Cikkszám 235 ......-2

Készlet: 2 darabos
Elővágó: kb. 5 - 6 menet bekezdés
Készrevágó: kb. 2 - 3 menet bekezdés
Menet: metrikus finom DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Csomagolási egység: készlet műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet
névleges 
méret MF

Emelkedés
mm

Menet
maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

MF   3 0,35 2,60 40,0 10,0 235 030 1
MF   4 0,35 3,10 45,0 10,0 235 040 1
MF   4 0,50 3,50 45,0 12,0 235 041 1
MF   5 0,50 4,50 50,0 13,0 235 050 1
MF   5 0,75 4,25 50,0 13,0 235 051 1
MF   6 0,50 5,50 50,0 14,0 235 061 1
MF   6 0,75 5,20 50,0 15,0 235 060 1
MF   7 0,75 6,20 50,0 14,0 235 070 1
MF   8 0,50 7,50 50,0 19,0 235 082 1
MF   8 0,75 7,20 56,0 18,0 235 080 1
MF   8 1,00 7,00 56,0 18,0 235 081 1
MF   9 0,75 8,20 56,0 19,0 235 092 1
MF   9 1,00 8,00 63,0 20,0 235 090 1
MF 10 0,75 9,20 63,0 20,0 235 102 1
MF 10 1,00 9,00 63,0 18,0 235 100 1
MF 10 1,25 8,70 70,0 24,0 235 101 1
MF 11 1,00 9,20 63,0 20,0 235 110 1
MF 11 1,25 9,80 63,0 22,0 235 111 1
MF 12 1,00 11,00 70,0 20,0 235 122 1
MF 12 1,25 10,70 70,0 20,0 235 121 1
MF 12 1,50 10,50 70,0 20,0 235 120 1
MF 13 1,00 12,00 70,0 22,0 235 130 1
MF 13 1,50 11,50 70,0 22,0 235 131 1
MF 14 1,00 13,00 70,0 20,0 235 142 1
MF 14 1,25 12,70 70,0 20,0 235 140 1
MF 14 1,50 12,50 70,0 20,0 235 141 1
MF 15 1,50 13,50 70,0 22,0 235 150 1
MF 16 1,00 15,00 70,0 20,0 235 161 1
MF 16 1,25 14,75 70,0 20,0 235 162 1
MF 16 1,50 14,50 70,0 20,0 235 160 1
MF 18 1,00 17,00 80,0 22,0 235 181 1
MF 18 1,25 16,80 80,0 22,0 235 183 1

Menet
névleges 
méret MF

Emelkedés
mm

Menet
maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

MF 18 1,50 16,50 80,0 22,0 235 180 1
MF 18 2,00 16,00 80,0 22,0 235 182 1
MF 20 1,00 19,00 80,0 22,0 235 201 1
MF 20 1,25 18,80 80,0 22,0 235 203 1
MF 20 1,50 18,50 80,0 22,0 235 200 1
MF 20 2,00 18,00 80,0 22,0 235 202 1
MF 22 1,00 21,00 80,0 22,0 235 221 1
MF 22 1,50 20,50 80,0 22,0 235 220 1
MF 22 2,00 20,00 80,0 22,0 235 222 1
MF 24 1,00 23,00 90,0 22,0 235 242 1
MF 24 1,50 22,50 90,0 22,0 235 240 1
MF 24 2,00 22,00 90,0 22,0 235 241 1
MF 25 1,50 23,50 90,0 22,0 235 250 1
MF 26 1,50 24,50 90,0 22,0 235 261 1
MF 26 2,00 24,00 90,0 22,0 235 260 1
MF 27 1,50 25,50 90,0 22,0 235 270 1
MF 27 2,00 25,00 90,0 22,0 235 271 1
MF 28 1,50 26,50 90,0 22,0 235 280 1
MF 28 2,00 26,00 90,0 22,0 235 281 1
MF 30 1,00 29,00 90,0 22,0 235 300 1
MF 30 1,50 28,50 90,0 22,0 235 301 1
MF 30 2,00 28,00 90,0 22,0 235 302 1
MF 32 1,50 30,50 90,0 22,0 235 320 1
MF 35 1,50 33,50 100,0 25,0 235 350 1
MF 38 1,50 36,50 110,0 25,0 235 380 1
MF 40 1,50 38,50 110,0 25,0 235 400 1
MF 42 1,50 40,50 110,0 25,0 235 420 1
MF 45 1,50 43,50 110,0 25,0 235 450 1
MF 48 1,50 46,50 125,0 40,0 235 480 1
MF 50 1,50 48,50 125,0 40,0 235 500 1
MF 52 1,50 50,50 125,0 40,0 235 520 1

Két fúrófordulat után fordítsa vissza 1/3 fordulattal a szerszámot a forgács összeaprítá-
sához. Ezáltal csökken a menetfúróra nehezedő terhelés. Javasoljuk a RUKO vágóolajjal 
végzett kenést.
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Ø
2

T

HSS HSS

800
N/mm² B 60°

DIN EN
22568

ISO 2
6gHSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Típus: B alak, zárt, előhasított
Menet: metrikus finom DIN ISO 13

Menetmetsző MF DIN EN 22568 HSS köszörült

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet
névleges 
méret MF

Emelkedés
mm

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

MF   3 0,35 20,0 5,0 239 030 1
MF   4 0,35 20,0 5,0 239 040 1
MF   4 0,50 20,0 5,0 239 041 1
MF   5 0,50 20,0 5,0 239 050 1
MF   5 0,75 20,0 7,0 239 051 1
MF   6 0,50 20,0 5,0 239 061 1
MF   6 0,75 20,0 7,0 239 060 1
MF   7 0,75 25,0 9,0 239 070 1
MF   8 0,50 25,0 9,0 239 082 1
MF   8 0,75 25,0 9,0 239 080 1
MF   8 1,00 25,0 9,0 239 081 1
MF   9 0,75 25,0 9,0 239 090 1
MF   9 1,00 25,0 9,0 239 091 1
MF 10 0,75 30,0 11,0 239 102 1
MF 10 1,00 30,0 11,0 239 100 1
MF 10 1,25 30,0 11,0 239 101 1
MF 11 1,00 30,0 11,0 239 110 1
MF 11 1,25 30,0 11,0 239 111 1
MF 12 1,00 38,0 10,0 239 121 1
MF 12 1,25 38,0 10,0 239 122 1
MF 12 1,50 38,0 10,0 239 120 1
MF 13 1,00 38,0 10,0 239 131 1
MF 13 1,50 38,0 10,0 239 130 1
MF 14 1,00 38,0 10,0 239 142 1
MF 14 1,25 38,0 10,0 239 140 1
MF 14 1,50 38,0 10,0 239 141 1
MF 15 1,50 38,0 10,0 239 150 1
MF 16 1,00 45,0 14,0 239 161 1
MF 16 1,25 45,0 14,0 239 162 1
MF 16 1,50 45,0 14,0 239 160 1
MF 18 1,00 45,0 14,0 239 181 1
MF 18 1,25 45,0 14,0 239 183 1

Menet
névleges 
méret MF

Emelkedés
mm

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

MF 18 1,50 45,0 14,0 239 180 1
MF 18 2,00 45,0 14,0 239 182 1
MF 20 1,00 45,0 14,0 239 201 1
MF 20 1,25 45,0 14,0 239 203 1
MF 20 1,50 45,0 14,0 239 200 1
MF 20 2,00 45,0 14,0 239 202 1
MF 22 1,00 55,0 16,0 239 221 1
MF 22 1,50 55,0 16,0 239 220 1
MF 22 2,00 55,0 16,0 239 222 1
MF 24 1,00 55,0 16,0 239 242 1
MF 24 1,50 55,0 16,0 239 240 1
MF 24 2,00 55,0 16,0 239 241 1
MF 25 1,50 55,0 16,0 239 250 1
MF 26 1,50 55,0 16,0 239 261 1
MF 26 2,00 55,0 16,0 239 262 1
MF 27 1,50 65,0 18,0 239 270 1
MF 27 2,00 65,0 18,0 239 271 1
MF 28 1,50 65,0 18,0 239 281 1
MF 28 2,00 65,0 18,0 239 282 1
MF 30 1,00 65,0 18,0 239 300 1
MF 30 1,50 65,0 18,0 239 301 1
MF 30 2,00 65,0 18,0 239 302 1
MF 32 1,50 65,0 18,0 239 320 1
MF 35 1,50 65,0 18,0 239 350 1
MF 38 1,50 75,0 20,0 239 380 1
MF 40 1,50 75,0 20,0 239 400 1
MF 42 1,50 75,0 20,0 239 420 1
MF 45 1,50 90,0 22,0 239 450 1
MF 48 1,50 90,0 22,0 239 480 1
MF 50 1,50 90,0 22,0 239 500 1
MF 52 1,50 90,0 22,0 239 520 1

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium

Javasoljuk, hogy a művelet közben kis ideig forgassa visszafelé a vágóélet, 
hogy a forgács összetörjön, és ne tömítse el a menet hornyait.
Javasoljuk a RUKO vágóolajjal végzett kenést.
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Ø
2

T

G/Rp

Ø1

L1
L2

HSS HSS

HSS

55°
4

DIN
5157

ISO 2
6HHSS G

(BSP) Rp 800
N/mm²

800
N/mm² B 55°

DIN
24231HSS G

(BSP)

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Kézi menetfúró g DIN 5157 HSS köszörült

Menetmetsző G DIN EN 24231 HSS HSS köszörült

Egyenként is szállítható
Elővágó: Cikkszám 236 ......-1
Készrevágó: Cikkszám 236 ......-2

Készlet: 2 darabos
Elővágó: kb. 5 - 6 menet bekezdés
Készrevágó: kb. 2 - 3 menet bekezdés
Menet: DIN ISO 228 "G" (hengeres csőmenet)
 DIN 2999 "Rp" (Whitworth csőmenet)
Menetoldalak: hátraköszörülve

Csomagolási egység: készlet műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Típus: B alak, zárt, előhasított
Menet: DIN ISO 228 "G" (hengeres csőmenet)

Menet névleges méret 
G / Rp

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 63,0 18,0 236 018 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 70,0 20,0 236 014 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 70,0 20,0 236 038 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 80,0 22,0 236 012 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 80,0 22,0 236 058 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 90,0 22,0 236 034 1
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 90,0 22,0 236 078 1
G 1" Rp 1" 11 30,75 100,0 25,0 236 010 1
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,30 125,0 40,0 236 118 1
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,25 125,0 40,0 236 114 1
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,70 140,0 40,0 236 138 1
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 140,0 40,0 236 112 1
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,10 140,0 40,0 236 134 1
G 2" Rp 2" 11 57,00 160,0 40,0 236 020 1

Menet
névleges 
méret G

Menetek 
száma / coll

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

G 1/8 28 30,0 11,0 240 018 1
G 1/4 19 38,0 10,0 240 014 1
G 3/8 19 45,0 14,0 240 038 1
G 1/2 14 45,0 14,0 240 012 1
G 5/8 14 55,0 16,0 240 058 1
G 3/4 14 55,0 16,0 240 034 1
G 7/8 14 65,0 18,0 240 078 1
G 1" 11 65,0 18,0 240 010 1

Menet
névleges 
méret G

Menetek 
száma / coll

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

G 1 1/8 11 75,0 20,0 240 118 1
G 1 1/4 11 75,0 20,0 240 114 1
G 1 3/8 11 90,0 22,0 240 138 1
G 1 1/2 11 90,0 22,0 240 112 1
G 1 5/8 11 90,0 22,0 240 158 1
G 1 3/4 11 105,0 22,0 240 134 1
G 2" 11 105,0 22,0 240 020 1

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium
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Ø
2

T

BSW

Ø1

L1
L2

HSS HSS

HSS HSS

Ww
(BSW)

800
N/mm² B 55°

DIN
22568HSS

55°
4HSS Ww

(BSW)
DIN
352

800
N/mm²

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Menetmetsző BSW ≈ DIN EN 22568 HSS köszörült

Kézi menetfúró BSW ≈ DIN 352 HSS köszörült
Készlet: 3 darabos
Elővágó: kb. 5 - 6 menet bekezdés
Utánvágó: kb. 4 - 5 menet bekezdés
Készrevágó: kb. 2 - 3 menet bekezdés
Menet: Whitworth BSW korábban DIN 11
Menetoldalak: hátraköszörülve

Egyenként is szállítható
Elővágó: Cikkszám 246 ......-1
Utánvágó: Cikkszám 246 ......-2
Készrevágó: Cikkszám 246 ......-3

Típus:	 B	alak,	zárt,	előhasított
Menet:	 Whitworth	BSW	korábban	DIN	11

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: készlet műanyag csomagolásban

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet
névleges 

méret BSW

Menetek 
száma / coll

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

1/16 60 16,0 5,0 247 116 1
3/32 48 16,0 5,0 247 332 1
1/8 40 20,0 5,0 247 018 1

5/32 32 20,0 5,0 247 532 1
3/16 24 20,0 7,0 247 316 1
7/32 24 20,0 7,0 247 732 1
1/4 20 25,0 9,0 247 014 1

5/16 18 25,0 9,0 247 516 1
3/8 16 30,0 11,0 247 038 1

7/16 14 30,0 11,0 247 716 1
1/2 12 38,0 14,0 247 012 1

9/16 12 38,0 14,0 247 916 1

Menet
névleges 

méret BSW

Menetek 
száma / coll

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

5/8 11 45,0 18,0 247 058 1
3/4 10 45,0 18,0 247 034 1
7/8 9 55,0 22,0 247 078 1
1" 8 55,0 22,0 247 010 1

1 1/8 7 65,0 25,0 247 118 1
1 1/4 7 65,0 25,0 247 114 1
1 3/8 6 65,0 25,0 247 138 1
1 1/2 6 75,0 30,0 247 112 1
1 5/8 5 75,0 30,0 247 158 1
1 3/4 5 90,0 36,0 247 134 1
1 7/8 4 1/2 90,0 36,0 247 178 1

2" 4 1/2 90,0 36,0 247 020 1

Menet
névleges 

méret

Menetek 
száma / 

coll

Menet
magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

1/16 60 1,15 32,0 7,0 246 116 1
3/32 48 1,80 40,0 8,0 246 332 1
1/8 40 2,50 40,0 10,0 246 018 1

5/32 32 3,10 45,0 12,0 246 532 1
3/16 24 3,60 50,0 13,0 246 316 1
7/32 24 4,40 50,0 15,0 246 732 1
1/4 20 5,10 50,0 16,0 246 014 1

5/16 18 6,50 56,0 18,0 246 516 1
3/8 16 7,90 70,0 24,0 246 038 1

7/16 14 9,30 70,0 24,0 246 716 1
1/2 12 10,50 80,0 30,0 246 012 1

9/16 12 12,00 80,0 30,0 246 916 1

Menet
névleges 

méret

Menetek 
száma / 

coll

Menet
magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

5/8 11 13,50 80,0 32,0 246 058 1
3/4 10 16,50 95,0 40,0 246 034 1
7/8 9 19,25 100,0 40,0 246 078 1
1" 8 22,00 110,0 50,0 246 010 1

1 1/8 7 24,75 125,0 50,0 246 118 1
1 1/4 7 27,75 125,0 50,0 246 114 1
1 3/8 6 30,20 150,0 63,0 246 138 1
1 1/2 6 33,50 150,0 63,0 246 112 1
1 5/8 5 35,50 150,0 63,0 246 158 1
1 3/4 5 38,50 160,0 70,0 246 134 1
1 7/8 4 1/2 41,50 180,0 75,0 246 178 1

2" 4 1/2 44,50 180,0 75,0 246 020 1

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium
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UNC

Ø1

L1
L2

Ø
2

T

HSS HSS

HSS HSS

UNC 800
N/mm²

2AB 60°

DIN
22568HSS

60°
4HSS UNC DIN

352
800
N/mm²

2B

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Kézi menetfúró UNC ≈ DIN 352 HSS, köszörült

Menetmetsző UNC ≈ DIN EN 22568 HSS, köszörült

Készlet: 3 darabos
Elővágó: kb. 5 - 6 menet bekezdés
Utánvágó: kb. 4 - 5 menet bekezdés
Készrevágó: kb. 2 - 3 menet bekezdés
Menet: amerikai durva menet UNC
Menetoldalak: hátraköszörülve

Egyenként is szállítható
Elővágó: Cikkszám 246 ......-1 UNC
Utánvágó: Cikkszám 246 ......-2 UNC
Készrevágó: Cikkszám 246 ......-3 UNC

Típus: B alak, zárt, előhasított
Menet: amerikai durva menet UNC

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: készlet műanyag csomagolásban

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet
névleges 

méret UNC

Menetek 
száma / coll

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

Nr.   2 56 16,0 5,0 240 020 UNC 1
Nr.   3 48 16,0 5,0 240 030 UNC 1
Nr.   4 40 20,0 5,0 240 040 UNC 1
Nr.   5 40 20,0 5,0 240 050 UNC 1
Nr.   6 32 20,0 7,0 240 060 UNC 1
Nr.   8 32 20,0 7,0 240 080 UNC 1
Nr. 10 24 20,0 7,0 240 100 UNC 1
Nr. 12 24 20,0 7,0 240 120 UNC 1

1/4 20 20,0 7,0 240 014 UNC 1
5/16 18 25,0 9,0 240 516 UNC 1
3/8 16 30,0 11,0 240 038 UNC 1

7/16 14 30,0 11,0 240 716 UNC 1

Menet
névleges 

méret UNC

Menetek 
száma / coll

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

1/2 13 38,0 14,0 240 012 UNC 1
9/16 12 38,0 14,0 240 916 UNC 1
5/8 11 45,0 18,0 240 058 UNC 1
3/4 10 45,0 18,0 240 034 UNC 1
7/8 9 55,0 22,0 240 078 UNC 1
1" 8 55,0 22,0 240 010 UNC 1

1 1/8 7 65,0 25,0 240 118 UNC 1
1 1/4 7 65,0 25,0 240 114 UNC 1
1 3/8 6 65,0 25,0 240 138 UNC 1
1 1/2 6 75,0 30,0 240 112 UNC 1
1 3/4 5 90,0 36,0 240 134 UNC 1

2" 4,5 90,0 36,0 240 200 UNC 1

Menet
névleges 

méret UNC

Menetek 
száma / 

coll

Menet
magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Nr.   2 56 1,8 36,0 11,0 246 020 UNC 1
Nr.   3 48 2,1 36,0 11,0 246 030 UNC 1
Nr.   4 40 2,3 40,0 12,0 246 040 UNC 1
Nr.   5 40 2,6 40,0 12,0 246 050 UNC 1
Nr.   6 32 2,8 45,0 14,0 246 060 UNC 1
Nr.   8 32 3,5 45,0 14,0 246 080 UNC 1
Nr. 10 24 3,9 50,0 16,0 246 100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 50,0 18,0 246 120 UNC 1

1/4 20 5,1 50,0 19,0 246 014 UNC 1
5/16 18     6,6 56,0 22,0 246 516 UNC 1
3/8 16 8,0 70,0 24,0 246 038 UNC 1

7/16 14 9,4 70,0 24,0 246 716 UNC 1

Menet
névleges 

méret UNC

Menetek 
száma / 

coll

Menet
magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

1/2 13 10,8 75,0 29,0 246 012 UNC 1
9/16 12 12,2 80,0 30,0 246 916 UNC 1
5/8 11 13,5 80,0 32,0 246 058 UNC 1
3/4 10 16,5 95,0 40,0 246 034 UNC 1
7/8 9 19,5 100,0 40,0 246 078 UNC 1
1" 8 22,2 110,0 50,0 246 010 UNC 1

1 1/8 7 25,0 132,0 56,0 246 118 UNC 1
1 1/4 7 28,0 132,0 56,0 246 114 UNC 1
1 3/8 6 30,7 150,0 63,0 246 138 UNC 1
1 1/2 6 34,0 150,0 63,0 246 112 UNC 1
1 3/4 5 39,5 160,0 70,0 246 134 UNC 1

2" 4 1/2 45,0 190,0 80,0 246 200 UNC 1

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium
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Ø
2

T

UNF

Ø1

L1
L2

HSS HSS

HSS HSS

60°
4HSS UNF DIN

2181
800
N/mm²

2B

UNF 800
N/mm²

2AB 60°

DIN
22568HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kézi menetfúró UNF ≈ DIN 2181 HSS, köszörült
Készlet: 2 darabos
Elővágó: kb. 5 - 6 menet bekezdés
Készrevágó: kb. 2 - 3 menet bekezdés
Menet: amerikai finommenet UNF
Menetoldalak: hátraköszörülve

Egyenként is szállítható
Elővágó: Cikkszám 246 ......-1 UNF
Készrevágó: Cikkszám 246 ......-2 UNF

Menetmetsző UNF ≈ DIN EN 22568 HSS, köszörült
Típus: B alak, zárt, előhasított
Menet: amerikai finommenet UNF

Csomagolási egység: készlet műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet
névleges 

méret UNF

Menetek 
száma / coll

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

Nr.   2 64 16,0 5,0 240 020 UNF 1
Nr.   3 56 16,0 5,0 240 030 UNF 1
Nr.   4 48 16,0 5,0 240 040 UNF 1
Nr.   5 44 20,0 5,0 240 050 UNF 1
Nr.   6 40 20,0 5,0 240 060 UNF 1
Nr.   8 36 20,0 7,0 240 080 UNF 1
Nr. 10 32 20,0 7,0 240 100 UNF 1
Nr. 12 28 20,0 7,0 240 120 UNF 1

1/4 28 20,0 7,0 240 014 UNF 1
5/16 24 25,0 9,0 240 516 UNF 1
3/8 24 30,0 11,0 240 038 UNF 1

Menet
névleges 

méret UNF

Menetek 
száma / coll

Külső 
Ø2 mm

Vastagság 
T mm

7/16 20 30,0 11,0 240 716 UNF 1
1/2 20 38,0 10,0 240 012 UNF 1

9/16 18 38,0 10,0 240 916 UNF 1
5/8 18 45,0 14,0 240 058 UNF 1
3/4 16 45,0 14,0 240 034 UNF 1
7/8 14 55,0 16,0 240 078 UNF 1
1" 12 55,0 16,0 240 010 UNF 1

1 1/8 12 65,0 18,0 240 118 UNF 1
1 1/4 12 65,0 18,0 240 114 UNF 1
1 3/8 12 65,0 18,0 240 138 UNF 1
1 1/2 12 75,0 20,0 240 112 UNF 1

Menet
névleges 

méret UNF

Menetek 
száma / 

coll

Menet
magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Nr.   2 64 1,85 32,0 10,0 246 020 UNF 1
Nr.   3 56 2,15 32,0 10,0 246 030 UNF 1
Nr.   4 48 2,40 36,0 11,0 246 040 UNF 1
Nr.   5 44 2,70 36,0 11,0 246 050 UNF 1
Nr.   6 40 2,95 40,0 12,0 246 060 UNF 1
Nr.   8 36 3,50 40,0 12,0 246 080 UNF 1
Nr. 10 32 4,10 45,0 14,0 246 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60 50,0 14,0 246 120 UNF 1

1/4 28 5,50 50,0 18,0 246 014 UNF 1
5/16 24 6,90 56,0 22,0 246 516 UNF 1
3/8 24 8,50 63,0 22,0 246 038 UNF 1

Menet
névleges 

méret UNF

Menetek 
száma / 

coll

Menet
magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

7/16 20 9,90 63,0 22,0 246 716 UNF 1
1/2 20 11,50 75,0 24,0 246 012 UNF 1

9/16 18 12,90 80,0 28,0 246 916 UNF 1
5/8 18 14,50 80,0 28,0 246 058 UNF 1
3/4 16 17,50 95,0 32,0 246 034 UNF 1
7/8 14 20,50 100,0 36,0 246 078 UNF 1
1" 12 23,25 110,0 40,0 246 010 UNF 1

1 1/8 12 22,00 110,0 50,0 246 118 UNF 1
1 1/4 12 22,00 132,0 56,0 246 114 UNF 1
1 3/8 12 28,00 132,0 56,0 246 138 UNF 1
1 1/2 12 32,00 150,0 63,0 246 112 UNF 1

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium
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4
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352
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HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Kézi menetfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 ipari kazettában

Kézi menetfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 ipari műanyag kazettában

21 darabos kézi menetfúró készlet M DIN 352
 1-1 db 3 darabos készlet M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 001 RO 245 001 ERO

28 darabos kézi menetfúró készlet M DIN 352
 1-1 db 3 darabos készlet M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 
 + 7 csigafúró DIN 338, N típus, Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 003 RO 245 003 ERO

21 darabos kézi menetfúró készlet M DIN 352
 1-1 db 3 darabos készlet M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 001 245 001 E

22 darabos kézi menetfúró készlet M DIN 352 
 1-1 db 3 darabos készlet M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12    
+ 1 hajtókar DIN 1814 11/2

245 002 245 002 E

29 darabos kézi menetfúró készlet M DIN 352
 1-1 db 3 darabos készlet M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 
 + 7 csigafúró DIN 338, N típus, Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm
+ 1 hajtókar DIN 1814 11/2

245 003 245 003 E
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245 020 245 040245 030

HSS HSSE
Co 5 60°

4
DIN
352

ISO 2
6H

HSS HSSE
Co 5

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Menetvágó szerszám készletek HSS és HSSE-Co 5 ipari kazettában

31 részes hobbi menetvágó szerszám készlet
 1-1 db 3 részes kézi menetfúró készlet M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 menetmetsző Ø 25,0 mm ≈ DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 1 menetmetsző hajtókar DIN 225 25,0 x 9,0 mm 
+ 1 hajtókar DIN 1814 1½ méret
+ 1 csavarhúzó

245 010 245 010 E

37 részes menetvágó szerszám készlet
 1-1 db 3 részes kézi menetfúró készlet M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 menetmetsző M DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 5 menetmetsző hajtókar DIN 225 
 20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm
+ 2 hajtókar DIN 1814 1 és 2 méret 
+ 1 csavarhúzó + 1 menetsablon

245 020 245 020 E

44 részes menetvágó szerszám készlet
 1-1 db 3 részes kézi menetfúró készlet M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 csigafúró DIN 338, N típus, Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm
+ 7 menetmetsző M DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 5 menetmetsző hajtókar DIN 225 
 20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm
+ 2 hajtókar DIN 1814 1 és 2 méret 
+ 1 csavarhúzó + 1 menetsablon

245 030 245 030 E

54 részes menetvágó szerszám készlet
 1-1 db 3 darabos kézi menetfúró készlet M DIN 352
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - M 14 - M 16 - M 18 - M 20
+ 11 menetmetsző M DIN EN 22568
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - M 14 - M 16 - M 18 - M 20
+ 6 menetmetsző hajtókar DIN 225
 20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm - 45,0 x 18,0 mm
+ 2 hajtókar DIN 1814 1 és 3 méret 
+ 1 csavarhúzó 
+ 1 menetsablon

245 040 245 040 E

43 részes menetvágó szerszám készlet, MF (metrikus finom)
 1-1 db 2 részes kézi menetfúró készlet MF DIN 2181
 MF 3 x 0,35 - MF 4 x 0,35 - MF 5 x 0,5 - MF 6 x 0,75 - MF 8 x 0,75 - 
 MF 10 x 1,0 - MF 12 x 1,5 - MF 14 x 1,5 - MF 16 x 1,5 - MF 18 x 1,5 - MF 20 x 1,5 mm
+ 11 menetmetsző MF DIN 22568
 MF 3 - MF 4 - MF 5 - MF 6 - MF 8 - MF 10 - MF 12 - MF 14 - MF 16 - MF 18 - MF 20
+ 6 menetmetsző hajtókar DIN 225
 20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm
+ 2 hajtókar DIN 1814 1 és 3 méret 
+ 1 csavarhúzó 
+ 1 menetsablon

245 041 —
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M
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1000
N/mm²

800
N/mm²

HSSE
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HSS 231 ...

231 ... E

HSS HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS HSSE
Co 5 60°

4B DIN
352

ISO 2
6H

231 ... E

231 ...

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Bevágó menetfúró M ≈ DIN 352 
HSS és HSSE-Co 5 köszörült
Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

HSS menetfúró átmenőfurat menethez ötvözetlen és enyhén ötvözött acélokban 800 N/mm² 
szilárdságig, és HSSE-Co 5 menetfúró átmenőfurat menethez ötvözetlenés ötvözött acélokban 
1000 N/mm² szilárdságig, temperöntvényben és színes és könnyűfémekben. A menet kézzel és 
gép felhasználásával egy műveletben kivágható.

Menetfúró készlet HSS, 
ipari kazettában

Menetfúró készlet HSS, 
ipari műanyag kazettában

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

15 darabos menetfúró készlet
 7 bevágó menetfúró M ≈ DIN 352 HSS köszörült, 
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 csigafúró DIN 338, N típus, HSS-G, 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm
+ 1 hajtókar DIN 1814 11/2

245 004

15 darabos menetfúró készlet
 7 bevágó menetfúró M ≈ DIN 352 HSS köszörült, 
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 csigafúró DIN 338, N típus, HSS-G, 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm
+ 1 hajtókar DIN 1814 11/2

245 004 RO

Menet
névleges méret

M

Emelkedés
mm

Menet 
magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

M   3 0,50 2,50 40,0 10,0 231 030 231 030 E 1
M   4 0,70 3,30 45,0 12,0 231 040 231 040 E 1
M   5 0,80 4,20 50,0 13,0 231 050 231 050 E 1
M   6 1,00 5,00 50,0 15,0 231 060 231 060 E 1
M   8 1,25 6,80 56,0 18,0 231 080 231 080 E 1
M   9 1,25 7,80 67,0 22,0 231 090 – 1
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 231 100 231 100 E 1
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 231 120 231 120 E 1
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SW

T

NPT

Ø1

L1

L2

HSS

HSS HSS

800
N/mm² 60°

DIN
382

ISO 2
6gHSS

55°
4HSS NPT C 800

N/mm²

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Menet: metrikus DIN ISO 13

Hatszögű menetmetsző anya M DIN 382 HSS köszörült

Menet: amerikai kúpos csőmenet ANSI B.1.20.1 szerint
Menetoldalak: hátraköszörülve
Kúp: 1:16

Átmenő furat menethez ötvözetlen és enyhén ötvözött acélokhoz 800 N/mm² szilárdságig, 
temperöntvényhez ill. színes- és könnyűfémekhez. A menet kézzel és gép felhasználásával egy 
műveletben kivágható.

Megjegyzés: hengeres alakúra fúrja elő!

Bevágó menetfúró NPT HSS, köszörült

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Menet
névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Kulcs-
nyílás

 SW mm

Vastagság 
T mm

M   3 0,50 18,0 5,0 267 030 1
M   4 0,70 18,0 5,0 267 040 1
M   5 0,80 18,0 7,0 267 050 1
M   6 1,00 18,0 7,0 267 060 1
M   8 1,25 21,0 9,0 267 080 1
M 10 1,50 27,0 11,0 267 100 1
M 12 1,75 36,0 14,0 267 120 1
M 14 2,00 36,0 14,0 267 140 1

Menet
névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Kulcs-
nyílás

 SW mm

Vastagság 
T mm

M 16 2,00 41,0 18,0 267 160 1
M 18 2,50 41,0 18,0 267 180 1
M 20 2,50 41,0 18,0 267 200 1
M 22 2,50 50,0 22,0 267 220 1
M 24 3,00 50,0 22,0 267 240 1
M 27 3,00 60,0 25,0 267 270 1
M 30 3,50 60,0 25,0 267 300 1

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium

Menet
névleges méret 

NPT

Menetek 
száma / coll

Menet
magfurat
Ø1 mm

Fogásmély-ség 
mm-ben

L1
mm

L2
mm

1/16 27,0 6,00 12,00 65,0 19,0 231 116 NPT 1
1/8 27,0 8,25 12,00 65,0 19,0 231 018 NPT 1
1/4 18,0 10,70 17,50 70,0 25,0 231 014 NPT 1
3/8 18,0 14,10 17,50 75,0 26,0 231 038 NPT 1
1/2 14,0 17,40 22,90 80,0 31,0 231 012 NPT 1
3/4 14,0 22,60 23,00 100,0 33,0 231 034 NPT 1
1" 11,5 28,50 27,40 110,0 38,0 231 010 NPT 1

1 1/4" 11,5 37,00 28,10 125,0 41,0 231 114 NPT 1
1 1/2" 11,5 43,50 28,40 140,0 42,0 231 112 NPT 1

2" 11,5 55,00 28,40 160,0 44,0 231 020 NPT 1
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G/Rp

Ø1

L1

L2

SW

T

24
5 

05
9

HSS

HSS

HSS

55°

55°

4HSS

HSS

G
(BSP)

G
(BSP)

Rp

B

B

DIN
382

DIN
5157

800
N/mm²

800
N/mm²

ISO 2
6H

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Bevágó menetfúró G ≈ DIN 5157 HSS köszörült
Menet: DIN ISO 228 "G" (hengeres csőmenet)
 DIN 2999 "Rp" (Whitworth csőmenet)
Menetoldalak: hátraköszörülve

Menet: DIN ISO 228 "G" (hengeres csőmenet)

Hatszögű vágóanya G DIN 382 HSS köszörült

Szaniter javító menetvágó szerszám készlet HSS
hengeres csőmenethez műanyag kofferben

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges méret 
G / Rp

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

G 1/8 Rp 1/8 28 8,6 63,0 20,0 236 218 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,5 70,0 22,0 236 214 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,0 70,0 22,0 236 238 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,0 80,0 22,0 236 212 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,5 90,0 22,0 236 234 1
G  1" Rp  1" 11 30,5 100,0 25,0 236 210 1

Menet névleges 
méret G

Menetek 
száma / coll

Kulcsnyílás
 SW mm

Vastagság 
T mm

G 1/8 28 27,0 11,0 267 618 1
G 1/4 19 36,0 10,0 267 614 1
G 3/8 19 41,0 14,0 267 638 1
G 1/2 14 41,0 14,0 267 612 1
G 3/4 14 50,0 16,0 267 634 1
G  1" 11 60,0 18,0 267 610 1

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Rozsdamentes acél

Alumínium

13 darabos szaniter javító menetvágó szerszám készlet hengeres csőmenethez
 6 menetfúró G/Rp ≈ DIN 5157 HSS köszörült
 G/Rp 1/8" x 28 - G/Rp 1/4" x 19 - G/Rp 3/8" x 19 -
 G/Rp 1/2" x 14 - G/Rp 3/4" x 14 - G/Rp 1" x 11
+ 6 hatszög vágóanya G DIN 382 HSS köszörült
 G 1/8" x 28 - G 1/4" x 19 - G 3/8" x 19 - G 1/2" x 14 - G 3/4" x 14 - G 1" x 11
+ 1 Vágópaszta 50 g

245 059
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245 074 245 073 245 072

L1

HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Menetvágó szerszám készletek HSS fakazettában

Menetfúró hosszabbító DIN 377

Kivitel: edzett és köszörült
Szár: négyszög DIN 10 szerint

Kézi menetfúrók meghosszabbításához. 
Azonos méretű belső és külső négyszög.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

28 részes menetvágó szerszám készlet
 1-1 db 2 részes kézi menetfúró készlet G DIN 5157 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"
+ 7 menetmetsző G DIN EN 24231 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"
+ 5 menetmetsző hajtókar DIN 225
 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm -  65,0 x 18,0 mm
+ 2 hajtókar DIN 1814 3 és 5 méret

245 074 

35 részes menetvágó szerszám készlet
 1-1 db 2 részes kézi menetfúró készlet UNF ≈ DIN 2181 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 9 menetmetsző UNF ≈ DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 6 menetmetsző hajtókar DIN 225
 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm
+ 2 hajtókar DIN 1814 2 és 4 méret 

245 073

44 részes menetvágó szerszám készlet
 1-1 db 3 részes kézi menetfúró készlet UNC ≈ DIN 352 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 9 menetmetsző UNC ≈ DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 6 menetmetsző hajtókar DIN 225
 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 18,0 mm - 55,0 x 22,0 mm
+ 2 hajtókar DIN 1814 2 és 4 méret

245 072

Négyszög
mm

L1
mm

2,1 60,0 M 1 - M 2,6 1/16 - 3/32 — 241 021 1
2,7 80,0 M 3 — — 241 027 1
3,4 95,0 M 4 5/32 — 241 034 1
4,9 110,0 M   5 - M   8 7/32 - 5/16 — 241 049 1
5,5 115,0 M   9 - M 10 3/8 1/8 241 055 1
7,0 125,0 M 12 1/2 — 241 070 1
9,0 135,0 M 13 - M 16 9/16 - 5/8 1/4 241 090 1

11,0 150,0 M 18 11/16 - 3/4 — 241 110 1
12,0 155,0 M 20 13/16 1/2 241 120 1
14,5 174,0 M 22 - M 24 7/8 - 15/16 5/8 241 145 1
16,0 185,0 M 27 - M 28 1 3/4 241 160 1
18,0 195,0 M 30 - M 32 1 1/8 7/8 241 180 1

El kılavuzu ebatlarına uygun
M Ww G



06

156

L1

No.

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Menetmetsző hajtókar DIN 225
Zárt és hasított menetmetszők befogásához DIN EN 24231 szerint. 
Acél fogantyúkkal, ezek közül az egyik lecsavarozható, a menetmetszőt 5 csavar rögzíti.

Kivitel: ház présöntött cinkből

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Méret Vastagság
mm

L1
mm

16 5,0 160,0 M 1 - M 2,6 1/16 - 3/32 — 242 165 1
20 5,0 175,0 M 3 - M 4 1/8 - 5/32 — 242 205 1
20 7,0 175,0 M 4,5 - M 6 3/16 - 1/4 — 242 207 1
25 9,0 210,0 M 7 - M 9 5/16 1/16 242 259 1
30 11,0 260,0 M 10 - M 11 3/8 - 7/16 1/8 242 3011 1
38 14,0 310,0 M 12 - M 14 1/2 - 9/16 — 242 3814 1
45 18,0 440,0 M 16 - M 20 5/8 - 3/4 — 242 4518 1
55 22,0 495,0 M 22 - M 24 7/8 - 1 — 242 5522 1
65 25,0 630,0 M 27 - M 36 1 1/8 - 1 3/8 — 242 6525 1
75 30,0 700,0 M 38 - M 42 1 1/2 - 1 5/8 — 242 7530 1
90 36,0 900,0 M 45 - M 52 1 3/4 - 2 — 242 9036 1

105 36,0 930,0 M 54 - M 63 2 1/4 - 2 3/4 — 242 10536 1

38 10,0 310,0 MF 12 - MF 14 — 1/4 242 3810 1
45 14,0 440,0 MF 16 - MF 20 — 3/8 - 1/2 242 4514 1
55 16,0 495,0 MF 22 - MF 24 — 5/8 - 3/4 242 5516 1
65 18,0 630,0 MF 27 - MF 36 — 7/8 - 1 242 6518 1
75 20,0 750,0 MF 38 - MF 42 — 1 1/8 - 1 1/4 242 7520 1
90 22,0 900,0 MF 45 - MF 52 — 1 3/8 - 1 5/8 242 9022 1

105 22,0 930,0 MF 54 - MF 63 — 1 3/4 - 2 242 10522 1

Menetmetszőhöz
M + MF Ww G
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L1

L1

L1

No.

No.

No.

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Állítható hajtókar DIN 1814

Kivitel: présöntött cink ház
Szorítópofák: edzett

Ideális menetvágáshoz nehezen hozzáférhető helyeken. 
Kétpofás befogóval négyszög szárak befogásához. 
Acél szárakkal, ebből az egyik szár lecsavarozható.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

golyós hajtókar
Ideális menetfúrók gyors befogásához.

Kivitel: ház présöntött cinkből
Szár: négyszög DIN 10 szerint

Szerszámtartó racsnis hajtószárral

Kivitel: állítható balos, jobbos, fix
Szár: elcsúsztatható T-hajtószár mindkét végén horonnyal
Felület: krómozott

Ideális menetvágáshoz nehezen hozzáférhető helyeken. 
Kétpofás befogóval négyszög szárak befogásához.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Méret L1
mm

0 125,0 M    1 - M   8 1/16 - 5/16 — 241 100 1
1 175,0 M    1 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 101 1

1 1/2 175,0 M    1 - M 12 1/8 - 1/2 1/8 241 112 1
2 265,0 M    4 - M 12 3/16 - 5/8 1/8 - 3/8 241 102 1
3 370,0 M    5 - M 20 1/4 - 3/4 1/8 - 1/2 241 103 1
4 480,0 M  11 - M 27 1/2 - 1 1/8 - 3/4 241 104 1
5 700,0 M  13 - M 32 5/8 - 1 1/4 1/4 - 1 241 105 1
6 1000,0 M  19 - M 38 3/4 - 1 1/2 1/4 - 1 1/4 241 106 1
7 1250,0 M  25 - M 52 7/8 - 2 5/8 - 2 1/4 241 107 1

Méret L1
mm

0 200,0 M   1 -  M   4 1/16 - 5/32 — 241 200 1
1 200,0 M 3,5 - M   8 5/32 - 5/16 — 241 201 1
2 240,0 M   4 -  M 10 5/32 - 3/8 — 241 202 1
3 300,0 M   5 -  M 12 7/32 - 1/2 — 241 203 1
4 340,0 M   9 -  M 16 3/8 - 5/8 — 241 204 1
5 450,0 M 12 -  M 20 1/2 - 13/16 — 241 205 1
6 650,0 M 18 -  M 27 11/16 - 1 — 241 206 1

Menetmetszőhöz
M Ww G

Menetmetszőhöz
M Ww G

Menetmetszőhöz
M Ww G

Méret L1
mm

1 85,0 M 3 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 001 1
2 100,0 M 5 - M 12 7/32 - 1/2 1/8 241 002 1

10 250,0 M 3 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 010 1
20 300,0 M 5 - M 12 7/32 - 1/2 1/8 241 020 1
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M 2 - M 10 
232 020 

-
232 100

164

M 2 - M 10 
232 020 E 

-
232 100 E

164

M 2 - M 10 
232 020 VA

-
232 100 VA

164

M 2 - M 10 
232 020 T

-
232 100 T

164

M 2 - M 10 
232 020 EF 

-
232 100 EF

164

M 2 - M 10 
234 020 

-
234 100

165

M 2 - M 10 
234 020 E 

-
234 100 E

165

M 2 - M 10 
234 020 VA

-
234 100 VA

165

M 2 - M 10 
234 020 T

-
234 100 T

165

M 2 - M 10 
234 020 EF 

-
234 100 EF

165

M 12 - M 30 
232 120 

-
232 300

166

M 3 - M 30 
232 031 E 

-
232 300 E

166

M 3 - M 30 
232 031 VA 

-
232 300 VA

166

M 12 - M 30 
232 120 T

-
232 300 T

166

M 3 - M 30 
232 031 EF 

-
232 300 EF

166

M 12 - M 30 
233 120 

-
233 300

167

M 3 - M 30 
233 030 E 

-
233 300 E

167

M 3 - M 30 
233 030 VA

-
233 300 VA

167

M 12 - M 30 
233 120 T

-
233 300 T

167

M 3 - M 30 
233 030 EF 

-
233 300 EF

167

M 3 - M 10 
272 030

-
272 100

170

M 12 - M 24 
272 120

-
272 240

170

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
371

DIN
376

B
B
B
B
B
C
C
C
C
C
B
B
B
B
B
C
C
C
C
C
B
B

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS
AZ

AZ

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól
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M 3 - M 10 
273 030 ETC

-
273 100 ETC

171

M 12 - M 24 
273 120 ETC

-
273 240 ETC

171

G 1/8 - G 2" 
262 018 E

-
262 020 E

172

G 1/8 - G 2" 
263 018 E

-
263 020 E

172

MF 4 - MF 30 
260 041 E 

-
260 302 E

174

MF 4 - MF 30 
261 041 E 

-
261 302 E

175

Nr. 4 - 3/8 
265 040 UNC

-
265 038 UNC

176

7/16 - 1" 
265 716 UNC

-
265 010 UNC

176

Nr. 4 - 3/8 
266 040 UNC

-
266 038 UNC

177

7/16 - 1" 
266 716 UNC

-
266 010 UNC

177

Nr. 4 - 3/8 
265 040 UNF

-
265 038 UNF

178

7/16 - 1" 
265 716 UNF

-
265 010 UNF

178

Nr. 4 - 3/8 
266 040 UNF

-
266 038 UNF

179

7/16 - 1" 
266 716 UNF

-
266 010 UNF

179

PG 7 - PG 48 
264 007 

-
264 048

180

M 3 - M 24 
243 030 

-
243 240

180

M 3 - M 12 
271 003 N

-
271 012 N

181

M 3 - M 12 
271 003 F

-
271 012 F

181

M 3 - M 10 
270 014

-
270 019

182 
- 

183

M 3 - M 10 
270 014 T

-
270 019 T

182 
- 

183

M 3 - M 10 
R 270 014

-
R 270 019

182 
- 

183

M 3 - M 10 
R 270 014 T

-
R 270 019 T

182 
- 

183

DIN
371

DIN
376

DIN
5156

DIN
5156

DIN
374

DIN
374

DIN
40430

DIN
357

DIN
2174

DIN
2174

B
C
B
C
B
C
B
B
C
C
B
B
C
C
B

D
D

G
(BSP)

G
(BSP)

UNC

UNC

UNC

UNC

UNF

UNF

UNF

UNF

PG

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1200
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1200
N/mm²

600
N/mm²

900
N/mm²

600
N/mm²

900
N/mm²

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól
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<800 N/mm² <1000 N/mm² <1200 N/mm²

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület
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HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

60°

60°

60°

ISO 2
6H

ISO 2
6H

ISO 2
6H

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

gépi menetfúrók termékleírása

Gépi menetfúró nagyteljesítményű gyorsacélból. Átmenő furathoz és zsákfurathoz ötvözetlen és 
enyhén acélokban 800 N/mm² szilárdságig. A menetet egy műveletben vágja ki.

A főleg High Speed Steel néven ismert gyorsacélok esetében ötvözött szerszámacélok csoport-
járól van szó, amelyek maximális széntartalma 2,06%, és maximális ötvözőanyag-tartalma (wolf-
ram, molibdén, vanádium, kobalt, nikkel és titán) 30%. A HSS anyagokat nagy keménység, kopás-
állóság és 600 °C-ig tartó hőállóság jellemzi. HSS szerszámok nem érzékenyek az olyan ütésekre 
és rezgésekre, amelyek keményebb vágóanyagoknál néha hirtelen törésekhez vezetnek.

Gépi menetfúró kobalttal ötvözött nagyteljesítményű gyorsacélból. A magas hőmérsékleten is 
megőrzött keménységnek köszönhetően hosszabb élettartam érhető el. Átmenő furat menethez 
és zsákfurat menethez ötvözetlen és ötvözött acélokban 1000 N/mm² szilárdságig, ill. színes- és 
könnyűfémekben. A menetet egy műveletben vágja ki.

Mint a kobalttal ötvözött HSS gyorsacél. Ezt a hőálló anyagot nagyobb szilárdságú anyagok meg-
munkálására használják hosszú vágócsatornák és ennek megfelelően erősebb felmelegedés ese-
tén. Az 5 % kobalttartalom nagyobb hőállóságról és nagyobb terhelhetőségről gondoskodik.

HSS

HSSE-Co 5

HSSE-Co 5 VAP acélokhoz
Gépi menetfúró kobalttal ötvözött és gőzölt nagyteljesítményű gyorsacélból. Átmenő furathoz és 
zsákfurathoz ötvözetlen és ötvözött acélokban 1000 N/mm² szilárdságig, temperöntvényben VA 
fémekben. A menetet egy műveletben vágja ki.

A „gőzölögtetés” kifejezésen nem fémes oxidréteg felgőzölögtetését kell érteni. A gőzölögtetés 
elválasztó rétegként működik, és megakadályozza a hideghegedések kialakulását. A hideghegedé-
sek a munkadarab forgácsai, amelyek a menetfúró peremére felhegedve felsértik az elkészült me-
netet. A hideghegedések következményei repedezett és szennyezett menetoldalak. Az éltartam 
szerszámtörés miatt csökken. A VAP javítja a kenőanyagok tapadását a szerszám felületén.
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4 - 5 2-3

HSS

HSSE
Co 5

900
N/mm²

1200
N/mm²

60°

60°

ISO 2
6H

ISO 2
6H

B C

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

gépi menetfúrók termékleírása

Gépi menetfúró nagyteljesítményű gyorsacélból Titán-Nitrid bevo-nattal. A kemény rétegnek kö-
szönhetően anyagok széles skálájához univerzálisan használható! Átmenő furat menethez és 
zsákfurat menethez ötvözetlen és ötvözött acélokban 900 N/mm² szilárdságig,  temperöntvényben 
VA fémekben. A menetet egy műveletben vágja ki. Megjegyzés: forgácsolási sebesség 10 m/perc-
től. A TiN kopásvédő bevonat megnöveli a felületi keménységet kb. 2500 HV értékre. 
A titánnitrid a titán és a nitrogén vegyülete. A TiN tipikusan aranysárga színű, kemény, fémes anyag.

Előnyei: Magasabb keménységi érték, kisebb súrlódási együttható, hosszabb éltartam. 
A hűtés nem szükséges, de ajánlott.

Gépi menetfúró nagyteljesítményű gyorsacélból. Átmenő menetekhez és zsákfuratmenetekhez 
ötvözetlen, gyengén ötvözött, ötvözött acélokba 1200 N/mm² szilárdságig, illetve öntvénybe. 
A menetet egy műveletben vágja ki. A TiAlN kopásvédő bevonat megnöveli a felületi keménységet 
kb. 3500 HV értékre. A titán-alumínium-nitrid a titán, az alumínium és a nitrogén vegyülete. A TiAlN 
tipikusan fekete-ibolya színű, kemény, fémes anyag.

Előnyei: a TiAlN bevonat lehetővé teszi forgácsolószerszámok száraz megmunkálásban történő 
alkalmazását, hűtés nem szükséges. Nagyobb keménység, igen kicsi súrlódási együttható, opti-
mális éltartam.

HSS-TiN

HSSE-Co 5 TiAlN

Műszaki adatok:

B alak, 
kb. 4 - 5 menet terelőéllel

C alak / 35° RSP 
kb. 2 - 3 menet
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ISO 2
6H

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

gépi menetfúró M DIN 371 
HSS és HSSE-Co 5, köszörült
Gépi menetfúró megerősített szárral,  
átmenőfurat menethez.

Bekezdés: B alak, kb. 4 - 5 menet terelőéllel
Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M   2,5 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8
M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0

Menet névleges 
méret M

M   2 232 020 232 020 E 232 020 VA 232 020 T 232 020 EF 1
M   2,5 232 025 232 025 E 232 025 VA 232 025 T 232 025 EF 1
M   3 232 030 232 030 E 232 030 VA 232 030 T 232 030 EF 1
M   4 232 040 232 040 E 232 040 VA 232 040 T 232 040 EF 1
M   5 232 050 232 050 E 232 050 VA 232 050 T 232 050 EF 1
M   6 232 060 232 060 E 232 060 VA 232 060 T 232 060 EF 1
M   8 232 080 232 080 E 232 080 VA 232 080 T 232 080 EF 1
M 10 232 100 232 100 E 232 100 VA 232 100 T 232 100 EF 1

A hosszabb élettartam érdekében - csökkentse a fordulats-
zámot! Süllyesztés közben gondoskodjon a hűtésről!

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.



06

165

L1

L2

M

Ø1

Ø2

HSSE
Co 5HSSHSSE

Co 5
HSSE
Co 5HSS 1200

N/mm²
900
N/mm²

1000
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HSS HSSE
Co 5 60°

4C DIN
371

ISO 2
6H

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

gépi menetfúró M DIN 371 
HSS és HSSE-Co 5, köszörült

Bekezdés: C alak / 35° RSP kb. 2 - 3 menet
Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Gépi menetfúró megerősített szárral és jobbos spirálhoronnyal 
35° RSP  zsákfurat menethez.

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M   2,5 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8
M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0

Menet névleges 
méret M

M   2 234 020 234 020 E 234 020 VA 234 020 T 234 020 EF 1
M   2,5 234 025 234 025 E 234 025 VA 234 025 T 234 025 EF 1
M   3 234 030 234 030 E 234 030 VA 234 030 T 234 030 EF 1
M   4 234 040 234 040 E 234 040 VA 234 040 T 234 040 EF 1
M   5 234 050 234 050 E 234 050 VA 234 050 T 234 050 EF 1
M   6 234 060 234 060 E 234 060 VA 234 060 T 234 060 EF 1
M   8 234 080 234 080 E 234 080 VA 234 080 T 234 080 EF 1
M 10 234 100 234 100 E 234 100 VA 234 100 T 234 100 EF 1

A hosszabb élettartam érdekében - csökkentse a fordulats-
zámot! Süllyesztés közben gondoskodjon a hűtésről!

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel, 
átmenőfurat menethez.

Bekezdés: B alak, kb. 4 - 5 menet terelőéllel
Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

gépi menetfúró M DIN 376 
HSS és HSSE-Co 5, köszörült

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 2,2
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 2,8
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 3,5
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 4,5
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 7,0
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0

Menet névleges 
méret M

M   3 — 232 031 E 232 031 VA — 232 031 EF 1
M   4 — 232 041 E 232 041 VA — 232 041 EF 1
M   5 — 232 051 E 232 051 VA — 232 051 EF 1
M   6 — 232 061 E 232 061 VA — 232 061 EF 1
M   8 — 232 081 E 232 081 VA — 232 081 EF 1
M 10 — 232 101 E 232 101 VA — 232 101 EF 1
M 12 232 120 232 120 E 232 120 VA 232 120 T 232 120 EF 1
M 14 232 140 232 140 E 232 140 VA 232 140 T 232 140 EF 1
M 16 232 160 232 160 E 232 160 VA 232 160 T 232 160 EF 1
M 18 232 180 232 180 E 232 180 VA 232 180 T 232 180 EF 1
M 20 232 200 232 200 E 232 200 VA 232 200 T 232 200 EF 1
M 22 232 220 232 220 E 232 220 VA 232 220 T 232 220 EF 1
M 24 232 240 232 240 E 232 240 VA 232 240 T 232 240 EF 1
M 27 232 270 232 270 E 232 270 VA 232 270 T 232 270 EF 1
M 30 232 300 232 300 E 232 300 VA 232 300 T 232 300 EF 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való 
szállításra van lehetőség.
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel és jobbos 
spirálhoronnyal 35° RSP zsákfurat menethez.

Bekezdés: C alak / 35° RSP kb. 2 - 3 menet
Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

gépi menetfúró M DIN 376 
HSS és HSSE-Co 5, köszörült

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 2,2
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 2,8
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 3,5
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 4,5
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 7,0
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0

Menet névleges 
méret M

M   3 — 233 030 E 233 030 VA — 233 030 EF 1
M   4 — 233 040 E 233 040 VA — 233 040 EF 1
M   5 — 233 050 E 233 050 VA — 233 050 EF 1
M   6 — 233 060 E 233 060 VA — 233 060 EF 1
M   8 — 233 080 E 233 080 VA — 233 080 EF 1
M 10 — 233 100 E 233 100 VA — 233 100 EF 1
M 12 233 120 233 120 E 233 120 VA 233 120 T 233 120 EF 1
M 14 233 140 233 140 E 233 140 VA 233 140 T 233 140 EF 1
M 16 233 160 233 160 E 233 160 VA 233 160 T 233 160 EF 1
M 18 233 180 233 180 E 233 180 VA 233 180 T 233 180 EF 1
M 20 233 200 233 200 E 233 200 VA 233 200 T 233 200 EF 1
M 22 233 220 233 220 E 233 220 VA 233 220 T 233 220 EF 1
M 24 233 240 233 240 E 233 240 VA 233 240 T 233 240 EF 1
M 27 233 270 233 270 E 233 270 VA 233 270 T 233 270 EF 1
M 30 233 300 233 300 E 233 300 VA 233 300 T 233 300 EF 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való 
szállításra van lehetőség.
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Gépi menetfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 
ipari kazettában

 7 darabos gépi menetfúró készlet 
  M DIN 371 / 376 B alak terelőéllel
  M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 057 245 061 245 063 245 065 245 068

 7 darabos gépi menetfúró készlet  
  M DIN 371 / 376 C alak / 35° RSP
  M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 058 245 062 245 064 245 066 245 069

14 darabos gépi menetfúró készlet
 7 darabos gépi menetfúró M DIN 371 / 376 
 B alak terelőéllel
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 csigafúró DIN 338, N típus
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 048 245 051 — — —

14 darabos gépi menetfúró készlet
 7 darabos gépi menetfúró M DIN 371 / 376 
 C alak / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 csigafúró DIN 338, N típus
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 049 245 052 — — —

21 darabos gépi menetfúró készlet
 7 gépi menetfúró M DIN 371 / 376 
 B alak terelőéllel
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+  7 gépi menetfúró M DIN 371 / 376 
 C alak / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 csigafúró DIN 338, N típus
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

— 245 054 — — —
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Gépi menetfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 
ipari műanyag kazettában

 7 darabos gépi menetfúró készlet 
  M DIN 371 / 376 B alak terelőéllel
  M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 057 RO 245 061 RO 245 063 RO 245 065 RO 245 068 RO

 7 darabos gépi menetfúró készlet  
  M DIN 371 / 376 C alak / 35° RSP
  M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 058 RO 245 062 RO 245 064 RO 245 066 RO 245069 RO

14 darabos gépi menetfúró készlet
 7 darabos gépi menetfúró M DIN 371 / 376 
 B alak terelőéllel
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 csigafúró DIN 338, N típus
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 048 RO 245 051 RO — — —

14 darabos gépi menetfúró készlet
 7 darabos gépi menetfúró M DIN 371 / 376 
 C alak / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 csigafúró DIN 338, N típus
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 049 RO 245 052 RO — — —

21 darabos gépi menetfúró készlet
 7 gépi menetfúró M DIN 371 / 376 
 B alak terelőéllel
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+  7 gépi menetfúró M DIN 371 / 376 
 C alak / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 csigafúró DIN 338, N típus
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

— — — — —
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

gépi menetfúró M DIN 371/376 
HSS köszörült, ritkított fogakkal
Bekezdés: B - AZ alak kb. 4 - 5 menet terelőéllel ritkított fogakkal
Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Gépi menetfúró megerősített szárral, átmenőfurat menethez alumíniumban, alumínium ötvözetekben, 
bronzban, vörösrézben, nikkelben és műanyagokban.

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel, átmenőfurat menethez alumíniumban, 
alumínium ötvözetekben, bronzban, vörösrézben, nikkelben és műanyagokban.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5 272 030 1
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 272 040 1
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 272 050 1
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 272 060 1
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 272 080 1
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 272 100 1

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0 272 120 1
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 272 140 1
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 272 160 1
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 272 180 1
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 272 200 1
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 272 220 1
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 272 240 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

gépi menetfúró M DIN 371/376 
HSSE-Co 5 TiCN, köszörült
Bekezdés: C alak / kb. 2 - 3 menet
Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Gépi menetfúrók erősített szárral átmenő menetekhez 
öntöttvasba és öntési ötvözetekbe.

Gépi menetfúrók túlfutó szárral átmenő menetekhez 
öntöttvasba és öntési ötvözetekbe.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5 273 030 ETC 1
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 273 040 ETC 1
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 273 050 ETC 1
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 273 060 ETC 1
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 273 080 ETC 1
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 273 100 ETC 1

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0 273 120 ETC 1
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 273 140 ETC 1
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 273 160 ETC 1
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 273 180 ETC 1
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 273 200 ETC 1
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 273 220 ETC 1
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 273 240 ETC 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel 
és jobbos spirálhoronnyal 35° RSP zsákfurat menethez.

Gépi menetfúró G DIN 5156 HSSE-Co 5, köszörült
Menet: DIN ISO 228 "G" (hengeres csőmenet)
 DIN 2999 "Rp" (Whitworth csőmenet)
Menetoldalak: hátraköszörülve

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel, 
átmenőfurat menethez.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges méret 
G / Rp

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7,0 262 018 E 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 262 014 E 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 100,0 22,0 12,0 262 038 E 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 125,0 25,0 16,0 262 012 E 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 262 058 E 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 262 034 E 1
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 262 078 E 1
G 1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 262 010 E 1
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 262 118 E 1
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 262 114 E 1
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,80 180,0 32,0 36,0 262 138 E 1
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 262 112 E 1
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 262 134 E 1
G 2" Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 262 020 E 1

Menet névleges méret 
G / Rp

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7,0 263 018 E 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 263 014 E 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 100,0 22,0 12,0 263 038 E 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 125,0 25,0 16,0 263 012 E 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 263 058 E 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 263 034 E 1
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 263 078 E 1
G 1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 263 010 E 1
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 263 118 E 1
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 263 114 E 1
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,80 180,0 32,0 36,0 263 138 E 1
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 263 112 E 1
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 263 134 E 1
G 2" Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 263 020 E 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.
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MF

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

60°

DIN
374 4

HSSE
Co 5 B ISO 2

6H

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

gépi menetfúró MF DIN 374 
HSSE-Co 5, köszörült
Menet: metrikus finom DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel, 
átmenőfurat menethez.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret MF

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

MF   4 0,50 3,50 63,0 10,0 2,8 260 041 E 1
MF   5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 260 050 E 1
MF   6 0,75 5,20 80,0 14,0 4,5 260 060 E 1
MF   8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 260 081 E 1
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 260 100 E 1
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 260 101 E 1
MF 12 1,00 11,00 100,0 20,0 9,0 260 122 E 1
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 260 121 E 1
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 260 120 E 1
MF 14 1,00 13,00 100,0 20,0 11,0 260 142 E 1
MF 14 1,25 12,80 100,0 22,0 11,0 260 143 E 1
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 260 141 E 1
MF 16 1,00 15,00 100,0 20,0 12,0 260 161 E 1
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 260 160 E 1
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 260 181 E 1
MF 18 1,50 16,50 110,0 25,0 14,0 260 180 E 1
MF 18 2,00 16,00 125,0 34,0 14,0 260 182 E 1
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 260 201 E 1
MF 20 1,50 18,50 125,0 25,0 16,0 260 200 E 1
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 260 202 E 1
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 260 220 E 1
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 260 222 E 1
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 260 242 E 1
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 260 240 E 1
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 260 241 E 1
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 260 281 E 1
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 260 282 E 1
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 260 301 E 1
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 260 302 E 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.
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MF

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

60°

DIN
374 4

HSSE
Co 5 C ISO 2

6H

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

gépi menetfúró MF DIN 374 
HSSE-Co 5, köszörült
Menet: metrikus finom DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel és jobbos 
spirálhoronnyal 35° RSP  zsákfurat menethez.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret MF

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

MF   4 0,50 3,50 63,0 10,0 2,8 261 041 E 1
MF   5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 261 050 E 1
MF   6 0,75 5,20 80,0 14,0 4,5 261 060 E 1
MF   8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 261 081 E 1
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 261 100 E 1
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 261 101 E 1
MF 12 1,00 11,00 100,0 20,0 9,0 261 122 E 1
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 261 121 E 1
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 261 120 E 1
MF 14 1,00 13,00 100,0 20,0 11,0 261 142 E 1
MF 14 1,25 12,80 100,0 22,0 11,0 261 143 E 1
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 261 141 E 1
MF 16 1,00 15,00 100,0 20,0 12,0 261 161 E 1
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 261 160 E 1
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 261 181 E 1
MF 18 1,50 16,50 110,0 25,0 14,0 261 180 E 1
MF 18 2,00 16,00 125,0 34,0 14,0 261 182 E 1
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 261 201 E 1
MF 20 1,50 18,50 125,0 25,0 16,0 261 200 E 1
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 261 202 E 1
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 261 220 E 1
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 261 222 E 1
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 261 242 E 1
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 261 240 E 1
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 261 241 E 1
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 261 281 E 1
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 261 282 E 1
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 261 301 E 1
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 261 302 E 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.
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UNC

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

60°
4

HSSE
Co 5 UNC B 2B

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Gépi menetfúró UNC HSSE-Co 5, 
köszörült
Menet: amerikai durvamenet UNC
Menetoldalak: hátraköszörülve

Gépi menetfúró megerősített szárral, 
átmenőfurat menethez.

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel, 
átmenőfurat menethez.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret UNC

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

Nr.   4 40 2,3 56,0 11,0 3,5 265 040 UNC 1
Nr.   5 40 2,6 56,0 11,0 3,5 265 050 UNC 1
Nr.   6 32 2,8 56,0 13,0 4,0 265 060 UNC 1
Nr.   8 32 3,5 63,0 13,0 4,5 265 080 UNC 1
Nr. 10 24 3,8 70,0 16,0 6,0 265 100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 70,0 16,0 6,0 265 120 UNC 1

1/4 20 5,1 80,0 17,0 7,0 265 014 UNC 1
5/16 18 6,5 90,0 20,0 8,0 265 516 UNC 1
3/8 16 8,0 100,0 22,0 9,0 265 038 UNC 1

Menet névleges 
méret UNC

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

7/16 14   9,3 100,0 22,0 8,0 265 716 UNC 1
1/2 13 10,8 110,0 25,0 9,0 265 012 UNC 1

9/16 12 12,2 110,0 26,0 11,0 265 916 UNC 1
5/8 11 13,5 110,0 27,0 12,0 265 058 UNC 1
3/4 10 16,5 125,0 30,0 14,0 265 034 UNC 1
7/8 9 19,3 140,0 32,0 18,0 265 078 UNC 1
1" 8 22,2 160,0 36,0 18,0 265 010 UNC 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.
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UNC

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

60°
4

HSSE
Co 5 UNC C 2B

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Gépi menetfúró megerősített szárral és jobbos 
spirálhoronnyal 35° RSP zsákfurat menethez.

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel és jobbos 
spirálhoronnyal 35° RSP zsákfurat menethez.

Gépi menetfúró UNC HSSE-Co 5, 
köszörült
Menet: amerikai durvamenet UNC
Menetoldalak: hátraköszörülve

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret UNC

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

Nr.   4 40 2,3 56,0 7,0 3,5 266 040 UNC 1
Nr.   5 40 2,6 56,0 7,0 3,5 266 050 UNC 1
Nr.   6 32 2,8 56,0 8,0 4,0 266 060 UNC 1
Nr.   8 32 3,5 63,0 8,0 4,5 266 080 UNC 1
Nr. 10 24 3,8 70,0 10,0 6,0 266 100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 70,0 10,0 6,0 266 120 UNC 1

1/4 20 5,1 80,0 13,0 7,0 266 014 UNC 1
5/16 18 6,5 90,0 14,0 8,0 266 516 UNC 1
3/8 16 8,0 100,0 16,0 10,0 266 038 UNC 1

Menet névleges 
méret UNC

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

7/16 14   9,3 100,0 17,0 8,0 266 716 UNC 1
1/2 13 10,8 110,0 20,0 9,0 266 012 UNC 1

9/16 12 12,2 110,0 20,0 11,0 266 916 UNC 1
5/8 11 13,5 110,0 22,0 12,0 266 058 UNC 1
3/4 10 16,5 125,0 25,0 14,0 266 034 UNC 1
7/8 9 19,3 140,0 27,0 18,0 266 078 UNC 1
1" 8 22,2 160,0 30,0 18,0 266 010 UNC 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.
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UNC

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

60°
4

HSSE
Co 5 UNF B 2B

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Menet: amerikai  finommenet UNF
Menetoldalak: hátraköszörülve

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret UNF

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

Nr.   4 48 2,40   56,0 11,0 3,5 265 040 UNF 1
Nr.   5 44 2,70   56,0 11,0 3,5 265 050 UNF 1
Nr.   6 40 2,95   56,0 13,0 4,0 265 060 UNF 1
Nr.   8 36 3,50   63,0 13,0 4,5 265 080 UNF 1
Nr. 10 32 4,10   70,0 16,0 6,0 265 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60   70,0 16,0 6,0 265 120 UNF 1

1/4 28 5,50   80,0 17,0 7,0 265 014 UNF 1
5/16 24 6,60   90,0 17,0 8,0 265 516 UNF 1
3/8 24 8,50 100,0 18,0 10,0 265 038 UNF 1

Menet névleges 
méret UNF

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

7/16 20   9,90 100,0 22,0 8,0 265 716 UNF 1
1/2 20 11,50 100,0 22,0 9,0 265 012 UNF 1

9/16 18 12,90 100,0 22,0 11,0 265 916 UNF 1
5/8 18 14,50 100,0 22,0 12,0 265 058 UNF 1
3/4 16 17,50 110,0 25,0 14,0 265 034 UNF 1
7/8 14 20,50 140,0 26,0 18,0 265 078 UNF 1
1" 12 23,25 150,0 28,0 18,0 265 010 UNF 1

Gépi menetfúró UNF HSSE-Co 5, 
köszörült

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.

Gépi menetfúró megerősített szárral, 
átmenőfurat menethez.

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel, 
átmenőfurat menethez.
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UNC

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

60°
4

HSSE
Co 5 UNF C 2B

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Menet: amerikai  finommenet UNF
Menetoldalak: hátraköszörülve

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret UNF

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

Nr.   4 48 2,40   56,0   5,5 3,5 266 040 UNF 1
Nr.   5 44 2,70   56,0   6,0 3,5 266 050 UNF 1
Nr.   6 40 2,95   56,0   7,0 4,0 266 060 UNF 1
Nr.   8 36 3,50   63,0   7,5 4,5 266 080 UNF 1
Nr. 10 32 4,10   70,0   8,0 6,0 266 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60   70,0   9,0 6,0 266 120 UNF 1

1/4 28 5,50   80,0 10,0 7,0 266 014 UNF 1
5/16 24 6,90   90,0 10,0 8,0 266 516 UNF 1
3/8 24 8,50 100,0 10,0 10,0 266 038 UNF 1

Menet névleges 
méret UNF

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

7/16 20   9,90 100,0 13,0 8,0 266 716 UNF 1
1/2 20 11,50 100,0 13,0 9,0 266 012 UNF 1

9/16 18 12,90 100,0 15,0 11,0 266 916 UNF 1
5/8 18 14,50 100,0 15,0 12,0 266 058 UNF 1
3/4 16 17,50 110,0 17,0 14,0 266 034 UNF 1
7/8 14 20,50 140,0 17,0 18,0 266 078 UNF 1
1" 12 23,25 150,0 20,0 18,0 266 010 UNF 1

Gépi menetfúró UNF HSSE-Co 5, 
köszörült

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.

Gépi menetfúró megerősített szárral és jobbos 
spirálhoronnyal 35° RSP zsákfurat menethez.

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel és jobbos 
spirálhoronnyal 35° RSP zsákfurat menethez.
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PG

M

Ø1

Ø1

L1
L1

L2
L2

Ø2

Ø2

80°

60°

DIN
40430 4

4

HSS

HSS

PG B

DIN
357

ISO 2
6H

HSS

HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Anyamenet fúró M DIN 357 HSS, köszörült

Gépi menetfúró PG HSS, köszörült

Menet: acél páncélcső menet DIN 40 430
Menetoldalak: hátraköszörülve

Gépi menetfúró azonos átmérőjű szárrésszel, átmenőfurat menethez.

Bekezdés: a menethossz kb. 2/3-a
Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Hosszú szár több vágott anya befogásához.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret PG

Menetek 
száma / coll

Menet maglyuk
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

PG   7 20 11,35 70,0 22,0 9,0 264 007 1
PG   9 18 13,95 70,0 22,0 12,0 264 009 1
PG 11 18 17,35 80,0 22,0 14,0 264 011 1
PG 13,5 18 19,15 80,0 22,0 16,0 264 135 1
PG 16 18 21,25 80,0 22,0 18,0 264 016 1
PG 21 16 26,95 90,0 22,0 22,0 264 021 1
PG 29 16 35,60 100,0 25,0 28,0 264 029 1
PG 36 16 45,60 140,0 40,0 36,0 264 036 1
PG 42 16 52,60 140,0 40,0 40,0 264 042 1
PG 48 16 57,90 160,0 40,0 45,0 264 048 1

Menet
névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet 
magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,5 70,0 22,0 2,2 243 030 1
M   4 0,70 3,3 90,0 25,0 2,8 243 040 1
M   5 0,80 4,2 100,0 28,0 3,5 243 050 1
M   6 1,00 5,0 110,0 32,0 4,5 243 060 1
M   8 1,25 6,8 125,0 40,0 6,0 243 080 1
M 10 1,50 8,5 140,0 45,0 7,0 243 100 1
M 12 1,75 10,2 180,0 50,0 9,0 243 120 1
M 14 2,00 12,0 200,0 56,0 11,0 243 140 1
M 16 2,00 14,0 200,0 63,0 12,0 243 160 1
M 18 2,50 15,5 220,0 63,0 14,0 243 180 1
M 20 2,50 17,5 250,0 70,0 16,0 243 200 1
M 22 2,50 19,5 280,0 80,0 18,0 243 220 1
M 24 3,00 21,0 280,0 80,0 18,0 243 240 1

Sematikus ábra. A kisebb átmérőknél a gyártástól függően heggyel való szállításra van lehetőség.
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M
Ø1

L1

L2

Ø2

60°

DIN
2174 4D ISO 2

6H

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

271 ... N

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

271 ... F

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Menetformázó DIN 2174 HSSE-Co 5 nitridált VAP és 
HSSE-Co 5 TiAlN, köszörült

Menet: metrikus DIN ISO 13
Menetoldalak: hátraköszörülve

Menetformázó megerősített szárral, átmenő- és zsákfurat menethez.

A forgács nélküli formázásnak köszönhetően az anyag szálszerkezet nem szakad meg.
Az alakváltozás következtében igen rideg csavarmenetek jönnek létre. 
A pontosság nagy termelékenység mellett is egyenletes marad.

Általános információk:

Menetvágás Menetalakítás
Rostlefutás
menetvágás közben

Rostlefutás 
menetalakítás közben

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Menet magfurat
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,80 56,0 11,0 3,5 271 003 N 271 003 F 1
M   4 0,70 3,70 63,0 13,0 4,5 271 004 N 271 004 F 1
M   5 0,80 4,65 70,0 16,0 6,0 271 005 N 271 005 F 1
M   6 1,00 5,55 80,0 19,0 6,0 271 006 N 271 006 F 1
M   8 1,25 7,45 90,0 22,0 8,0 271 008 N 271 008 F 1
M 10 1,50 9,35 100,0 24,0 10,0 271 010 N 271 010 F 1
M 12 1,75 11,20 110,0 28,0 9,0 271 012 N 271 012 F 1

HSSE-Co 5 TiAlN
Menetformázó kobalttartalmú nagytelje-sítményű 
gyorsacélból Titán-alumínium-nitrid bevonattal. Al-
kalmas ötvözetlen és ötvözött acélokhoz 1000 N/
mm² szilárdságig, krómmal erősen ötvözött acé-
lokhoz, mint pl. V2A és színes- és könnyűfémek.

HSS Co 5-nitridált-VAP
Menetformázó kobalttal ötvözött, nitridált és gő-
zölt nagyteljesítményű gyorsacélból. Alkalmas 
ötvözetlen és ötvözött acélokhoz 1000 N/mm² 
szilárdságig, ill. színes- és könnyűfémekhez.
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M
Ø1

L1
S1

L2

Ø2

600
N/mm²

900
N/mm²

270... 
270... T

R 270... 
R 270... T

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS ISO 2
6H

HSS

HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Kombinált gépi menetfúró bit HSS és HSS-TiN, 
köszörült

Egy műveletben:
 maglyuk fúrás csigafúróval
 Menetvágás
 Menet sorjázás
 Menet tisztítás (visszahúzásnál)

Menetoldalak: hátraköszörülve
Szár: 6,35 x 27,0 mm

Kombinált gépi menetfúró bit-szárral zsákfurat és átmenőfurat menethez.

A kombinált menetfúró ideálisan alkalmas lemez megmunkálásához jobbos és balos forgásirányú 
akkumulátoros fúrógéppel. A menetet egy műveletben vágja ki, szerszámcsere nélkül. A menet 
előtt csigafúró található.

HSS-TiN
Alkalmas ötvözetlen és ötvözött acélokhoz 
900 N/mm² szilárdságig, temperöntvényhez ill. 
színes- és könnyűfémekhez.

HSS
Alkalmas ötvözetlen és ötvözött acélokhoz 
600 N/mm² szilárdságig, temperöntvényhez ill. 
színes- és könnyűfémekhez.

Kombinált gépi menetfúró bit "hosszú" 
HSS és HSS-TiN, köszörült

Kombinált gépi menetfúró bit "rövid" 
HSS és HSS-TiN, köszörült

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 800

Acél (N/mm2) < 1000

Acél (N/mm2) < 1200

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Menet
névleges méret

Emelkedés
mm

L1
mm

S1
mm

L2
mm

Ø1 
mm

Ø2 
mm

M   3 0,50 51,0 5,0 7,0 2,5 7,0 270 014 270 014 T 1
M   4 0,70 54,0 6,0 8,5 3,3 7,0 270 015 270 015 T 1
M   5 0,80 57,0 7,0 10,0 4,2 7,0 270 016 270 016 T 1
M   6 1,00 60,0 8,0 12,0 5,0 7,0 270 017 270 017 T 1
M   8 1,25 68,0 11,0 15,0 6,8 9,5 270 018 270 018 T 1
M 10 1,50 75,0 15,0 17,0 8,5 11,5 270 019 270 019 T 1

Menet
névleges méret

Emelkedés
mm

L1
mm

S1
mm

L2
mm

Ø1 
mm

Ø2 
mm

M   3 0,50 36,0 5,0 6,0 2,5 7,2 R 270 014 R 270 014 T 1
M   4 0,70 39,0 6,0 8,0 3,3 7,2 R 270 015 R 270 015 T 1
M   5 0,80 41,0 7,0 9,0 4,2 7,2 R 270 016 R 270 016 T 1
M   6 1,00 44,0 8,0 11,0 5,0 7,2 R 270 017 R 270 017 T 1
M   8 1,25 51,0 11,0 14,0 6,8 8,8 R 270 018 R 270 018 T 1
M 10 1,50 59,0 15,0 15,0 8,5 11,0 R 270 019 R 270 019 T 1



06

183

27
0 

02
0 

T
R 

27
0 

02
0

24
4 

15
1

HSS ISO 2
6H

HSS

HSS

HSS

HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kombinált gépi menetfúró készletek "hosszú"
HSS és HSS-TiN, ipari kazettában

Kombinált gépi menetfúró készletek "rövid"
HSS és HSS-TiN, ipari kazettában

Menetkihajtó készletek
műanyag kazettában

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Hatszög mágnestartó

Cikkszám

Hatszög mágnestartó 270 013 1

7 darabos kombinált gépi menetfúró készlet "hosszú"
6 Kombinált gépi menetfúró
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10
+ 1 Hatszög mágnestartó

270 020 270 020 T

7 darabos kombinált gépi menetfúró készlet "rövid"
6 Kombinált gépi menetfúró
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10
+ 1 Hatszög mágnestartó

R 270 020 R 270 021 T

1. készlet: 21 darabos, műanyag kazettában
 4 csigafúró bit, 4 kihajtóstift,
 4 kihajtó anya és 9 fúrópersely

244 150

2. készlet: 25 darabos, műanyag kazettában
 5 csigafúró bit, 5 kihajtóstift,
 5 kihajtó anya és 10 fúrópersely

244 151
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 315 oldaltól

Kihajtó stift
speciális belső profillal, edzett, barnított

épcsős, edzett, barnított, mélyen fekvő csavarmaradványokhoz (Ø1 + Ø 2), kiálló csavarmaradványokhoz (Ø 4)

köszörült kivitel, méretpontosan a fúróperselyhez kialakítva

Felhasználás

1 sz.
a megszakadt menetet fúrja meg fúró persellyel.

2 sz.
Üsse be a kihajtó stiftet és tolja fel egészen a kihajtó anyát.

3 sz.
egyenletesen hajtsa ki anélkül, hogy megszorulna

speciális profilacélból, edzett, barnított

Kihajtó anyák

Nagyteljesítményű csigafúró DIN 
338 HSS-G

Fúróperselyek

Méret Menet Ø
mm

Ø
coll

Hossz
mm

1 M   5 - M   6 3,2 1/8 60,0 244 001 1
2 M   7 - M   8 4,8 3/16 70,0 244 002 1
3 M   9 - M 10 6,4 1/4 78,0 244 003 1
4 M 12 8,0 5/16 83,0 244 004 1
5 M 14 - M 16 8,7 11/32 94,0 244 005 1

Méret  Stiftméret Kulcs-
nyílás mm

Hossz
mm

1 1 10,0 16,0 244 032 1
2 2 11,0 16,0 244 046 1
3 3 13,0 16,0 244 064 1
4 4 14,0 16,0 244 080 1
5 5 17,0 16,0 244 087 1

Ø
mm

Ø
coll

 Stiftméret Hossz
mm

3,2 1/8 1 - 4 65,0 214 032 1
4,8 3/16 5 - 7 86,0 214 048 1
6,4 1/4 8 101,0 214 064 1
8,0 5/16 9 117,0 214 080 1
8,7 11/32 10 125,0 214 087 1

Méret Ø 1
mm

Ø 2
mm

Ø 3
mm

Ø 4
mm

Ø 3
coll

Ø 4
coll

Kulcsnyílás
mm

L
mm

1 7,0 6,0 3,2 5,0 1/8 3/16 6,0 30,0 244 101 1
2 8,0 7,0 3,2 6,0 1/8 — 7,0 30,0 244 102 1
3 9,0 — 3,2 7,0 1/8 1/4 8,0 30,0 244 103 1
4 10,0 — 3,2 8,0 1/8 5/16 9,0 30,0 244 104 1
5 11,0 — 4,8 8,0 3/16 5/16 9,0 30,0 244 105 1
6 12,0 — 4,8 9,0 3/16 — 10,0 30,0 244 106 1
7 13,0 — 4,8 10,0 3/16 1/8 11,0 30,0 244 107 1
8 14,0 — 6,4 11,0 1/4 7/16 12,0 30,0 244 108 1
9 15,0 — 8,0 12,0 5/16 — 13,0 30,0 244 109 1

10 17,0 16,0 8,7 14,0 11/32 — 14,0 30,0 244 110 1
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Csomagolási egység: műanyag dobozban

Menetbetétek
Alapkivitel, rozsdamentes acélból, átmenő kivitelben. 

Kis nyírószilárdságú anyagok, pl. alumínium vagy magnézium ötvözetek meneteinek 
megerősítéséhez, valamint kopott vagy sérült menetek javításához.

Csaptörő

Beszerelő szerszámok

Menet névleges 
méret M

Emelkedés
mm

Magasság = 
Tényező x Ø

Cikkszám

M   3 0,50 1,0 244 303 50
M   4 0,70 1,0 244 304 50
M   5 0,80 1,0 244 305 50
M   6 1,00 1,0 244 306 50
M   8 1,25 1,0 244 308 50
M 10 1,50 1,0 244 310 50
M 12 1,75 1,0 244 312 25
M 14 2,00 1,0 244 314 25

MF 14 1,25 1,0 244 315 25

M   3 0,50 1,5 244 403 50
M   4 0,70 1,5 244 404 50
M   5 0,80 1,5 244 405 50
M   6 1,00 1,5 244 406 50
M   8 1,25 1,5 244 408 50
M 10 1,50 1,5 244 410 50
M 12 1,75 1,5 244 412 25
M 14 2,00 1,5 244 414 25

MF 14 1,25 1,5 244 415 25

M   3 0,50 2,0 244 503 50
M   4 0,70 2,0 244 504 50
M   5 0,80 2,0 244 505 50
M   6 1,00 2,0 244 506 50
M   8 1,25 2,0 244 508 50
M 10 1,50 2,0 244 510 50
M 12 1,75 2,0 244 512 25
M 14 2,00 2,0 244 514 25

MF 14 1,25 2,0 244 515 25

Menet névleges 
méret M

Ø1
mm

L1
mm

Cikkszám

M   3 2,0 60,0 244 183 1
M   4 2,8 60,0 244 184 1
M   5 3,5 60,0 244 185 1
M   6 4,8 60,0 244 186 1
M   8 6,0 80,0 244 188 1
M 10 7,5 80,0 244 190 1
M 12 9,5 80,0 244 192 1
M 14 11,2 80,0 244 194 1

Menet névleges 
méret M

Ø1

mm
Ø2

mm
Ø3

mm
L1

mm
L2

mm
L3

mm
Cikkszám

M   3 2,0 9,8 6,0 15,0 75,0 25,0 244 163 1
M   4 2,7 9,8 6,0 20,0 75,0 20,0 244 164 1
M   5 3,5 9,8 - 22,0 75,0 18,0 244 165 1
M   6 4,6 9,8 - 22,0 75,0 18,0 244 166 1
M   8 6,0 9,8 - 40,0 75,0 - 244 168 1
M 10 7,5 9,8 - 40,0 75,0 - 244 170 1
M 12 9,0 12,2 - 40,0 75,0 - 244 172 1
M 14 10,0 14,5 - 40,0 80,0 - 244 174 1
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Cikkszám

1 készlet M 5 - M 12 készlet
5 db spirálfúró, gyorsacél HSS Ø 5,2 - 6,2 - 8,3 - 10,3 - 12,4 mm
+  5 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+  5 db beszerelő szerszám M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+  5 db csaptörő Ø3,5 - 4,6 - 6,0 - 7,5 - 9,0 mm 
+  60 db menetbetét M 5 - M 10, 5 x Ø 1,0 / 1,5 / 2,0: Magasság = 1,0 x Ø
+  6 db menetbetét M 12, 2 x Ø 1,0 / 1,5 / 2,0: Magasság = 1,0 x Ø

244 208

2 készlet M 6 - M 14 készlet
5 db spirálfúró, gyorsacél HSS Ø 6,2 - 8,3 - 10,3 - 12,4 - 14,5 mm
+  5 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - MF 14
+  5 db beszerelő szerszám M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - M 14
+  5 db csaptörő Ø 4,6 - 6,0 - 7,5 - 9,0 - 10,0 mm 
+  45 db menetbetét M 6 - M 10, 5 x Ø 1,0 / 1,5 / 2,0: Magasság = 1,0 x Ø
+  12 db menetbetét M 12 - MF 14, 2 x Ø 1,0 / 1,5 / 2,0: Magasság = 1,0 x Ø

244 209

ProCoil menetjavító készletek 
műanyag táskában
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

18 darabból álló ProCoil menetjavító készlet

ProCoil menetjavító készletek 
műanyag táskában

Cikkszám

M 3 készlet 1 db spirálfúró, Ø 3,1 mm
+  1 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 3 x 0,5
+  1 db beszerelő szerszám M 3
+  1 db csaptörő Ø 2,0 mm
+  5-5 db menetbetét Magasság = 1,0 x Ø / Magasság = 1,5 x Ø / Magasság = 2,0 x Ø

244 200

M 4 készlet 1 db spirálfúró, Ø 4,1 mm
+  1 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 4 x 0,7
+  1 db beszerelő szerszám M 4
+  1 db csaptörő Ø 2,7 mm
+  5-5 db menetbetét Magasság = 1,0 x Ø / Magasság = 1,5 x Ø / Magasság = 2,0 x Ø

244 201

M 5 készlet 1 db spirálfúró, Ø 5,2 mm
+  1 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 5 x 0,8
+  1 db beszerelő szerszám M 5
+  1 db csaptörő Ø 3,5 mm
+  5-5 db menetbetét Magasság = 1,0 x Ø / Magasság = 1,5 x Ø / Magasság = 2,0 x Ø

244 202

M 6 készlet 1 db spirálfúró, Ø 6,2 mm
+  1 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 6 x 1,0
+  1 db beszerelő szerszám M 6
+  1 db csaptörő Ø 4,6 mm
+  5-5 db menetbetét Magasság = 1,0 x Ø / Magasság = 1,5 x Ø / Magasság = 2,0 x Ø

244 203

M 8 készlet 1 db spirálfúró, Ø 8,3 mm
+  1 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 8 x 1,25
+  1 db beszerelő szerszám M 8
+  1 db csaptörő Ø 6,0 mm
+  5-5 db menetbetét Magasság = 1,0 x Ø / Magasság = 1,5 x Ø / Magasság = 2,0 x Ø

244 204

M 10 készlet 1 db spirálfúró, Ø 10,3 mm
+  1 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 10 x 1,5
+  1 db beszerelő szerszám M 10
+  1 db csaptörő Ø 7,5 mm
+  5-5 db menetbetét Magasság = 1,0 x Ø / Magasság = 1,5 x Ø / Magasság = 2,0 x Ø

244 205

M 12 készlet 1 db spirálfúró, Ø 12,4 mm
+  1 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 12 x 1,75
+  1 db beszerelő szerszám M 12
+  1 db csaptörő Ø 9,0 mm
+  5-5 db menetbetét Magasság = 1,0 x Ø / Magasság = 1,5 x Ø / Magasság = 2,0 x Ø

244 206

M 14 készlet 1 db spirálfúró, Ø 14,5 mm
+  1 db kézi menetfúró, DIN 352, gyorsacél HSS M 14 x 2,0
+  1 db beszerelő szerszám M 14
+  1 db csaptörő Ø 10,0 mm
+  5-5 db menetbetét Magasság = 1,0 x Ø / Magasság = 1,5 x Ø / Magasság = 2,0 x Ø

244 207
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M
Ø1

L1
L2

Ø1

L2
L1

60°
4HSS ISO 2

6H800
N/mm²

DIN
338 N

118° 25-30°

h8
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø
HSS

HSS

HSS

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Bevágó menetfúró HSS köszörült
HSS menetfúró átmenőfurat menethez ötvözetlen és enyhén ötvözött acélokban 800 N/mm² 
szilárdságig, temperöntvényben és színes és könnyűfémekben. A menet kézzel és gép felhasz-
nálásával egy műveletben kivágható.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Erős, köszörült csigafúró nagyteljesítményű gyorsacélból. A teljesen köszörült csigafúró nagyobb 
futáspontossággal rendelkezik. Alkalmazási területek: acélhoz, ötvözött és ötvözetlen acélöntvé 
nyhez (900 N/mm² szilárdságig), szürke-, temper, gömbgrafitos és présöntvényhez, szintervas-
hoz, újezüsthöz, grafithoz, rövid forgácsú alumínium ötvözetekhez, sárgarézhez és bronzhoz.

Csigafúró DIN 338, N típus, HSS-G

Menet Menet  magfurat 
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

M   3 3,10 65,0 36,0 214 031 10
M   4 4,10 75,0 43,0 214 041 10
M   5 5,20 86,0 52,0 214 052 10
M   6 6,20 101,0 63,0 214 062 10
M   8 8,30 117,0 75,0 214 083 10
M 10 10,30 133,0 87,0 214 103 10
M 12 12,40 151,0 101,0 214 124 5

M 14 + MF 14 14,50 169,0 114,0 214 145 5

Menet Menet  magfurat 
Ø1 mm

M
mm

L1
mm

L2
mm

M   3 3,10 3,6 53,0 13,0 244 603 1
M   4 4,10 4,9 58,0 16,0 244 604 1
M   5 5,20 6,0 66,0 19,0 244 605 1
M   6 6,20 7,3 72,0 22,0 244 606 1
M   8 8,30 9,6 80,0 24,0 244 608 1
M 10 10,30 11,9 89,0 29,0 244 610 1
M 12 12,40 14,3 95,0 30,0 244 612 1
M 14 14,50 16,6 102,0 32,0 244 614 1

 MF 14 14,50 15,6 102,0 32,0 244 615 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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192

–
RS 5e/10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

10,0 - 15,0
108 1210

-
108 1215

195

108 304
RS 5e/10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 60,0 
108 212

-
108 260

196
-

197

108 304
RS 5e/10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 60,0 
108 212 E

-
108 260 E

196
-

197

108 304
RS 5e/10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 60,0 
108 212 F

-
108 260 F

196
-

197

108 305
RS 10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 60,0
108 512

-
108 560

198

108 305
RS 10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 60,0
108 512 E

-
108 560 E

198

108 305
RS 10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 60,0
108 512 F

-
108 560 F

198

108 2000 RS 126e/140e 20,0 - 50,0
108 2020

-
108 2050

199

108 2000 RS 126e/140e 20,0 - 50,0
108 2020 F

-
108 2050 F

199

108 306
RS 10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 60,0
108 912 E

-
108 960 E

200

108 305
108 701

RS 10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 50,0
108 712

-
108 750

203

108 305
108 701

RS 10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 50,0
108 712 C

-
108 750 C

203

108 306
108 110

RS 25e/40e
RS 126e/140e 12,0 - 80,0

108 1112
-

108 1180

204
-

205

108 306
108 110

RS 25e/40e
RS 126e/140e 12,0 - 80,0

108 1112 C
-

108 1180 C

204
-

205

108 110
RS 10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 80,0
108 012

-
108 080

206
-

207

108 110
RS 10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

12,0 - 80,0
108 012 C

-
108 080 C

206
-

207

108 1510
RS 5e/10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

19,0 - 36,0
108 1519

-
108 1536

208

108 1510
RS 5e/10
RS 25e/40e
RS 126e/140e

19,0 - 36,0
108 1519 C

-
108 1536 C

208

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSSE
Co 5

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

30,0 mm

30,0 mm

30,0 mm

30,0 mm

55,0 mm

55,0 mm

55,0 mm

110,0 mm

110,0 mm

35,0 mm

50,0 mm

50,0 mm

30,0 mm

30,0 mm

50,0 mm

50,0 mm

50,0 mm

50,0 mm

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól
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Magfúró menetes befogóval
Alkalmazható minden Morse kúppal rendelkező oszlopos és mágnestalpas fúrógépben  108 102 / 108 103 / 
108 104 / 108 105 sz. RUKO befogóval, vagy közvetlen menetes befogással, mint pl. Fein KBM 542 / KBM 65.

Menetes befogású magfúrók használata
• Csavarja a magfúrót a befogóba.
• Azonnal méretet fúrhat, pontozás és előfúrás nem szükséges.
• A magfúró vágóél geometriája gyorsabb és forgácselvezetést tesz lehetővé felfelé.
• A rugós megtámasztású Kilökőcsap segít a kivágott darabok kivételében.
• Vegye figyelembe a fordulatszám táblázatot és használjon hűtőanyagot.

Magfúró Quick IN-szárral
Alkalmazható minden oszlopos és mágnestalpas fúrógépben Quick IN rendszerű befogóval,
mint pl. a Fein KBM 32 Q.

Quick IN-száras magfúrók használata
• Tegye a Kilökőcsapot a magfúróba.
• Szorítsa a magfúrót a Quick IN befogóba.
• Azonnal méretet fúrhat, pontozás és előfúrás nem szükséges.
• A magfúró vágóél geometriája gyorsabb és forgácselvezetést tesz lehetővé felfelé.
• A rugós megtámasztású Kilökőcsap segít a kivágott darabok kivételében.
• Vegye figyelembe a fordulatszám táblázatot és használjon hűtőanyagot.

Magfúró Weldon szárral (3/4")
Alkalmazható minden Morse kúppal rendelkező oszlopos és mágnestalpas fúrógépben 108 302 / 108 303 / 
108 315 / 108 316 sz., Ruko befogóval, 108 312 / 108 313 / 108 314 sz. RUKO EasyLock-kal,vagy közvetlen 
Weldon befogóval, mint pl. a RUKO RS5e / RS10 mágnestalpas fúrógép.

Weldon száras magfúrók használata
• Tegye a Kilökőcsapot a magfúróba.
• Tolja a magfúrót a befogóba, és húzza meg a a belső hatlapfejű csavart.
• Ügyeljen a magfúró pontos elhelyezkedésére a befogóban.
• Az EasyLock gyorsbefogó tokmánynál a magfúró automatikusan reteszelődik.
• Azonnal méretet fúrhat, pontozás és előfúrás nem szükséges.
• A magfúró vágóél geometriája gyorsabb és forgácselvezetést tesz lehetővé felfelé.
• A rugós megtámasztású Kilökőcsap segít a kivágott darabok kivételében.
• Vegye figyelembe a fordulatszám táblázatot és használjon hűtőanyagot.

Telibefúró Weldon szárral (3/4")
Alkalmazható minden Morse kúppal rendelkező oszlopos és mágnestalpas fúrógépben 108 302 / 108 303 / 
108 315 / 108 316 sz. RUKO befogóval, 108 312 / 108 313 / 108 314 sz. RUKO EasyLock-kal,vagy közvetlen 
Weldon befogóval, mint pl. a RUKO RS5e / RS10 mágnestalpas fúrógép.

Weldon száras telibefúrók használata
• Tolja a telibefúrót a befogóba, és húzza meg a a belső hatlapfejű csavart.
• Ügyeljen a „Solid 3S“ telibefúró pontos elhelyezkedésére a befogóban.
• Az EasyLock gyorsbefogó tokmánynál a telibefúró automatikusan reteszelődik.
• Azonnal méretet fúrhat, pontozás és előfúrás nem szükséges.
• A telibefúró vágóél geometriája gyorsabb és forgácselvezetést tesz lehetővé felfelé.
• Vegye figyelembe a fordulatszám táblázatot és használjon hűtőanyagot.



08

195

Ø1

L1

Ø2

HSS

HSS

HSS

30,0 mm

30,0 mm

HSS

RS5e / RS10 / RS25e / RS40e
RS125e / RS126e / RS140e

RS5e / RS10 / RS25e / RS40e
RS126e / RS140e

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

A spirálhornyú 3 élű geometria gondoskodik a „Solid 3S“ telibefúró rendkívül nagy stabilitásáról  és 
ezáltal megakadályozza az élek túlzott igénybevétel, vagy a forgácsok megszorulása miatti törés-
veszélyét. A nagy stabilitásnak köszönhetően a „Solid 3S“ élettartama lényegesen megnövekszik. 
Ez csökkenti a felhasználási költségeket. A „Solid 3S“ teljesen pontos megfúrást tesz lehetővé pon-
tozás és előrajzolás nélkül. A telibefúró egyszerűbben utánköszörülhető, mint az azonos átmérőjű 
magfúró.

„Solid 3S“ HSS telibefúró Weldon szárral (3/4"), 
és 3 élű, fúrásmélység 30,0 mm

„Solid 3S“ HSS telibefúró Weldon szárral (3/4") 
és 3 élű, ipari kazettában

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

10,0 19,0 64,0 30,0 108 1210 1
11,0 19,0 64,0 30,0 108 1211 1
12,0 19,0 64,0 30,0 108 1212 1
13,0 19,0 64,0 30,0 108 1213 1
14,0 19,0 64,0 30,0 108 1214 1
15,0 19,0 64,0 30,0 108 1215 1

Megnevezés

6 „Solid 3S“ telibefúró HSS 
Ø 10,0 mm - 11,0 mm - 12,0 mm - 13,0 mm - 
 14,0 mm - 15,0 mm

108 830

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csökkenti a törésveszélyt 
a magfúrókhoz képest max. 
Ø: 15,0 mm.

Hűtést igényel.
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Ø1

L1

Ø2

10
8 

30
4

HSSE
Co 5HSS HSS

HSS
30,0 mm

HSSE
Co 5 RS5e / RS10 / RS25e / RS40e

RS125e / RS126e / RS140e

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Magfúró HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 30,0 mm
Kilökőcsap: Cikkszám 108 304 (Ø 6,35 x 77,0 mm)

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

12,0 19,0 63,0 30,0 108 212 108 212 E 108 212 F 1
13,0 19,0 63,0 30,0 108 213 108 213 E 108 213 F 1
14,0 19,0 63,0 30,0 108 214 108 214 E 108 214 F 1
15,0 19,0 63,0 30,0 108 215 108 215 E 108 215 F 1
16,0 19,0 63,0 30,0 108 216 108 216 E 108 216 F 1
17,0 19,0 63,0 30,0 108 217 108 217 E 108 217 F 1
18,0 19,0 63,0 30,0 108 218 108 218 E 108 218 F 1
19,0 19,0 63,0 30,0 108 219 108 219 E 108 219 F 1
20,0 19,0 63,0 30,0 108 220 108 220 E 108 220 F 1
21,0 19,0 63,0 30,0 108 221 108 221 E 108 221 F 1
22,0 19,0 63,0 30,0 108 222 108 222 E 108 222 F 1
23,0 19,0 63,0 30,0 108 223 108 223 E 108 223 F 1
24,0 19,0 63,0 30,0 108 224 108 224 E 108 224 F 1
25,0 19,0 63,0 30,0 108 225 108 225 E 108 225 F 1
26,0 19,0 63,0 30,0 108 226 108 226 E 108 226 F 1
27,0 19,0 63,0 30,0 108 227 108 227 E 108 227 F 1
28,0 19,0 63,0 30,0 108 228 108 228 E 108 228 F 1
29,0 19,0 63,0 30,0 108 229 108 229 E 108 229 F 1
30,0 19,0 63,0 30,0 108 230 108 230 E 108 230 F 1
31,0 19,0 63,0 30,0 108 231 108 231 E 108 231 F 1
32,0 19,0 63,0 30,0 108 232 108 232 E 108 232 F 1
33,0 19,0 63,0 30,0 108 233 108 233 E 108 233 F 1
34,0 19,0 63,0 30,0 108 234 108 234 E 108 234 F 1
35,0 19,0 63,0 30,0 108 235 108 235 E 108 235 F 1
36,0 19,0 63,0 30,0 108 236 108 236 E 108 236 F 1
37,0 19,0 63,0 30,0 108 237 108 237 E 108 237 F 1
38,0 19,0 63,0 30,0 108 238 108 238 E 108 238 F 1
39,0 19,0 63,0 30,0 108 239 108 239 E 108 239 F 1
40,0 19,0 63,0 30,0 108 240 108 240 E 108 240 F 1
41,0 19,0 63,0 30,0 108 241 108 241 E 108 241 F 1
42,0 19,0 63,0 30,0 108 242 108 242 E 108 242 F 1
43,0 19,0 63,0 30,0 108 243 108 243 E 108 243 F 1
44,0 19,0 63,0 30,0 108 244 108 244 E 108 244 F 1
45,0 19,0 63,0 30,0 108 245 108 245 E 108 245 F 1
46,0 19,0 63,0 30,0 108 246 108 246 E 108 246 F 1
47,0 19,0 63,0 30,0 108 247 108 247 E 108 247 F 1
48,0 19,0 63,0 30,0 108 248 108 248 E 108 248 F 1
49,0 19,0 63,0 30,0 108 249 108 249 E 108 249 F 1
50,0 19,0 63,0 30,0 108 250 108 250 E 108 250 F 1
51,0 19,0 63,0 30,0 108 251 108 251 E 108 251 F 1
52,0 19,0 63,0 30,0 108 252 108 252 E 108 252 F 1
53,0 19,0 63,0 30,0 108 253 108 253 E 108 253 F 1
54,0 19,0 63,0 30,0 108 254 108 254 E 108 254 F 1
55,0 19,0 63,0 30,0 108 255 108 255 E 108 255 F 1
56,0 19,0 63,0 30,0 108 256 108 256 E 108 256 F 1
57,0 19,0 63,0 30,0 108 257 108 257 E 108 257 F 1
58,0 19,0 63,0 30,0 108 258 108 258 E 108 258 F 1
59,0 19,0 63,0 30,0 108 259 108 259 E 108 259 F 1
60,0 19,0 63,0 30,0 108 260 108 260 E 108 260 F 1
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10
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E
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F

HSSE
Co 5HSS HSS

HSS
30,0 mm

HSSE
Co 5

HSS HSSE
Co 5

RS5e / RS10 / RS25e / RS40e
RS125e / RS126e / RS140e

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Magfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 30,0 mm, ipari kazettában

Magfúró készletek HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 30,0 mm, műanyag kofferben

Megnevezés

Magfúró készlet Weldon szárral (3/4")
8 Magfúró
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm - 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 Vágópaszta 50 g, cikkszám 101 021
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 77,0 mm 30,0 mm fúrásmélységhez cikkszám 108 304

108 810 108 810 E

Magfúró készlet Weldon szárral (3/4")
8 Magfúró
Ø 2 x 14,0 mm - 2 x 16,0 mm - 2 x 18,0 mm - 1 x 20,0 mm - 1 x 22,0 mm
1 Vágópaszta 50 g, cikkszám 101 021
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 77,0 mm 30,0 mm fúrásmélységhez cikkszám 108 304

108 813 —

Megnevezés

Magfúró készlet Weldon szárral (3/4")
6 Magfúró
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm - 20,0 mm - 22,0 mm 
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 77,0 mm, 30,0 mm furatmélységhez cikkszám 108 304

108 820 — 108 820 F

Magfúró készlet Weldon szárral (3/4")
6 Magfúró
Ø 2 x 14,0 mm - 2 x 18,0 mm - 2 x 22,0 mm
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 77,0 mm, 30,0 mm furatmélységhez cikkszám 108 304

108 840 108 840 E 108 840 F
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Ø1

L1

Ø2

10
8 

30
5

HSSE
Co 5HSS HSS

HSS
55,0 mm

HSSE
Co 5 RS10 / RS25e / RS40e

RS125e / RS126e / RS140e

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

12,0 19,0 88,0 55,0 108 512 108 512 E 108 512 F 1
13,0 19,0 88,0 55,0 108 513 108 513 E 108 513 F 1
14,0 19,0 88,0 55,0 108 514 108 514 E 108 514 F 1
15,0 19,0 88,0 55,0 108 515 108 515 E 108 515 F 1
16,0 19,0 88,0 55,0 108 516 108 516 E 108 516 F 1
17,0 19,0 88,0 55,0 108 517 108 517 E 108 517 F 1
18,0 19,0 88,0 55,0 108 518 108 518 E 108 518 F 1
19,0 19,0 88,0 55,0 108 519 108 519 E 108 519 F 1
20,0 19,0 88,0 55,0 108 520 108 520 E 108 520 F 1
21,0 19,0 88,0 55,0 108 521 108 521 E 108 521 F 1
22,0 19,0 88,0 55,0 108 522 108 522 E 108 522 F 1
23,0 19,0 88,0 55,0 108 523 108 523 E 108 523 F 1
24,0 19,0 88,0 55,0 108 524 108 524 E 108 524 F 1
25,0 19,0 88,0 55,0 108 525 108 525 E 108 525 F 1
26,0 19,0 88,0 55,0 108 526 108 526 E 108 526 F 1
27,0 19,0 88,0 55,0 108 527 108 527 E 108 527 F 1
28,0 19,0 88,0 55,0 108 528 108 528 E 108 528 F 1
29,0 19,0 88,0 55,0 108 529 108 529 E 108 529 F 1
30,0 19,0 88,0 55,0 108 530 108 530 E 108 530 F 1
31,0 19,0 88,0 55,0 108 531 108 531 E 108 531 F 1
32,0 19,0 88,0 55,0 108 532 108 532 E 108 532 F 1
33,0 19,0 88,0 55,0 108 533 108 533 E 108 533 F 1
34,0 19,0 88,0 55,0 108 534 108 534 E 108 534 F 1
35,0 19,0 88,0 55,0 108 535 108 535 E 108 535 F 1
36,0 19,0 88,0 55,0 108 536 108 536 E 108 536 F 1
37,0 19,0 88,0 55,0 108 537 108 537 E 108 537 F 1
38,0 19,0 88,0 55,0 108 538 108 538 E 108 538 F 1
39,0 19,0 88,0 55,0 108 539 108 539 E 108 539 F 1
40,0 19,0 88,0 55,0 108 540 108 540 E 108 540 F 1
41,0 19,0 88,0 55,0 108 541 108 541 E 108 541 F 1
42,0 19,0 88,0 55,0 108 542 108 542 E 108 542 F 1
43,0 19,0 88,0 55,0 108 543 108 543 E 108 543 F 1
44,0 19,0 88,0 55,0 108 544 108 544 E 108 544 F 1
45,0 19,0 88,0 55,0 108 545 108 545 E 108 545 F 1
46,0 19,0 88,0 55,0 108 546 108 546 E 108 546 F 1
47,0 19,0 88,0 55,0 108 547 108 547 E 108 547 F 1
48,0 19,0 88,0 55,0 108 548 108 548 E 108 548 F 1
49,0 19,0 88,0 55,0 108 549 108 549 E 108 549 F 1
50,0 19,0 88,0 55,0 108 550 108 550 E 108 550 F 1
51,0 19,0 88,0 55,0 108 551 108 551 E 108 551 F 1
52,0 19,0 88,0 55,0 108 552 108 552 E 108 552 F 1
53,0 19,0 88,0 55,0 108 553 108 553 E 108 553 F 1
54,0 19,0 88,0 55,0 108 554 108 554 E 108 554 F 1
55,0 19,0 88,0 55,0 108 555 108 555 E 108 555 F 1
56,0 19,0 88,0 55,0 108 556 108 556 E 108 556 F 1
57,0 19,0 88,0 55,0 108 557 108 557 E 108 557 F 1
58,0 19,0 88,0 55,0 108 558 108 558 E 108 558 F 1
59,0 19,0 88,0 55,0 108 559 108 559 E 108 559 F 1
60,0 19,0 88,0 55,0 108 560 108 560 E 108 560 F 1

Magfúró HSS és HSSE-Co 5 Weldon szárral (3/4"),
fúrásmélység 55,0 mm

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Kilökőcsap: Cikkszám 108 305 (Ø 6,35 x 102,0 mm)
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Ø1

L1

Ø2

10
8 

20
00

HSSHSS

HSS
110,0 mm

RS125e / RS126e
RS140e

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Magfúró, HSS Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 110,0 mm

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

20,0 19,0 145,0 110,0 108 2020 108 2020 F 1
21,0 19,0 145,0 110,0 108 2021 108 2021 F 1
22,0 19,0 145,0 110,0 108 2022 108 2022 F 1
24,0 19,0 145,0 110,0 108 2024 108 2024 F 1
25,0 19,0 145,0 110,0 108 2025 108 2025 F 1
26,0 19,0 145,0 110,0 108 2026 108 2026 F 1
28,0 19,0 145,0 110,0 108 2028 108 2028 F 1
30,0 19,0 145,0 110,0 108 2030 108 2030 F 1
32,0 19,0 145,0 110,0 108 2032 108 2032 F 1
33,0 19,0 145,0 110,0 108 2033 108 2033 F 1
34,0 19,0 145,0 110,0 108 2034 108 2034 F 1
35,0 19,0 145,0 110,0 108 2035 108 2035 F 1
36,0 19,0 145,0 110,0 108 2036 108 2036 F 1
38,0 19,0 145,0 110,0 108 2038 108 2038 F 1
40,0 19,0 145,0 110,0 108 2040 108 2040 F 1
41,0 19,0 145,0 110,0 108 2041 108 2041 F 1
42,0 19,0 145,0 110,0 108 2042 108 2042 F 1
45,0 19,0 145,0 110,0 108 2045 108 2045 F 1
50,0 19,0 145,0 110,0 108 2050 108 2050 F 1

Kilökőcsap: Cikkszám 108 2000 (Ø 8,0 x 155,0 mm)

Húzza ki a magfúrót a furatból, és távolítsa el a furatból a forgácsot.
Többször ismételje meg ezt a műveletet.
Csökkenti a törésveszélyt, és meghosszabbítja a magfúró élettartamát.

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø1
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6

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5 35,0 mm

RS5e / RS10 / RS25e / RS40e
RS125e / RS126e / RS140e

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Magfúró HSSE-Co 5 Quick IN szárral, 
fúrásmélység 35,0 mm

Magfúró készlet HSSE-Co 5 Quick IN szárral,
műanyag kofferben

Gép: Quick IN rendszerű befogóval

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

12,0 18,0 77,0 35,0 108 912 E 1
13,0 18,0 77,0 35,0 108 913 E 1
14,0 18,0 77,0 35,0 108 914 E 1
15,0 18,0 77,0 35,0 108 915 E 1
16,0 18,0 77,0 35,0 108 916 E 1
17,0 18,0 77,0 35,0 108 917 E 1
18,0 18,0 77,0 35,0 108 918 E 1
19,0 18,0 77,0 35,0 108 919 E 1
20,0 18,0 77,0 35,0 108 920 E 1
21,0 18,0 77,0 35,0 108 921 E 1
22,0 18,0 77,0 35,0 108 922 E 1
23,0 18,0 77,0 35,0 108 923 E 1
24,0 18,0 77,0 35,0 108 924 E 1
25,0 18,0 77,0 35,0 108 925 E 1
26,0 18,0 77,0 35,0 108 926 E 1
27,0 18,0 77,0 35,0 108 927 E 1
28,0 18,0 77,0 35,0 108 928 E 1
29,0 18,0 77,0 35,0 108 929 E 1
30,0 18,0 77,0 35,0 108 930 E 1
32,0 18,0 77,0 35,0 108 932 E 1
35,0 18,0 77,0 35,0 108 935 E 1
36,0 18,0 77,0 35,0 108 936 E 1
40,0 18,0 77,0 35,0 108 940 E 1
45,0 18,0 77,0 35,0 108 945 E 1
50,0 18,0 77,0 35,0 108 950 E 1
55,0 18,0 77,0 35,0 108 955 E 1
60,0 18,0 77,0 35,0 108 960 E 1

Magfúró készlet HSSE-Co 5 Quick IN szárral
8 Magfúró HSSE-Co 5
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 Vágópaszta 50 g, cikkszám 101 021
1 Kilökőcsap Ø 6,35 mm x 87,0 mm 
 35,0 mm furatmélységhez cikkszám 108 306

108 811 E

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Kilökőcsap: Cikkszám 108 306 (Ø 6,35 x 87,0 mm)
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Ø 12,0 mm Ø 20,0 mm Ø 30,0 mm

Ø 12,0 mm Ø 20,0 mm Ø 30,0 mm

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

HSS magfúró - HSS DIN 345 csigafúró fúrási 
idejének összehasonlítása

Fú
rá

si
 id

ő 
m

ás
od

pe
rc

be
n

Munkadarab: acél tartóelem
Anyag: általános szerkezeti acél S235JR
Fúrásmélység: 12,0 mm

Gép: RUKO mágnestalpas fúrógép RS140
 A csigafúrókkal a fúrás előfúrás nélkül tömör anyagba történt.
 Semmilyen hűtést és kenést nem alkalmaztunk.

Magfúró HSS Csigafúró HSS DIN 345

Forgácsleválasztási térfogat: 
Csigafúrók

Forgácsleválasztási térfogat: 
Magfúró

Magfúrókkal a fúrási idő akár 10 x rövidebb a csigafúrókhoz képest. A magfúrók csak a fogszélességben forgácsolnak, a furatmagot ki lehet venni. 
A csekélyebb energiaszükséglet és az alacsonyabb kopás hosszú élettartamot eredményez. A csigafúrók esetén  a furat teljes átmérőjét szét kell 
forgácsolni. Ehhez nagy erőráfordítás és magas meghajtási teljesítmény szükséges.

A RUKO magfúrókkal rendkívül nagy költség- és időmegtakarítás érhető el. Mivel a magfúrók a csigafúrókkal ellentétben csak egy gyűrűt forgácsol-
nak és nem a furat teljes átmérőjét, ezért ezek sokkal gyorsabbak (lásd a grafikát). Nincs szükség központozásra, elő- és felfúrásra.

A továbbfejlesztett élgeometriának köszönhetően lényegesen jobb vágóél viselkedés érhető el, 
mely pozitívan hat a forgácsolási teljesítményre és az élettartamra.

1. Optimalizált élgeometria a nagyobb forgácsolási teljesítmény és a kisebb forgácsoló erők 
érdekében.

2. A homlokszögek kialakítása univerzális felhasználáshoz készült különböző acélfajtákban.

3. Jobb forgácselvezetés az U alakú kimélyítésnek köszönhetően. A kimélyítés speciális geo-
metriájának köszönhetően csökken a HSS magfúró hőterhelése, mivel a forgácsolás során 
keletkező hő túlnyomó mértékben távozik a forgáccsal.

4. A HSS magfúró és a munkadarab között kisebb a súrlódás az optimalizált, spirál alakban futó 
vezetőszalagoknak köszönhetően.

Minden az éleken múlik ...
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Tecrona

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

A Tecrona bevonat minden olyan fúrási művelethez ideális, amely 
különlegesen nagy igénybevételnek teszi ki a szerszámot. 
A kopásvédő bevonat kiválóan tapad a szerszámra, és kb. 4200 
HV értékre növeli annak felületi keménységét. Ez a bevonat 
rendkívül kis súrlódási tényezőt garantál, ami a kisebb kopásnak 
köszönhetően hosszabb élettartamot eredményez.

Alkalmazási területek: 
Különösen alkalmas vasúti sínekhez, Hardox / Weldox acélokhoz, 
acélhoz, acélöntvényhez, krómmal erősen ötvözött acélokhoz, 
mint V2A és V4A, és erősebben ötvözött acélokhoz.

Szín:  kék-szürke
Keménység:  4200 HV
Vastagság:  1 µm – 7 µm
Súrlódási tényező:  0,35

Termék leírása:

Műszaki adatok:

A Tecrona bevonat előnyei:

Az új, Tecrona bevonattal és keményfém vágóélekkel rendelkező 
RUKO magfúrók nem keményített acélon és szuperötvözeteken 
(Alumíniumot,Titánt, nikkelt – például Inconelt, Husteloyt, Inoxot 
nagy százalékban tartalmazó anyagokon) való általános használa-
tra szolgálnak. 

Keménységi 
összehasonlítás

Hőellenállás

Súrlódási együtthatók 
öszehasonlítása
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TCTC

TC
50,0 mm

RS10 / RS25e / RS40e
RS125e / RS126e / RS140e

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Alkalmas Hardox / Weldox 400 acélokhoz

Kilökőcsap:
Ø 12,0 mm - Ø 17,0, cikkszám 108 305 (Ø 6,35 x 102,0 mm)
Ø 18,0 mm - Ø 50,0, cikkszám 108 701 (Ø 8,0 x 112,0 mm)

Magfúró keményfém élekkel és Weldon szárral (3/4"), 
fúrásmélység 50,0 mm

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

12,0 19,0 84,0 50,0 108 712 108 712 C 1
13,0 19,0 84,0 50,0 108 713 108 713 C 1
14,0 19,0 84,0 50,0 108 714 108 714 C 1
15,0 19,0 84,0 50,0 108 715 108 715 C 1
16,0 19,0 84,0 50,0 108 716 108 716 C 1
17,0 19,0 84,0 50,0 108 717 108 717 C 1
18,0 19,0 84,0 50,0 108 718 108 718 C 1
19,0 19,0 84,0 50,0 108 719 108 719 C 1
20,0 19,0 84,0 50,0 108 720 108 720 C 1
21,0 19,0 84,0 50,0 108 721 108 721 C 1
22,0 19,0 84,0 50,0 108 722 108 722 C 1
23,0 19,0 84,0 50,0 108 723 108 723 C 1
24,0 19,0 84,0 50,0 108 724 108 724 C 1
25,0 19,0 84,0 50,0 108 725 108 725 C 1
26,0 19,0 84,0 50,0 108 726 108 726 C 1
27,0 19,0 84,0 50,0 108 727 108 727 C 1
28,0 19,0 84,0 50,0 108 728 108 728 C 1
29,0 19,0 84,0 50,0 108 729 108 729 C 1
30,0 19,0 84,0 50,0 108 730 108 730 C 1
31,0 19,0 84,0 50,0 108 731 108 731 C 1
32,0 19,0 84,0 50,0 108 732 108 732 C 1
33,0 19,0 84,0 50,0 108 733 108 733 C 1
34,0 19,0 84,0 50,0 108 734 108 734 C 1
35,0 19,0 84,0 50,0 108 735 108 735 C 1
36,0 19,0 84,0 50,0 108 736 108 736 C 1
37,0 19,0 84,0 50,0 108 737 108 737 C 1
38,0 19,0 84,0 50,0 108 738 108 738 C 1
39,0 19,0 84,0 50,0 108 739 108 739 C 1
40,0 19,0 84,0 50,0 108 740 108 740 C 1
41,0 19,0 84,0 50,0 108 741 108 741 C 1
42,0 19,0 84,0 50,0 108 742 108 742 C 1
43,0 19,0 84,0 50,0 108 743 108 743 C 1
44,0 19,0 84,0 50,0 108 744 108 744 C 1
45,0 19,0 84,0 50,0 108 745 108 745 C 1
46,0 19,0 84,0 50,0 108 746 108 746 C 1
47,0 19,0 84,0 50,0 108 747 108 747 C 1
48,0 19,0 84,0 50,0 108 748 108 748 C 1
49,0 19,0 84,0 50,0 108 749 108 749 C 1
50,0 19,0 84,0 50,0 108 750 108 750 C 1
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TCTC

RS10 / RS25e / RS40e
RS125e / RS126e / RS140e

TC
50,0 mm

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Magfúró keményfém élekkel és Quick IN szárral,  
fúrásmélység 50,0 mm
Ø 12,0 mm - Ø 32,0 mm fix szárral.
Ø 33,0 mm - Ø 80,0 mm adapterrel Quick IN  szárral 108 111 sz.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Gép: Quick IN rendszerű befogóval
Kilökőcsap: Ø 12,0 mm - Ø 32,0, cikkszám 108 305 (Ø 6,35 x 102,0 mm)
 Ø 33,0 mm - Ø 80,0, cikkszám 108 110 (Ø 6,35 x 123,0 mm)

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység 
mm

12,0 18,0 83,0 50,0 108 1112 108 1112 C 1
13,0 18,0 83,0 50,0 108 1113 108 1113 C 1
14,0 18,0 83,0 50,0 108 1114 108 1114 C 1
15,0 18,0 83,0 50,0 108 1115 108 1115 C 1
16,0 18,0 83,0 50,0 108 1116 108 1116 C 1
17,0 18,0 83,0 50,0 108 1117 108 1117 C 1
18,0 18,0 83,0 50,0 108 1118 108 1118 C 1
19,0 18,0 83,0 50,0 108 1119 108 1119 C 1
20,0 18,0 83,0 50,0 108 1120 108 1120 C 1
21,0 18,0 83,0 50,0 108 1121 108 1121 C 1
22,0 18,0 83,0 50,0 108 1122 108 1122 C 1
23,0 18,0 83,0 50,0 108 1123 108 1123 C 1
24,0 18,0 83,0 50,0 108 1124 108 1124 C 1
25,0 18,0 83,0 50,0 108 1125 108 1125 C 1
26,0 18,0 83,0 50,0 108 1126 108 1126 C 1
27,0 18,0 83,0 50,0 108 1127 108 1127 C 1
28,0 18,0 83,0 50,0 108 1128 108 1128 C 1
29,0 18,0 83,0 50,0 108 1129 108 1129 C 1
30,0 18,0 83,0 50,0 108 1130 108 1130 C 1
31,0 18,0 83,0 50,0 108 1131 108 1131 C 1
32,0 18,0 83,0 50,0 108 1132 108 1132 C 1
33,0 18,0 112,0 50,0 108 1133 108 1133 C 1
34,0 18,0 112,0 50,0 108 1134 108 1134 C 1
35,0 18,0 112,0 50,0 108 1135 108 1135 C 1
36,0 18,0 112,0 50,0 108 1136 108 1136 C 1
37,0 18,0 112,0 50,0 108 1137 108 1137 C 1
38,0 18,0 112,0 50,0 108 1138 108 1138 C 1
39,0 18,0 112,0 50,0 108 1139 108 1139 C 1
40,0 18,0 112,0 50,0 108 1140 108 1140 C 1
41,0 18,0 112,0 50,0 108 1141 108 1141 C 1
42,0 18,0 112,0 50,0 108 1142 108 1142 C 1
43,0 18,0 112,0 50,0 108 1143 108 1143 C 1
44,0 18,0 112,0 50,0 108 1144 108 1144 C 1
45,0 18,0 112,0 50,0 108 1145 108 1145 C 1
46,0 18,0 112,0 50,0 108 1146 108 1146 C 1
47,0 18,0 112,0 50,0 108 1147 108 1147 C 1
48,0 18,0 112,0 50,0 108 1148 108 1148 C 1
49,0 18,0 112,0 50,0 108 1149 108 1149 C 1
50,0 18,0 112,0 50,0 108 1150 108 1150 C 1
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TCTC

TC

RS10 / RS25e / RS40e
RS125e / RS126e / RS140e

TC
50,0 mm

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Magfúró készlet keményfém élekkel és Quick IN 
szárral, műanyag kofferben

Magfúró készlet keményfém élekkel és Quick IN szárral
8 Magfúró keményfém élekkel
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 Vágópaszta 50 g, cikkszám 101 021
1 Kilökőcsap Ø 6,35 x 102,0 mm
 50,0 mm furatmélységhez cikkszám 108 305

108 822

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység 
mm

51,0 18,0 112,0 50,0 108 1151 108 1151 C 1
52,0 18,0 112,0 50,0 108 1152 108 1152 C 1
53,0 18,0 112,0 50,0 108 1153 108 1153 C 1
54,0 18,0 112,0 50,0 108 1154 108 1154 C 1
55,0 18,0 112,0 50,0 108 1155 108 1155 C 1
60,0 18,0 112,0 50,0 108 1160 108 1160 C 1
61,0 18,0 112,0 50,0 108 1161 108 1161 C 1
63,0 18,0 112,0 50,0 108 1163 108 1163 C 1
65,0 18,0 112,0 50,0 108 1165 108 1165 C 1
68,0 18,0 112,0 50,0 108 1168 108 1168 C 1
70,0 18,0 112,0 50,0 108 1170 108 1170 C 1
71,0 18,0 112,0 50,0 108 1171 108 1171 C 1
75,0 18,0 112,0 50,0 108 1175 108 1175 C 1
80,0 18,0 112,0 50,0 108 1180 108 1180 C 1

A RUKO hűtő és kenőanyagok kitűnő vágó és hűtő hatást biztosítanak.
Kiváló felületminőséget és hosszabb szerszám élettartamot tesznek lehetővé kemény, 
és rideg anyagok esetén is.

Hűtő- és kenőanyagok

A termékskálánkhoz igazodva kifejlesztett új hűtő- és kenőanyag-sorozatot új 14
fejezetünkben, a 289. oldaltól kezdődően találja.
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RS10 / RS25e / RS40e
RS125e / RS126e / RS140e

TC
50,0 mm

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Magfúró keményfém élekkel és menetes befogással,
fúrásmélység 50,0 mm

Kilökőcsap:cikkszám 108 110 (Ø 6,35 x 123,0 mm)
Befogás: menet M18 x 6 P1,5

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység 
mm

12,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 012 108 012 C 1
13,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 013 108 013 C 1
14,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 014 108 014 C 1
15,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 015 108 015 C 1
16,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 016 108 016 C 1
17,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 017 108 017 C 1
18,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 018 108 018 C 1
19,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 019 108 019 C 1
20,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 020 108 020 C 1
21,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 021 108 021 C 1
22,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 022 108 022 C 1
23,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 023 108 023 C 1
24,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 024 108 024 C 1
25,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 025 108 025 C 1
26,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 026 108 026 C 1
27,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 027 108 027 C 1
28,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 028 108 028 C 1
29,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 029 108 029 C 1
30,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 030 108 030 C 1
31,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 031 108 031 C 1
32,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 032 108 032 C 1
33,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 033 108 033 C 1
34,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 034 108 034 C 1
35,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 035 108 035 C 1
36,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 036 108 036 C 1
37,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 037 108 037 C 1
38,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 038 108 038 C 1
39,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 039 108 039 C 1
40,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 040 108 040 C 1
41,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 041 108 041 C 1
42,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 042 108 042 C 1
43,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 043 108 043 C 1
44,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 044 108 044 C 1
45,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 045 108 045 C 1
46,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 046 108 046 C 1
47,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 047 108 047 C 1
48,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 048 108 048 C 1
49,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 049 108 049 C 1
50,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 050 108 050 C 1
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RS10 / RS25e / RS40e
RS125e / RS126e / RS140e

TC
50,0 mm

TCTC TCTCTCTC

TC

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Magfúró készlet keményfém élekkel 
és menetes befogással, műanyag kofferben

Magfúró készlet keményfém élekkel és menetes befogással
8 Magfúró keményfém élekkel
Ø 12,0 mm - 14,0 mm - 16,0 mm - 18,0 mm
 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm

108 823

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység 
mm

51,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 051 108 051 C 1
52,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 052 108 052 C 1
53,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 053 108 053 C 1
54,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 054 108 054 C 1
55,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 055 108 055 C 1
60,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 060 108 060 C 1
61,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 061 108 061 C 1
63,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 063 108 063 C 1
65,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 065 108 065 C 1
68,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 068 108 068 C 1
70,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 070 108 070 C 1
71,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 071 108 071 C 1
75,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 075 108 075 C 1
80,0 MK 2 / 3 84,0 50,0 108 080 108 080 C 1
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RS5e / RS10 / RS25e / RS40e
RS125e / RS126e / RS140e

TCTC

TC
30,0 mm

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Minden sínfúró berendezésen alkalmazható. Az élgeometria különösen vasúti sínek nehéz forgác-
solására lett optimalizálva, és ezáltal gazdaságos felhasználást tesz lehetővé.

Kilökőcsap: Cikkszám 108 1510 (Ø 8,0 x 81,0 mm)

Magfúró keményfém élekkel és Weldon szárral (3/4"), 
vasúti sínekhez, fúrásmélység 30,0 mm

Ø1
mm

Ø2 
mm

L1
mm

Fúrásmélység
mm

19,0 19,0 63,0 30,0 108 1519 108 1519 C 1
20,0 19,0 63,0 30,0 108 1520 108 1520 C 1
21,0 19,0 63,0 30,0 108 1521 108 1521 C 1
22,0 19,0 63,0 30,0 108 1522 108 1522 C 1
23,0 19,0 63,0 30,0 108 1523 108 1523 C 1
24,0 19,0 63,0 30,0 108 1524 108 1524 C 1
25,0 19,0 63,0 30,0 108 1525 108 1525 C 1
26,0 19,0 63,0 30,0 108 1526 108 1526 C 1
26,5 19,0 63,0 30,0 108 15265 108 15265 C 1
27,0 19,0 63,0 30,0 108 1527 108 1527 C 1
27,5 19,0 63,0 30,0 108 15275 108 15275 C 1
28,0 19,0 63,0 30,0 108 1528 108 1528 C 1
29,0 19,0 63,0 30,0 108 1529 108 1529 C 1
30,0 19,0 63,0 30,0 108 1530 108 1530 C 1
31,0 19,0 63,0 30,0 108 1531 108 1531 C 1
32,0 19,0 63,0 30,0 108 1532 108 1532 C 1
33,0 19,0 63,0 30,0 108 1533 108 1533 C 1
34,0 19,0 63,0 30,0 108 1534 108 1534 C 1
36,0 19,0 63,0 30,0 108 1536 108 1536 C 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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1 2 3

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Kilökőcsapok magfúrókhoz
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Kilökőcsapok magfúrókhoz HSS

Kilökőcsapok magfúrókhoz HM

Fúrásmélység 
Magfúró mm

Kilökőcsap Ø 6,35 x 77,0 mm 
HSS magfúró Weldon szárral (¾")

30,0 108 304 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 87,0 mm 
HSS / keményfém magfúró Quick IN szárral

35,0 / 50,0 108 306 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 102,0 mm
HSS / keményfém magfúró magfúró Weldon szárral (¾")

55,0 108 305 1

Kilökőcsap Ø 8,0 x 155,0 mm
HSS magfúró Weldon szárral (¾")

110,0 108 2000 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 70,0 mm 
HSS magfúró Weldon szárral (¾") - RS5e

30,0 108 344 1

Fúrásmélység 
Magfúró mm

Kilökőcsap Ø 8,0 x 81,0 mm 
Keményfém magfúró Weldon szárral (¾") vasúti sínekhez

30,0 108 1510 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 87,0 mm 
HSS / keményfém magfúró Quick IN szárral

35,0 / 50,0 108 306 1

Kilökőcsap Ø 8,0 x 112,0 mm
Keményfém magfúró Weldon szárral (¾")

50,0 108 701 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 123,0 mm 
Keményfém magfúró Weldon- (¾") és Quick IN szárral

50,0
+ adapter

108 110 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 102,0 mm
HSS / keményfém magfúró magfúró Weldon szárral (¾")

55,0 108 305 1

Központosítás:
Helyezze a kivetőcsapot a lyukasztó közepére. 
A gép ezzel a helyes fúrási pozícióba kerül. Most kapcsolja be a mágnest.

Hűtőfolyadék-ellátás:
A vágóolajat az automatikus belső kenési rendszer a kivetőcsapon keresztül 
vezeti le a vágószerszámhoz, és optimálisan adagolva juttatja a vágóélekre.

Kivetés:
A fúrás befejező szakaszában a fúrómagot a rugós előfeszítésű kivetőcsap 
nyomja ki a furatból.

1

2

3
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Fordulatszám irányértékek 
Magfúró HSS

Anyag: Ötvözetlen
szerkezeti acél

max. 
700 N/mm²

Ötvözött
acél
max. 

1000 N/mm²

Öntöttvas

250 N/mm²

CuZn
ötvözet, 

rideg

CuZn
ötvözet

szívós 

Alumínium
ötvözet

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Vc = m/perc 30 20 10 60 35 30 20 15

Hűtő-kenőanyag: Vágóspray Vágóspray Sűrített levegő Sűrített levegő Sűrített levegő Vágóspray Víz Sűrített levegő

Ø mm Ø coll f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 1 1/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1 1/16 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 1 3/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 1 9/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 1 3/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 1 7/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 1 17/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 1 19/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 1 11/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 1 3/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 1 27/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 1 29/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 1 1/2 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 1 17/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 1 37/64 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 1 39/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 1 21/32 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 1 11/16 222 148 74 444 259 222 148 111
44,0 1 47/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 1 25/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 1 13/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 1 55/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 1 57/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 1 15/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 1 31/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 2 3/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 2 1/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 2 5/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 2 3/8 159 106 53 318 186 159 106 80
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Fordulatszám irányértékek
keményfém lapkás magfúrókhoz

Anyag: Ötvözetlen
szerkezeti acél

max. 
700 N/mm²

Ötvözött
acél
max. 

1000 N/mm²

Öntöttvas

250 N/mm²

CuZn
ötvözet, 

rideg

CuZn
ötvözet

szívós 

Alumínium
ötvözet

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Vc = m/perc 50 35 40 60 40 60 45 40

Hűtő-kenőanyag: Vágóspray Vágóspray Sűrített levegő Sűrített levegő Sűrített levegő Vágóspray Víz Sűrített levegő

Ø mm Ø coll f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 1 1/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1 1/16 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 1 3/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 1 9/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 1 3/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 1 7/32 514 360 411 616 103 616 462 411
32,0 1 17/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 1 19/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 1 11/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 1 3/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 1 27/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 1 29/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 1 1/2 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 1 17/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 1 37/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 1 39/64 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 1 21/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 1 11/16 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 1 47/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 1 25/32 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 1 13/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 1 55/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 1 57/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 1 15/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 1 31/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2  312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 2 3/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 2 1/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 2 5/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 2 3/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 2 13/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 2 9/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 2 3/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 2 51/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 2 61/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 3 5/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 3 11/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 3 35/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 117 134 201 34 201 151 134

100,0 3 15/16 159 111 127 191 32 191 143 127
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214

3,0 - 16,0 
116 010 

-
116 046

216

6,0 - 16,0
116 010 TC

 -
116 014 TC 

216

3,0 - 16,0
116 015

 -
116 047

216

6,0 - 16,0 
116 015 TC

 -
116 019 TC

216

6,0 - 12,0
116 015 A

 -
116 018 A

216

3,0 - 16,0 
116 020

 -
116 048

217

6,0 - 16,0
116 020 TC

 -
116 024 TC

217

6,0 - 12,0
116 020 A

 -
116 023 A

217

3,0 - 16,0 
116 041

 -
116 052

217

6,0 - 16,0
116 041 TC

 -
116 045 TC

217

6,0 - 12,0
116 041 A

 -
116 044 A

217

3,0 - 16,0
116 210

-
116 215

218

3,0 - 16,0
116 030

 -
116 050

218

6,0 - 16,0
116 030 TC

 -
116 034 TC

218

6,0 - 12,0
116 030 A

 -
116 033 A

218

3,0 - 16,0
116 025

 -
116 049

219

6,0 - 16,0
116 025 TC

 -
116 029 TC

219

6,0 - 12,0
116 025 A

 -
116 028 A

219

3,0 - 16,0
116 216

 -
116 221

219

3,0 - 16,0
116 222

 -
116 226

220

3,0 - 16,0
116 227

 -
116 231

220

3,0 - 16,0
116 232

 -
116 237

221

6,0 - 12,0
116 233 A

 -
116 236 A

221

3,0 - 16,0
116 035

 -
116 051

221

6,0 - 16,0
116 035 TC

 -
116 039 TC

221

3,0 - 16,0
116 238

 -
116 242

222

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

DIN
8033

ZYA

ZYA
ZYAS

ZYAS

ZYAS

WRC

WRC

WRC

KUD

KUD

KUD

TRE

RBF

RBF

RBF

SPG

SPG

SPG

FLH

KSJ

KSK

KEL

KEL

SKM

SKM

WKN

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

ALU

CT 4

CT 4

ALU

CT 4

CT 4

ALU

CT 4

CT 4

CT 4

ALU

CT 4

CT 4

ALU

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

ALU

CT 4

CT 4

CT 4

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

A
A
B
B
B
C
C
C
D
D
D
E
F
F
F
G
G
G
H
J
K
L
L
M
M
N

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól
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áttekintése:
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215Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület
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216

Ø2

Ø2

L1

L1

L2

L2

Ø1

Ø1

ZYATC ADIN
8033

TC

TC

TC

TC

TC

TC

ALU

ALU

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4CT 4 CT 4CT 4

CT 4 CT 4ALU ALUCT 4 CT 4

ZYASTC BDIN
8033

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Keményfém turbómarók 
Hengeres A alak (ZYA) homlokfogazás nélkül

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Keményfém turbómarók 
Hengeres B alak (ZYAS) homlokfogazással

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm

Ø2 
mm

3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 046 — 1
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 010 116 010 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 011 116 011 TC 1

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 012 116 012 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 — 116 013 116 013 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 014 116 014 TC 1

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm

Ø2 
mm

3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 047 — 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 015 A 116 015 116 015 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 016 116 016 TC 1

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 017 116 017 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 018 A 116 018 116 018 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 019 116 019 TC 1
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217

Ø1

Ø1

L1
L1

L2
L2

Ø2

Ø2

TC TC TC

WRCTC

TC

CDIN
8033

ALU CT 4 CT 4

KUDDDIN
8033

TC TC TCALU CT 4 CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

ALU

ALU

ALU

ALU

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Keményfém turbómarók 
C alak, legömbölyített végű hengeres (WRC)

Keményfém turbómarók 
D alak, gömb (KUD)

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm

Ø2 
mm

3,0 14,0 43,0 3,0 — 116 048 — 1
6,0 16,0 56,0 6,0 116 020 A 116 020 116 020 TC 1
8,0 16,0 56,0 6,0 — 116 021 116 021 TC 1

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 022 116 022 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 023 A 116 023 116 023 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 024 116 024 TC 1

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm

Ø2 
mm

3,0 2,7 33,0 3,0 — 116 052 — 1
6,0 5,4 45,0 6,0 116 041 A 116 041 116 041 TC 1
8,0 7,2 47,0 6,0 — 116 042 116 042 TC 1

10,0 9,0 49,0 6,0 — 116 043 116 043 TC 1
12,0 11,0 51,0 6,0 116 044 A 116 044 116 044 TC 1
16,0 14,4 54,0 6,0 — 116 045 116 045 TC 1
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218

L1

L1

L2

L2

Ø2

Ø2

Ø1

Ø1

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

TC

ALU

ALU

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4 CT 4

CT 4 CT 4ALU ALUCT 4 CT 4

TRE

RBF

EDIN
8033

FDIN
8033

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Keményfém turbómarók
E alak, csepp (TRE)

Keményfém turbómarók 
F alak, legömbölyített végű ívelt (RBF)

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm

Ø2 
mm

3,0 7,0 37,0 3,0 — 116 210 — 1
6,0 10,0 50,0 6,0 — 116 211 — 1
8,0 13,0 53,0 6,0 — 116 212 — 1

10,0 16,0 56,0 6,0 — 116 213 — 1
12,0 20,0 60,0 6,0 — 116 214 — 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 215 — 1

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm

Ø2 
mm

3,0 7,0 37,0 3,0 — 116 050 — 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 030 A 116 030 116 030 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 031 116 031 TC 1

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 032 116 032 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 033 A 116 033 116 033 TC 1
16,0 30,0 70,0 6,0 — 116 034 116 034 TC 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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219

Ø1

L1

L2

Ø2

Ø1
L1

L2

Ø2

TC

TC

TC

TC

TC

TC

ALU

ALU

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4 CT 4

CT 4 CT 4ALU ALUCT 4 CT 4

SPG

FLH

TC

TC

GDIN
8033

HDIN
8033

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Keményfém turbómarók 
G alak, hegyes végű ívelt (SPG)

Keményfém turbómarók 
H alak, láng (FLH)

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm 

Ø2 
mm

3,0 13,0 38,0 3,0 — 116 049 — 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 025 A 116 025 116 025 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 — 116 026 116 026 TC 1

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 027 116 027 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 028 A 116 028 116 028 TC 1
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 029 116 029 TC 1

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm 

Ø2 
mm

3,0 14,0 38,0 3,0 — 116 216 — 1
6,0 13,0 50,0 6,0 — 116 217 — 1
8,0 20,0 65,0 6,0 — 116 218 — 1

10,0 20,0 65,0 6,0 — 116 219 — 1
12,0 30,0 75,0 6,0 — 116 220 — 1
16,0 35,0 80,0 6,0 — 116 221 — 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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220

Ø1

Ø1

L1
L1

L2
L2

Ø2

Ø2

TC

TC

TC

TC

TC

TC

ALU

ALU

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

KSKTC KDIN
8033

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

KSJTC JDIN
8033

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Keményfém turbómarók 
J alak, kúp 60° (KSJ)

Keményfém turbómarók 
K alak, kúp 90° (KSK)

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm 

Ø2 
mm

3,0 3,0 38,0 3,0 — 116 222 — 1
6,0 5,0 50,0 6,0 — 116 223 — 1

10,0 8,7 53,0 6,0 — 116 224 — 1
12,0 11,0 60,0 6,0 — 116 225 — 1
16,0 13,8 65,0 6,0 — 116 226 — 1

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm 

Ø2 
mm

3,0 3,0 38,0 3,0 — 116 227 — 1
6,0 5,0 50,0 6,0 — 116 228 — 1

10,0 5,0 50,0 6,0 — 116 229 — 1
12,0 8,0 53,0 6,0 — 116 230 — 1
16,0 8,0 53,0 6,0 — 116 231 — 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø1

Ø1

L1
L1

L2
L2

Ø2

Ø2

TC

TC

TC

TC

TC

TC

ALU

ALU

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4ALU CT 4ALU

CT 4CT 4 CT 4CT 4

KELTC LDIN
8033

SKMTC MDIN
8033

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Keményfém turbómarók
L alak, körkúp (KEL)

Keményfém turbómarók 
M alak, hegyes végű kúp (SKM)

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm 

Ø2 
mm

3,0 12,0 38,0 3,0 — 116 232 — 1
6,0 18,0 52,0 6,0 116 233 A 116 233 — 1
8,0 20,0 60,0 6,0 — 116 234 — 1

10,0 20,0 60,0 6,0 116 235 A 116 235 — 1
12,0 30,0 70,0 6,0 116 236 A 116 236 — 1
16,0 30,0 70,0 6,0 — 116 237 — 1

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm 

Ø2 
mm

3,0 11,0 41,0 3,0 — 116 051 — 1
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 035 116 035 TC 1
8,0 20,0 60,0 6,0 — 116 036 116 036 TC 1

10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 037 116 037 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 — 116 038 116 038 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 039 116 039 TC 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Ø1

L1
L2

Ø2

TC TC TCALU CT 4 CT 4

CT 4 CT 4

WKNTC NDIN
8033

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Keményfém turbómarók 
N alak, szög (WKN)

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1 
mm

L2
mm

L1 
mm 

Ø2 
mm

3,0 7,0 37,0 3,0 — 116 238 — 1
6,0 7,0 47,0 6,0 — 116 239 — 1

10,0 13,0 53,0 6,0 — 116 240 — 1
12,0 13,0 53,0 6,0 — 116 241 — 1
16,0 13,0 53,0 6,0 — 116 242 — 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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RO

TC

ALU

ALU
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TC

TC

TC

TC

CT 4

CT 4

CT 4

CT 4

TC

DIN
8033

DIN
8033

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Keményfém turbómaró készletek 
ipari kazettában

Keményfém turbómaró készletek alu / HM / tiCN 
ipari polisztirol kazettában

Keményfém turbómaró készlet, 10 darabos,
2 turbómaró A alak (ZYA) homlokfogazás nélkül Ø D1 10,0 / 12,0 mm
2 turbómaró C alak, legömb. végű henger (WRC) Ø D1 10,0 / 12,0 mm 
2 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG) Ø D1 10,0 / 12,0 mm
2 turbómaró F alak, legömb. végű ívelt (RBF) Ø D1 10,0 / 12,0 mm 
1 turbómaró M alak, hegyes végű kúp (SKM) Ø D1 12,0 mm
1 turbómaró D alakú, gömb (KUD) Ø D1 12,0 mm

116 003

Keményfém turbómaró készlet, 10 darabos, TiCN
2 turbómaró A alak (ZYA) homlokfogazás nélkül Ø D1 10,0 / 12,0 mm
2 turbómaró C alak, legömb. végű henger (WRC) Ø D1 10,0 / 12,0 mm 
2 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG) Ø D1 10,0 / 12,0 mm
2 turbómaró F alak, legömb. végű ívelt (RBF) Ø D1 10,0 / 12,0 mm 
1 turbómaró M alak, hegyes végű kúp (SKM) Ø D1 12,0 mm
1 turbómaró D alakú, gömb (KUD) Ø D1 12,0 mm

116 003 TC

Keményfém turbómaró készlet, 10 darabos, Alu
2 turbómaró B alak, hengeres (ZYAS) homlokfogazással  Ø D1 6,0 / 12,0 mm
2 turbómaró C alak, legömb. végű henger (WRC) Ø D1 6,0 / 12,0 mm
2 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG) Ø D1 6,0 / 12,0 mm
2 turbómaró F alak, legömb. végű ívelt (RBF) Ø D1 6,0 / 12,0 mm
2 turbómaró D alak, gömb (KUD) Ø D1 6,0 / 12,0 mm

116 103 A

Keményfém turbómaró készlet, 10 darabos
2 turbómaró A alak (ZYA) homlokfogazás nélkül Ø D1 10,0 / 12,0 mm
2 turbómaró C alak, legömb. végű henger (WRC) Ø D1 10,0 / 12,0 mm 
2 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG) Ø D1 10,0 / 12,0 mm
2 turbómaró F alak, legömb. végű ívelt (RBF) Ø D1 10,0 / 12,0 mm 
1 turbómaró M alak, hegyes végű kúp (SKM) Ø D1 12,0 mm
1 turbómaró D alakú, gömb (KUD) Ø D1 12,0 mm

116 003 RO

Keményfém turbómaró készlet, 10 darabos, TiCN
2 turbómaró A alak (ZYA) homlokfogazás nélkül Ø D1 10,0 / 12,0 mm
2 turbómaró C alak, legömb. végű henger (WRC) Ø D1 10,0 / 12,0 mm 
2 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG) Ø D1 10,0 / 12,0 mm
2 turbómaró F alak, legömb. végű ívelt (RBF) Ø D1 10,0 / 12,0 mm 
1 turbómaró M alak, hegyes végű kúp (SKM) Ø D1 12,0 mm
1 turbómaró D alakú, gömb (KUD) Ø D1 12,0 mm

116 003 TCRO

Keményfém turbómaró készlet, 10 darabos, Alu
2 turbómaró B alak, hengeres (ZYAS) homlokfogazással  Ø D1 6,0 / 12,0 mm
2 turbómaró C alak, legömb. végű henger (WRC) Ø D1 6,0 / 12,0 mm
2 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG) Ø D1 6,0 / 12,0 mm
2 turbómaró F alak, legömb. végű ívelt (RBF) Ø D1 6,0 / 12,0 mm
2 turbómaró D alak, gömb (KUD) Ø D1 6,0 / 12,0 mm

116 103 ARO
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Keményfém turbómaró modul 
praktikus bemutatódobozban

Keményfém turbómaró készletek 
HM miniboxban

Keményfém turbómaró modul 35 darabos 
praktikus bemutatódobozban
1- 1 x Ø D1 6,0 mm - 8,0 mm - 10,0 mm - 12,0 mm - 16,0 mm

5 turbómaró A alak, hengeres (ZYA) homlokfogazás nélkül
5 turbómaró B alak, hengeres (ZYAS) homlokfogazással
5 turbómaró C alak, legömbölyített végű hengeres (WRC)
5 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG)
5 turbómaró F alak, legömbölyített végű ívelt (RBF)
5 turbómaró M alak, hegyes végű kúp (SKM)
5 turbómaró D alak, gömb (KUD)

116 008

Keményfém turbómaró modul 35 darabos TiCN 
praktikus bemutatódobozban
1- 1 x Ø D1 6,0 mm - 8,0 mm - 10,0 mm - 12,0 mm - 16,0 mm

5 turbómaró A alak, hengeres (ZYA) homlokfogazás nélkül
5 turbómaró B alak, hengeres (ZYAS) homlokfogazással
5 turbómaró C alak, legömbölyített végű hengeres (WRC)
5 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG)
5 turbómaró F alak, legömbölyített végű ívelt (RBF)
5 turbómaró M alak, hegyes végű kúp (SKM)
5 turbómaró D alak, gömb (KUD)

116 008 TC

Keményfém turbómaró készlet, 3 darabos, miniboxban 
1- 1 x Ø D1 10,0 mm
1 turbómaró B alakú, hengeres (ZYAS) homlokfogazással 
1 turbómaró G alakú, hegyes végű ívelt (SPG)
1 turbómaró D alakú, gömb (KUD)

116 001

Keményfém turbómaró készlet, 10 darabos, miniboxban 
1- 1 x Ø D1 6,0 mm + Ø D1 12,0 mm
2 turbómaró B alak, hengeres (ZYAS) homlokfogazással 
2 turbómaró C alak, legömb. végű henger (WRC)
2 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG)
2 turbómaró F alak, legömb. végű ívelt (RBF)
2 turbómaró D alak, gömb (KUD)

116 002

Keményfém turbómaró készlet, 5 darabos, miniboxban 
1- 1 x Ø D1 10,0 mm
1 turbómaró B alakú, hengeres (ZYAS) homlokfogazással 
1 turbómaró C alakú, legömb. végű henger (WRC)
1 turbómaró G alakú, hegyes végű ívelt (SPG)
1 turbómaró F alakú, legömb. végű ívelt (RBF)
1 turbómaró D alakú, gömb (KUD)

116 004
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Forgácsolási sebesség 
Vc = m/perc 250 300 350 400 450 500 600 900

Ø mm f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

3,0 27.000 32.000 37.000 44.000 48.000 54.000 64.000 95.000
4,0 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6,0 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8,0 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000

10,0 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12,0 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16,0 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000

Keményfém marófejek fordulatszámai - 
tájékoztató értékek

Anyagcsoportok Megmunkálás típusa Forgácsolási 
sebesség

Acél, acélöntvény Edzetlen, nemesítetlen 
acélok, <1200 N/mm² 
(< 38 HRC)

Szerkezeti acélok, szénacélok, 
szerszámacélok, ötvözetlen acélok, 
Betétedzett acélok, acélöntvények

Durva forgácsolás =
nagy anyagleválasztás

250 - 350 m/min

Edzett, nemesített 
acélok >1200 N/mm² 
(> 38 HRC)

Szerszámacélok, nemesített acélok, 
ötvözött acélok, acélöntvények

250 - 350 m/min

Nemesacél (INOX) Rozsda- és 
saválló acélok

Ausztenites és 
ferrites nemesacélok

Durva forgácsolás =
nagy anyagleválasztás

250 - 350 m/min

Nemvas-fémek Puha nemvas-fémek,
színesfémek 

Alumínium ötvözetek, sárgaréz, 
vörösréz, cink

Durva forgácsolás =
nagy anyagleválasztás

600 - 900 m/min

Kemény nemvas-fémek Bronz, titán/titánötvözetek, 
kemény alumínium ötvözetek 
(nagy Si-tartalom)

250 - 350 m/min

Nagy hőállóságú
nyersanyagok

Nikkel és kobalt alapú ötvözetek 
(hajtómű- és turbinagyártás)

300 - 450 m/min

Öntöttvas Szürkeöntvény,
fehéröntvény

Lemezgrafitos öntöttvas, 
gömbgrafittal/gömbgrafitos öntvény, 
fehér temperöntvény, 
fekete temperöntvény 

Durva forgácsolás =
nagy anyagleválasztás

600 - 900 m/min

Műanyagok,
egyéb anyagok

Üvegszál erősítésű 
műanyagok, hőre lágyuló 
műanyagok, keménygumi

Durva forgácsolás =
nagy anyagleválasztás

500 - 1.100 m/min

Finom forgácsolás =
kis anyagleválasztás
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L1
L1

Ø

Ø

25.000 r.p.m 113 l / min 3/8" 77 dB(A) 0.57
kg

6.2 barØ 6.0 mm

20.000 r.p.m 113 l / min 3/8" 77 dB(A) 0.60
kg

6.2 barØ 6.0 mm

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

Keményfém turbómarók alu – rövid kivitel
RUKO pneumatikus csiszológép rövid kivitelben - Kompakt, gyors gép sorjátlanításhoz, polírozás-
hoz és a hegvarratok megmunkálásához!

A RUKO pneumatikus csiszológép gumírozott, csúszásálló markolata csillapítja a rezgéseket és 
stabil fogást garantál munka közben, megakadályozva a szerszám kicsúszását a felhasználó 
kezéből. A fordulatszám egy, a szerszám tetején elhelyezett szabályozóval állítható. A szerszám 
edzett acél szerszámbefogóval van ellátva. Az elhasznált levegő a markolaton át hátul távozik a 
360°-os forgási elv szerint. A RUKO pneumatikus csiszológépben beépített levegőszűrő található, 
amely hatékonyan védi a motort a sűrített levegővel a szerszám belsejébe jutó szennyeződésekkel 
szemben.

Csatlakozóadapter mellékelve!

Csatlakozóadapter mellékelve!

Keményfém turbómarók Alu 90° – os fejjel
RUKO pneumatikus csiszológép rövid kivitelben - Kompakt, gyors gép sorjátlanításhoz, polírozás-
hoz és a hegvarratok megmunkálásához!

A RUKO pneumatikus csiszológép gumírozott, csúszásálló markolata csillapítja a rezgéseket és 
stabil fogást garantál munka közben, megakadályozva a szerszám kicsúszását a felhasználó 
kezéből. A fordulatszám egy, a szerszám tetején elhelyezett szabályozóval állítható. A szerszám 
edzett acél szerszámbefogóval van ellátva.Az elhasznált levegő a markolaton át hátul távozik a 
360°-os forgási elv szerint.A RUKO pneumatikus csiszológépben beépített levegőszűrő található, 
amely hatékonyan védi a motort a sűrített levegővel a szerszám belsejébe jutó szennyeződésekkel 
szemben.A 90°-os szögfej megkönnyíti a munkavégzést a szűk, nehezen hozzáférhető helyeken.

L1 
mm

Ø Cikkszám

Rövid kivitel 157,0 G 1/4" 116 100 L 1

L1 
mm

Ø Cikkszám

90°-os fejjel 162,0 G 1/4" 116 110 L 1

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban
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L1

Ø

L1

Ø

25.000 r.p.m 113 l / min 3/8" 77 dB(A) 0.70
kg

6.2 barØ 6.0 mm

25.000 r.p.m 113 l / min 3/8" 77 dB(A) 0.90
kg

6.2 barØ 6.0 mm

Csatlakozóadapter mellékelve!

Csatlakozóadapter mellékelve!

Keményfém turbómarók Alu  115° – os fejjel 
RUKO pneumatikus csiszológép 115°-os szögfejjel - Kompakt és gyors gép sorjátlanításhoz, 
polírozáshoz és a hegvarratok megmunkálásához!

A RUKO pneumatikus csiszológép gumírozott, csúszásálló markolata csillapítja a rezgéseket és 
stabil fogást garantál munka közben, megakadályozva a szerszám kicsúszását a felhasználó 
kezéből. A fordulatszám egy, a szerszám tetején elhelyezett szabályozóval állítható. A szerszám 
edzett acél szerszámbefogóval van ellátva.Az elhasznált levegő a markolaton át hátul távozik a 
360°-os forgási elv szerint.A RUKO pneumatikus csiszológépben beépített levegőszűrő található, 
amely hatékonyan védi a motort a sűrített levegővel a szerszám belsejébe jutó szennyeződésekkel 
szemben.A 115°-os szögfej megkönnyíti a munkavégzést a szűk, nehezen hozzáférhető helyeken.

Keményfém turbómarók alu – hosszú kivitel
RUKO pneumatikus csiszológép hosszú kivitelben - Kompakt, gyors gép sorjátlanításhoz, políro-
záshoz és a hegvarratok megmunkálásához!

A RUKO pneumatikus csiszológép gumírozott, csúszásálló markolata csillapítja a rezgéseket és 
stabil fogást garantál munka közben, megakadályozva a szerszám kicsúszását a felhasználó 
kezéből. A fordulatszám egy, a szerszám tetején elhelyezett szabályozóval állítható. A szerszám 
edzett acél szerszámbefogóval van ellátva.Az elhasznált levegő a markolaton át hátul távozik a 
360°-os forgási elv szerint.A RUKO pneumatikus csiszológépben beépített levegőszűrő található, 
amely hatékonyan védi a motort a sűrített levegővel a szerszám belsejébe jutó szennyeződésekkel 
szemben. A szerszámtoldat szűk, nehezen hozzáférhető és mélyen található helyeken is lehetővé 
teszi a munkavégzést.

L1 
mm

Ø Cikkszám

115°-os fejjel 201,0 G 1/4" 116 120 L 1

L1 
mm

Ø Cikkszám

Hosszú kivitel 257,0 G 1/4" 116 130 L 1

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 316 oldaltól

 Levegőszűrő  Fordulatszám-szabályozó  Edzett acél szerszámbefogó 
 Gumírozott csúszásgátló markolat  Nagy teljesítményű lamellás motor 
 Az elhasznált levegő a markolaton kerül elvezetésre a 360°-os forgási elv szerint

Keményfém turbómarók Alu – 
rövid kivitel

116 100 L

Keményfém turbómarók Alu 
90°-os fejjel

116 110 L

Keményfém turbómarók Alu  
115°-os fejjel

116 120 L

Keményfém turbómarók Alu – 
hosszú kivitel

116 130 L

Műszaki rajzok
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25.000 r.p.m 113 l / min 3/8" 77 dB(A) 0.57
kg

6.2 barØ 6.0 mm
TC

Cikkszám

Pneumatikus csiszoló egyedül  116 100 L 
+ Kuplungcsatlakozó 116 101 L

116 100 S

Pótrotor a pneumatikus csiszolóhoz 116 100-1

Kuplungcsatlakozó, névleges szélesség 7,2 mm 
G 1/4" külső menettel

116 101 L

Patronos befogó 3,0 mm 
pneumatikus csiszolónak

116 121

Patronos befogó 1/4" 
pneumatikus csiszolónak

116 119

tartozékok a pneumatikus csiszoló készlethez
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Pneumatikus csiszoló készlet kuplungcsatlakozóval 
és rotormaró készlettel műanyag kofferben

Cikkszám

12 részes pneumatikus csiszoló készlet
1 pneumatikus csiszoló 
+ Keményfém turbómaró készlet, 10 darabos, miniboxban 
1-1 x Ø D1 6,0 mm + Ø D1 12,0 mm
 2 turbómaró B alak, hengeres (ZYAS) homlokfogazással 
 2 turbómaró G alak, hegyes végű ívelt (SPG)
 2 turbómaró D alak, gömb (KUD)
 2 turbómaró C alak, legömb. végű henger (WRC)
 2 turbómaró F alak, legömb. végű ívelt (RBF)
+ Kuplungcsatlakozó a pneumatikus csiszolóhoz

116 100

5 részes pneumatikus csiszoló készlet
1 pneumatikus csiszoló
+ Keményfém turbómaró készlet, 3 darabos, miniboxban 
1-1 x Ø D1 10,0 mm
 1 turbómaró B alakú, hengeres (ZYAS) homlokfogazással 
 1 turbómaró G alakú, hegyes végű ívelt (SPG)
 1 turbómaró D alakú, gömb (KUD)
+ Kuplungcsatlakozó a pneumatikus csiszolóhoz

116 113
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

HSS-G lyukfűrészek

tartozékok

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø
coll

 PG Csőméret
coll

Ø2
mm

12,0 15/32 8,0 128 012 1
13,0 8,0 128 013 1
14,0 9/16 8,0 128 014 1
15,0 10,0 128 015 1
16,0 5/8 PG 9 10,0 128 016 1
17,0 10,0 128 017 1
18,0 10,0 128 018 1
19,0 3/4 3/8 10,0 128 019 1
20,0 10,0 128 020 1
21,0 10,0 128 021 1
22,0 1/2 10,0 128 022 1
23,0 10,0 128 023 1
24,0 15/16 10,0 128 024 1
25,0 10,0 128 025 1
26,0 10,0 128 026 1
27,0 1 1/16 10,0 128 027 1
28,0 1 3/32 10,0 128 028 1
29,0 3/4 10,0 128 029 1
30,0 1 3/16 10,0 128 030 1
31,0 1 7/32 10,0 128 031 1
32,0 1 1/4 10,0 128 032 1
33,0 10,0 128 033 1
34,0 10,0 128 034 1

Ø1
mm

Ø
coll

 PG Csőméret
coll

Ø2
mm

35,0 1 3/8 1 10,0 128 035 1
36,0 10,0 128 036 1
37,0 1 7/16 PG 29 10,0 128 037 1
38,0 1 1/2 10,0 128 038 1
39,0 10,0 128 039 1
40,0 1 9/16 10,0 128 040 1
41,0 1 5/8 10,0 128 041 1
42,0 10,0 128 042 1
43,0 1 11/16 10,0 128 043 1
44,0 1 3/4 1 1/4 10,0 128 044 1
45,0 10,0 128 045 1
46,0 10,0 128 046 1
47,0 1 7/8 PG 36 10,0 128 047 1
48,0 10,0 128 048 1
49,0 10,0 128 049 1
50,0 1 31/32 10,0 128 050 1
55,0 12,0 128 055 1
60,0 2 3/8 PG 48 12,0 128 060 1
65,0 12,0 128 065 1
70,0 2 3/4 12,0 128 070 1
75,0 12,0 128 075 1
80,0 12,0 128 080 1

Lyukfűrész 
 Ø mm

Szár Mágneses 
állványos fúrógép

Befogó vezetőfúróval M 10 x 1,25 mm 12,0 -  14,0 Ø 8,0 mm RS10 128 211 1
Befogó vezetőfúróval M 12 x 1,25 mm 15,0 -  34,0 Ø 10,0 mm RS10 128 212 1
Befogó vezetőfúróval M 14 x 1,50 mm 35,0 - 50,0 Ø 10,0 mm RS20 - RS40e 128 213 1
Befogó vezetőfúróval M 16 x 1,50 mm 51,0 - 100,0 Ø 12,0 mm RS20 - RS40e 128 214 1
Vezetőcsap Ø 6,0 x 52,0 mm 12,0 - 100,0 - - 128 215 1
Kivető rugó Ø > 20,0 - - 128 216 1

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Keményfém lyukfűrészek, 
alacsony vágórésszel

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø1
mm

Ø
coll

M + PG Csőméret
coll

Ø2
mm

16,0 5/8 ~ PG   9 10,0 105 016 1
16,5 M 16 10,0 105 165 1
17,0 10,0 105 017 1
18,0 10,0 105 018 1
18,6   PG 11 10,0 105 186 1
19,0 3/4 3/8 10,0 105 019 1
20,0 10,0 105 020 1
20,4 13/16 M 20 / PG 13,5 10,0 105 204 1
21,0 10,0 105 021 1
22,0 1/2 10,0 105 022 1
22,5 7/8   PG 16 10,0 105 225 1
23,0 10,0 105 023 1
24,0 15/16 10,0 105 024 1
25,0 10,0 105 025 1
25,5 1 M 25 10,0 105 255 1
26,0 10,0 105 026 1
27,0 1 1/16 10,0 105 027 1
28,0 1 3/32 10,0 105 028 1
28,3 1 1/8   PG 21 10,0 105 283 1
29,0 3/4 10,0 105 029 1
30,0 1 3/16 10,0 105 030 1
32,0 1 1/4 10,0 105 032 1
32,5 M 32 10,0 105 325 1
34,0 10,0 105 034 1
35,0 1 3/8 1 10,0 105 035 1
36,0 10,0 105 036 1
37,0 1 7/16   PG 29 10,0 105 037 1
38,0 1 1/2 10,0 105 038 1

Ø1
mm

Ø
coll

M + PG Csőméret
coll

Ø2
mm

40,0 1 9/16 10,0 105 040 1
40,5 M 40 10,0 105 405 1
41,0 1 5/8 10,0 105 041 1
42,0 10,0 105 042 1
43,0 1 11/16 10,0 105 043 1
44,0 1 3/4 1 1/4 10,0 105 044 1
45,0 10,0 105 045 1
48,0 10,0 105 048 1
50,0 1 31/32 10,0 105 050 1
50,5 M 50 10,0 105 505 1
51,0 2 1 1/2 13,0 105 051 1
52,0 13,0 105 052 1
54,0 2 1/8   PG 42 13,0 105 054 1
55,0 13,0 105 055 1
57,0 2 1/4 13,0 105 057 1
60,0 2 3/8 ~ PG 48 13,0 105 060 1
63,5 2 1/2 M 63 2 13,0 105 635 1
65,0 13,0 105 065 1
68,0 13,0 105 068 1
70,0 2 3/4 13,0 105 070 1
75,0 13,0 105 075 1
80,0 13,0 105 080 1
85,0 13,0 105 085 1
90,0 13,0 105 090 1
95,0 3 3/4 13,0 105 095 1

100,0 13,0 105 100 1
110,0 13,0 105 110 1
120,0 13,0 105 120 1

Ø
mm

Hossz
mm

Lyukfűrész
Ø mm

Lyukfűrész
fúrásmélység

6,0 52,0 16,0 -   70,0 10,0 mm 105 170 105 172 1
8,0 52,0 75,0 - 150,0 10,0 mm 105 171 105 173 1

Kivető rugó 105 174 1

tartozékok

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Keményfém lyukfűrész készletek alacsony vágórésszel 
műanyag kofferben

Ha lehet, ne használjon 
automatikus előtolást, mert 
ez fokozza a törésveszélyt.

Keményfém lyukfűrész koffer
5 Keményfém lyukfűrészek alacsony vágórésszel
Ø 20,0 mm - 22,0 mm - 25,0 mm - 32,0 mm - 35,0 mm
1 Vágópaszta 50 g cikkszám 101 021
1 Tartalék vezetőfúró 6,0 mm HSSE-Co 5 cikkszám 105 170

105 300

Keményfém lyukfűrész koffer
4 Keményfém lyukfűrészek alacsony vágórésszel
Ø 16,5 mm ≈ M 16, Ø 20,4 mm ≈ M 20 / PG 13,5, Ø 25,5 mm ≈ M 25, 
Ø 32,5 mm ≈ M 32
1 Vágópaszta 50 g cikkszám 101 021
1 Tartalék vezetőfúró 6,0 mm HSSE-Co 5 cikkszám 105 170

105 302
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HSSE
Co 5

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Keményfém univerzális lyukfűrész 
MBl
Ø 15,0 - 30,0 mm egy darabból készülnek. Kompletten vezetőfúróval és kulccsal.
Ø 31,0 - 100,0 mm univerzális lemez lyukfűrészek MBL befogó nélkül.
Ø 65,0 - 100,0 mm esetén javasoljuk 113 203, 108 102 - 108 105 cikkszámú MK 
 befogók alkalmazását.

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban

Befogás: menet M 18 x 6 P1,5

Ø1
mm

Ø
coll

Csőméret
coll

Ø2
mm

15,0 13,0 mm 113 015 1
16,0 5/8 13,0 mm 113 016 1
17,0 13,0 mm 113 017 1
18,0 13,0 mm 113 018 1
19,0 3/4 3/8 13,0 mm 113 019 1
20,0 13,0 mm 113 020 1
21,0 13,0 mm 113 021 1
22,0 7/8 1/2 13,0 mm 113 022 1
23,0 13,0 mm 113 023 1
24,0 15/16 13,0 mm 113 024 1
25,0 1 13,0 mm 113 025 1
26,0 13,0 mm 113 026 1
27,0 1 1/16 13,0 mm 113 027 1
28,0 1 3/32 13,0 mm 113 028 1
29,0 1 1/8 3/4 13,0 mm 113 029 1
30,0 1 3/16 13,0 mm 113 030 1
32,0 1 1/4 13,0 mm / MK 2/3 113 032 1

Ø1
mm

Ø
coll

Csőméret
coll

Ø2
mm

34,0 13,0 mm / MK 2/3 113 034 1
35,0 1 3/8 1 13,0 mm / MK 2/3 113 035 1
36,0 13,0 mm / MK 2/3 113 036 1
38,0 1 1/2 13,0 mm / MK 2/3 113 038 1
40,0 13,0 mm / MK 2/3 113 040 1
42,0 13,0 mm / MK 2/3 113 042 1
44,0 1 3/4 1 1/4 13,0 mm / MK 2/3 113 044 1
45,0 13,0 mm / MK 2/3 113 045 1
50,0 13,0 mm / MK 2/3 113 050 1
55,0 13,0 mm / MK 2/3 113 055 1
60,0 2 3/8 13,0 mm / MK 2/3 113 060 1
65,0 13,0 mm / MK 2/3 113 065 1
68,0 13,0 mm / MK 2/3 113 068 1
70,0 2 3/4 13,0 mm / MK 2/3 113 070 1
75,0 13,0 mm / MK 2/3 113 075 1
80,0 13,0 mm / MK 2/3 113 080 1

100,0 13,0 mm / MK 2/3 113 100 1

Max. vágásmélység acél és 
VA-acél esetében: 20,0 mm.

Lágy- és színesfémek esetében: 
28,0 mm.

tartozékok

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

Hossz
mm

Lyukfűrész 
MBL Ø mm

6,0 80,0 15,0 - 100,0 113 216 - 1
6,0 72,0 15,0 - 100,0 - 113 217 1

  Kivető rugó 113 218 1
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Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Befogó univerzális lyukfűrészekhez MBL 
menetes befogással M18 x 6 P1,5

Adapter univerzális lyukfűrészekhez MBL
menetes befogással M18 x 6 P1,5

Lyukfűrész 
MBL Ø mm

Szár Mágneses 
állványos fúrógép

Cikkszám

Befogó 113 216 cikkszámú vezetőfúróval 31,0 - 100,0 Ø 13,0 mm RS10 113 201 1

Befogó 113 216 cikkszámú vezetőfúróval 31,0 - 100,0 MK 2 RS20 / RS25e 113 203 1

Lyukfűrész 
MBL Ø mm

Cikkszám

Weldon száras adapter 3/4" 31,0 - 100,0 108 108 1

Kilökőcsap Ø 6,35 x 118,0 mm 31,0 - 100,0 108 110 1

Lyukfűrész 
MBL Ø mm

Szár Mágneses 
állványos fúrógép

Cikkszám

Befogó 108 108 cikkszámú adapterrel,
108 110 cikkszámú vezetőcsappal és
és 108 101 cikkszámú tömlős hűtőfolyadék flakonnal

31,0 - 100,0 MK 2 RS20 / RS25e 108 102 1

Befogó belső hűtéssel
108 108 cikkszámú adapterrel és
és 108 110 cikkszámú vezetőcsappal

31,0 - 100,0 MK 2 RS20 / RS25e 108 104 1

Befogó 108 108 cikkszámú adapterrel,
108 110 cikkszámú vezetőcsappal és
és 108 101 cikkszámú tömlős hűtőfolyadék flakonnal

31,0 - 100,0 MK 3 RS30e / RS40e 108 103 1

Befogó belső hűtéssel 
108 108 cikkszámú adapterrel és
és 108 110 cikkszámú vezetőcsappal

31,0 - 100,0 MK 3 RS30e / RS40e 108 105 1
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Ø1

HSS HSSE
Co 8

38,0 mm
HSS HSSE

Co 8
Bi

Metall HSSE
Co 8HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Bimetál lyukfűrészek, HSS, változó fogazással / 
HSSE-Co 8 finomfogazással

Test: speciális acél

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban

Acél (N/mm2) < 900

Acél (N/mm2) < 1100

Acél (N/mm2) < 1300

Rozsdamentes acél

Alumínium

Sárgaréz

Bronz

Műanyagok

Öntöttvas

Titánöt-vözet

Ø
mm

Ø
coll

PG Csőméret
coll

 Befogó

14,0 9/16 A1 / A4 / A5 106 014 126 014 1
16,0 5/8 ~ PG 9 A1 / A4 / A5 106 016 126 016 1
17,0 A1 / A4 / A5 106 017 126 017 1
19,0 3/4 ~ PG 11 3/8 A1 / A4 / A5 106 019 126 019 1
20,0 A1 / A4 / A5 106 020 126 020 1
21,0 ~ PG 13,5 A1 / A4 / A5 106 021 126 021 1
22,0 7/8 1/2 A1 / A4 / A5 106 022 126 022 1
24,0 15/16 ~ PG 16 A1 / A4 / A5 106 024 126 024 1
25,0 1 A1 / A4 / A5 106 025 126 025 1
27,0 1 1/16 A1 / A4 / A5 106 027 126 027 1
28,0 1 3/32 A1 / A4 / A5 106 028 126 028 1
29,0 1 1/8 ~ PG 21 3/4 A1 / A4 / A5 106 029 126 029 1
30,0 1 3/16 A1 / A4 / A5 106 030 126 030 1
32,0 1 1/4 A2 / A6 / A7 106 032 126 032 1
33,0 A2 / A6 / A7 106 033 126 033 1
35,0 1 3/8 1 A2 / A6 / A7 106 035 126 035 1
36,0 A2 / A6 / A7 106 036 126 036 1
37,0    PG 29 A2 / A6 / A7 106 037 126 037 1
38,0 1 1/2 A2 / A6 / A7 106 038 126 038 1
40,0 A2 / A6 / A7 106 040 126 040 1
41,0 1 5/8 A2 / A6 / A7 106 041 126 041 1
43,0 1 11/16 A2 / A6 / A7 106 043 126 043 1
44,0 1 3/4 1 1/4 A2 / A6 / A7 106 044 126 044 1
46,0 1 13/16 A2 / A6 / A7 106 046 126 046 1
48,0 1 7/8 ~ PG 36 A2 / A6 / A7 106 048 126 048 1
50,0 A2 / A6 / A7 106 050 126 050 1
51,0 2 1 1/2 A2 / A6 / A7 106 051 126 051 1
52,0 A2 / A6 / A7 106 052 126 052 1
54,0 2 1/8    PG 42 A2 / A6 / A7 106 054 126 054 1
55,0 A2 / A6 / A7 106 055 126 055 1
57,0 2 1/4 A2 / A6 / A7 106 057 126 057 1
59,0 A2 / A6 / A7 106 059 126 059 1
60,0 2 3/8 ~ PG 48 A2 / A6 / A7 106 060 126 060 1
63,0 A2 / A6 / A7 106 063 126 063 1
64,0 2 1/2 2 A2 / A6 / A7 106 064 126 064 1
65,0 A2 / A6 / A7 106 065 126 065 1
67,0 2 5/8 A2 / A6 / A7 106 067 126 067 1
68,0 A2 / A6 / A7 106 068 126 068 1
70,0 2 3/4 A2 / A6 / A7 106 070 126 070 1
73,0 2 7/8 A2 / A6 / A7 106 073 126 073 1
76,0 3 2 1/2 A2 / A6 / A7 106 076 126 076 1
79,0 3 1/8 A2 / A6 / A7 106 079 126 079 1
83,0 3 1/4 A2 / A6 / A7 106 083 126 083 1
86,0 3 3/8 A2 / A6 / A7 106 086 126 086 1
89,0 3 1/2 A2 / A6 / A7 106 089 126 089 1
92,0 3 5/8 3 A2 / A6 / A7 106 092 126 092 1
95,0 3 3/4 A2 / A6 / A7 106 095 126 095 1
98,0 3 7/8 A2 / A6 / A7 106 098 126 098 1

102,0 4 A2 / A6 / A7 106 102 126 102 1
105,0 3 1/2 A2 / A6 / A7 106 105 126 105 1
108,0 4 1/4 A2 / A6 / A7 106 108 126 108 1
111,0 4 3/8 A2 / A6 / A7 106 111 126 111 1
114,0 4 1/2 4 A2 / A6 / A7 106 114 126 114 1
121,0 4 3/4 A2 / A6 / A7 106 121 126 121 1
127,0 5 A2 / A6 / A7 106 127 126 127 1
133,0 A2 / A6 / A7 106 133 126 133 1
140,0 5 1/2 A2 / A6 / A7 106 140 126 140 1
152,0 6 A2 / A6 / A7 106 152 126 152 1
160,0 6 5/16 A2 / A6 / A7 106 160 126 160 1
168,0 6 5/8 A2 / A6 / A7 106 168 126 168 1
177,0 A2 / A6 / A7 106 177 126 177 1
210,0 8 1/4 A2 / A6 / A7 106 200 126 200 1
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38,0 mm
HSS HSSE

Co 8
Bi

Metall HSSE
Co 8HSS

HSS HSSE
Co 8

Fő alkalmazási terület Másodlagos alkalmazási terület

Bimetál lyukfűrész készletek HSS / HSSE-Co 8 
műanyag kofferben

PK 1 szaniter szerelvények szereléséhez
6 Bimetall lyukfűrész Ø 19,0 - 22,0 - 29,0 - 38,0 - 44,0 - 57,0 mm
+ 2 befogó A2 + A4

106 301 126 301

PK 2 szaniter szerelvények szereléséhez
9 Bimetall lyukfűrész Ø 19,0 - 22,0 - 29,0 - 35,0 - 38,0 - 44,0 - 51,0 - 57,0 - 64,0 mm
+ 2 befogó A2 + A4

106 306 126 306

EK 1 elektromos bekötéshez
6 Bimetall lyukfűrész Ø 22,0 - 29,0 - 35,0 - 44,0 - 51,0 - 64,0 mm
+ 2 befogó A2 + A4

106 305 126 305

EK 2 elektromos bekötéshez
6 Bimetall lyukfűrész Ø 22,0 - 29,0 - 35,0 - 44,0 - 51,0 - 68,0 mm
+ 2 befogó A2 + A4

106 302 126 302

Univerzális 10 bimetál lyukfűrész
Ø 19,0 - 22,0 - 25,0 - 29,0 - 35,0 - 38,0 - 44,0 - 51,0 - 57,0 - 64,0 mm
+ 2 befogó A2 + A4

106 303 126 303

Super 10 bimetál lyukfűrész
Ø 22,0 - 25,0 - 32,0 - 35,0 - 41,0 - 44,0 - 51,0 - 54,0 - 60,0 - 68,0 mm
+ 2 befogó A2 + A4

106 304 126 304

Premium 15 bimetál lyukfűrész
Ø 16,0 - 19,0 - 21,0 - 24,0 - 25,0 - 29,0 - 32,0 - 37,0 - 40,0 - 48,0 - 51,0 - 54,0 - 
 60,0 - 73,0 - 83,0 mm
+ 2 befogó A1 + A2
+ 1 vezetőcsap HSS Ø 6,35 mm x 82,0 mm
+ 1 hosszabbító 300 mm, befogó A1 + A2

106 318 126 318

Test: speciális acél
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban

Befogó vezetőfúróval bimetál lyukfűrészekhez 
HSS és HSSE-Co 8

Tartozékok bimetál lyukfűrészekhez 
HSS és HSSE-Co 8
Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Bimetál lyukfűrész
Ø mm

Befogó 
Típus

Szár
Ø mm

Szár
Alak

Menet

14,0 -   30,0 A1 11,0 1/2" x 20 106 201 126 201 1
32,0 - 210,0 A2 11,0 5/8" x 18 106 202 126 202 1
14,0 -   30,0 A4 6,0 1/2" x 20 106 204 126 204 1
14,0 -   30,0 A5 9,5 1/2" x 20 106 210 126 210 1
32,0 - 210,0 A6 9,5 5/8" x 18 106 209 126 209 1
32,0 - 210,0 A7 10,0 SDS-Plus 5/8" x 18 106 211 126 211 1

Befogó 
Típus

Adapter HSS és HSSE-Co 8-Bimetall lyukfűrészek 
befogásához Ø 32,0 - Ø 210,0 mm között

A1 / A4 / A5 106 212 — 1

Vezetőfúró HSS / HSSE-Co 5, köszörült Ø 6,35 mm x 102,0 mm
keresztköszörüléssel DIN 1412 C szerint

A4 106 207 126 207 1

Vezetőfúró HSS / HSSE-Co 5, köszörült Ø 6,35 mm x 82,0 mm
keresztköszörüléssel DIN 1412 C szerint

A1 / A2 / A5 / 
A6 / A7

106 206 126 206 1

Hosszabbító 300,0 mm,
Száralak      11,0 mm

A1 / A2 106 205 — 1

Kivető rugó — 106 208 — 1
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Fordulatszám irányértékek Bimetál lyukfűrészek 
HSS / HSSE-Co 8

Anyag: Ötvözetlen
szerkezeti 

acél 
max. 

700 N/mm²

Ötvözött
acél

max. 
1000 N/mm²

Öntött-

vas
250 N/mm²

CuZn
ötvözet

Alumínium
ötvözet

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Fa

Vc = m/perc 30 20 10 35 30 20 15 40

Hűtő-kenőanyag: Vágóspray Vágóspray Sűrített levegő Sűrített levegő Vágóspray Víz Sűrített levegő Sűrített levegő

Ø mm Ø coll f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

14,0 9/16 682 455 227 796 682 455 341 910
16,0 5/8 597 398 199 697 597 398 299 796
17,0 562 375 187 656 562 375 281 749
19,0 3/4 503 335 168 587 503 335 251 670
21,0 455 303 152 531 455 303 227 607
22,0 7/8 434 290 145 507 434 290 217 579
24,0 15/16 398 265 133 464 398 265 199 531
25,0 1 382 255 127 446 382 255 191 510
27,0 1 1/16 354 236 118 413 354 236 177 472
28,0 1 3/32 341 227 114 398 341 227 171 455
29,0 1 1/8 329 220 110 384 329 220 165 439
30,0 1 3/16 318 212 106 372 318 212 159 425
32,0 1 1/4 299 199 100 348 299 199 149 398
33,0 290 193 97 338 290 193 145 386
35,0 1 3/8 273 182 91 318 273 182 136 364
36,0 265 177 88 310 265 177 133 354
37,0 258 172 86 301 258 172 129 344
38,0 1 1/2 251 168 84 293 251 168 126 335
40,0 239 159 80 279 239 159 119 318
41,0 1 5/8 233 155 78 272 233 155 117 311
43,0 1 11/16 222 148 74 259 222 148 111 296
44,0 1 3/4 217 145 72 253 217 145 109 290
46,0 1 3/4 208 138 69 242 208 138 104 277
48,0 1 7/8 199 133 66 232 199 133 100 265
50,0 1 31/32 190 128 64 225 194 129 97 257
51,0 2 187 125 62 219 187 125 94 250
52,0 184 122 61 214 184 122 92 245
54,0 2 1/8 177 118 59 206 177 118 88 236
57,0 2 1/4 168 112 56 196 168 112 84 223
59,0 162 108 54 189 162 108 81 216
60,0 2 3/8 159 106 53 186 159 106 80 212
63,0   152 101 51 177 152 101 76 202
64,0 2 1/2 149 100 50 174 149 100 75 199
65,0 147 98 49 171 147 98 73 196
67,0 2 5/8 143 95 48 166 143 95 71 190
68,0 141 94 47 164 141 94 70 187
70,0 2 3/4 136 91 45 159 136 91 68 182
73,0 2 7/8 131 87 44 153 131 87 65 175
76,0 3 126 84 42 147 126 84 63 168
79,0 3 1/8 121 81 40 141 121 81 60 161
83,0 3 1/4 115 77 38 134 115 77 58 153
86,0 3 3/8 111 74 37 130 111 74 56 148
89,0 3 1/2 107 72 36 125 107 72 54 143
92,0 3 5/8 104 69 35 121 104 69 52 138
95,0 3 3/4 101 67 34 117 101 67 50 134
98,0 3 7/8 97 65 32 114 97 65 49 130

102,0 4 94 62 31 109 94 62 47 125
105,0 91 61 30 106 91 61 45 121
108,0 4 1/4 88 59 29 103 88 59 44 118
111,0 4 3/8 86 57 29 100 86 57 43 115
114,0 4 1/2 84 56 28 98 84 56 42 112
121,0 4 3/4 79 53 26 92 79 53 39 105
127,0 5 75 50 25 88 75 50 38 100
140,0 5 1/2 68 45 23 80 68 45 34 91
152,0 6 63 42 21 73 63 42 31 84
160,0 6 5/16 60 40 20 70 60 40 30 80
168,0 6 5/8 57 38 19 66 57 38 28 76
177,0 54 36 18 63 54 36 27 72
210,0 8 9/32 45 30 15 53 45 30 23 61
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Fordulatszám irányértékek keményfém
lyukfűrészekhez

Anyag: Ötvözetlen
szerkezeti 

acél 
max. 

700 N/mm²

Ötvözött
acél

max. 
1000 N/mm²

Öntött 
vas 

250 N/mm²

CuZn
ötvözet

Alumínium
ötvözet

11% Si-ig

Thermo-
plasztok

Duro-
plasztok

Fa

Vc = m/perc 30 20 10 60 35 30 20 15

Hűtő-kenőanyag: Vágóspray Vágóspray Sűrített levegő Sűrített levegő Vágóspray Víz Sűrített levegő Sűrített levegő

Ø mm Ø coll f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc f/perc

16,0 5/8 995 697 796 1194 1194 896 796 995
16,5 965 676 772 1158 1158 869 772 965
17,0 937 656 749 1124 1124 843 749 937
18,0 885 619 708 1062 1062 796 708 885
18,6 856 599 685 1027 1027 770 685 856
19,0 3/4 838 587 670 1006 1006 754 670 838
20,0 796 557 637 955 955 717 637 796
20,4 13/16 781 546 624 937 937 703 624 781
21,0 758 531 607 910 910 682 607 758
22,0 724 507 579 869 869 651 579 724
22,5 7/8 708 495 566 849 849 637 566 708
23,0 692 485 554 831 831 623 554 692
24,0 15/16 663 464 531 796 796 597 531 663
25,0     637 446 510 764 764 573 510 637
25,5 1 624 437 500 749 749 562 500 624
26,0 612 429 490 735 735 551 490 612
27,0 1 1/16 590 413 472 708 708 531 472 590
28,0 1 3/32 569 398 455 682 682 512 455 569
28,3 1 1/8 563 394 450 675 675 506 450 563
29,0 549 384 439 659 659 494 439 549
30,0 1 3/16 531 372 425 637 637 478 425 531
31,0 1 7/32 514 360 411 616 616 462 411 514
32,0 1 1/4 498 348 398 597 597 448 398 498
32,5 490 343 392 588 588 441 392 490
33,0 483 338 386 579 579 434 386 483
34,0 468 328 375 562 562 422 375 468
35,0 1 3/8 455 318 364 546 546 409 364 455
36,0 442 310 354 531 531 398 354 442
37,0 1 7/16 430 301 344 516 516 387 344 430
38,0 1 1/2 419 293 335 503 503 377 335 419
39,0 408 286 327 490 490 367 327 408
40,0 1 9/16 398 279 318 478 478 358 318 398
40,5 393 275 315 472 472 354 315 393
41,0 1 5/8 388 272 311 466 466 350 311 388
42,0 379 265 303 455 455 341 303 379
43,0 1 11/16 370 259 296 444 444 333 296 370
44,0 1 3/4 362 253 290 434 434 326 290 362
45,0 354 248 283 425 425 318 283 354
46,0 346 242 277 415 415 312 277 346
47,0 1 7/8 339 237 271 407 407 305 271 339
48,0 332 232 265 398 398 299 265 332
49,0 325 227 260 390 390 292 260 325
50,0 1 31/32 318 223 255 382 382 287 255 318
50,5 315 221 252 378 378 284 252 315
51,0 2    312 219 250 375 375 281 250 312
52,0 306 214 245 367 367 276 245 306
53,0 300 210 240 361 361 270 240 300
54,0 2 1/8 295 206 236 354 354 265 236 295
55,0 290 203 232 347 347 261 232 290
56,0 284 199 227 341 341 256 227 284
57,0 2 1/4 279 196 223 335 335 251 223 279
58,0 275 192 220 329 329 247 220 275
59,0 270 189 216 324 324 243 216 270
60,0 2 3/8 265 186 212 318 318 239 212 265
63,5 2 1/2 251 176 201 301 301 226 201 251
65,0 245 171 196 294 294 220 196 245
70,0 2 3/4 227 159 182 273 273 205 182 227
75,0 212 149 170 255 255 191 170 212
80,0 199 139 159 239 239 179 159 199
85,0 187 131 150 225 225 169 150 187
90,0 177 124 142 212 212 159 142 177
95,0 3 3/4 168 117 134 201 201 151 134 168

100,0 159 111 127 191 191 143 127 159
110,0 145 101 116 174 174 130 116 145
120,0 133 93 106 159 159 119 106 133
130,0 5 1/8 122 86 98 147 147 110 98 122
140,0 5 1/2 114 80 91 136 136 102 91 114
150,0 106 74 85 127 127 96 85 106
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RUKO
8011 77,0 7,5 1,0 2,0 13 Tpi 321 8011 

323 8011 248

RUKO
8009 75,0 6,0 1,0 1,2 21 Tpi 321 8009 

323 8009 248

RUKO
8010 77,0 7,7 1,0 1,2 21 Tpi 321 8010 

323 8010 248

RUKO
8012 77,0 7,6 1,0 0,7 36 Tpi 321 8012 

323 8012 249

RUKO
8013 100,0 7,7 1,0 3,0 8 Tpi 321 8013 

323 8013 249

RUKO
8017 132,0 7,7 1,25 2,0 13 Tpi 321 8017 

323 8017 249

RUKO
8016 130,0 7,9 1,0 1,2 21 Tpi 321 8016 

323 8016 250

RUKO
8028 77,0 7,7 1,0 2,0 13 Tpi 321 8028

323 8028 250

RUKO
8033 77,0 7,5 1,0 1,2 21 Tpi 321 8033 

323 8033 250

RUKO
8020 132,0 7,7 1,0 1,8 14 Tpi 321 8020 

323 8020 251

RUKO
8019 132,0 7,7 1,0 1,1 23 Tpi 321 8019 

323 8019 251

RUKO
8021 100,0 7,5 1,25 4,0 6 Tpi 321 8021 

323 8021 251

RUKO
8005 77,0 7,8 1,0 2,0 13 Tpi 321 8005 

323 8005 252

RUKO
8007 100,0 7,9 1,3 4,0 6 Tpi 321 8007 

323 8007 252

RUKO
8002 100,0 7,5 1,5 4,0 6 Tpi 321 8002 

323 8002 252

RUKO
8006 100,0 7,9 1,3 4,0 6 Tpi 321 8006 

323 8006 253

RUKO
8072 100,0 6,2 1,25 4,0 6 Tpi 321 8072 

323 8072 253

RUKO
8070 100,0 7,9 1,2 3,0 8 Tpi 321 8070 

323 8070 253

RUKO
8001 100,0 7,9 1,3 2,5 10 Tpi 321 8001 

323 8001 254

RUKO
8018 100,0 7,3 1,2 2,7 9 Tpi 321 8018 

323 8018 254

RUKO
8023 117,0 7,5 1,2 4,0 6 Tpi 321 8023 

323 8023 254

RUKO
8024 130,0 7,9 1,3 4,0 6 Tpi 321 8024 

323 8024 255

RUKO
8814 96,0 12,0 0,65 1,8 14 Tpi 321 8814 256

RUKO
8824 96,0 12,7 0,6 1,0 25 Tpi 321 8824 256

RUKO
8832 96,0 11,8 0,65 0,8 32 Tpi 321 8832 256

RUKO
8811 91,5 12,7 0,6 1,0 25 Tpi 321 8811 257

RUKO
8812 91,5 12,7 0,6 0,8 32 Tpi 321 8812 257

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól
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RUKO
8939 115,0 19,0 1,0 1,4 18 Tpi 331 89395 258

RUKO
8915 152,0 18,0 0,9 2,0 14 Tpi 331 89155 258

RUKO
8940 152,0 18,0 0,9 1,45-3,4 8-18 Tpi 331 89405 258

RUKO
8908 150,0 18,0 0,9 1,4 18 Tpi 331 89085 259

RUKO
8906 152,0 18,4 0,9 1,0 24 Tpi 331 89065 259

RUKO
8918 203,0 17,8 1,25 1,8-2,6 10-14 Tpi 331 89185 259

RUKO
8916 228,0 18,4 0,9 2,0 14 Tpi 331 89165 260

RUKO
8913 228,0 18,4 0,9 1,4 18 Tpi 331 89135 260

RUKO
8985 152,0 21,0 1,6 4,2 6 Tpi 331 89855 260

RUKO
8986 152,0 21,0 1,6 2,54-3,18 8-10 Tpi 331 89865 261

RUKO
8988 228,0 21,0 1,6 4,25 6 Tpi 331 89885 261

RUKO
8989 228,0 21,0 1,6 2,54-3,18 8-10 Tpi 331 89895 261

RUKO
8917 152,0 18,0 1,25 4,2 6 Tpi 331 89175 262

RUKO
8901 152,0 18,0 0,9 2,5 10 Tpi 331 89015 262

RUKO
8943 203,0 18,0 1,25 2,1-4,3 6-12 Tpi 331 89435 262

RUKO
8909 203,0 18,0 0,9 2,5 10 Tpi 331 89095 263

RUKO
8936 228,0 18,0 1,25 4,25 6 Tpi 331 89365 263

RUKO
8945 228,0 18,0 0,9 2,54 10 Tpi 331 89455 263

RUKO
8933 228,0 18,0 1,25 1,8-2,6 10-14 Tpi 331 89335 264

RUKO
8928 228,0 18,0 0,9 1,8-2,6 10-14 Tpi 33189285 264

RUKO
8937 305,0 18,0 1,25 4,2 6 Tpi 33189375 264

RUKO
8910 305,0 18,0 0,9 1,8-2,4 10-14 Tpi 331 89105 265

RUKO
8929 305,0 18,0 1,25 1,8-2,4 10-14 Tpi 331 89295 265

RUKO
8905 152,0 18,35 1,25 1,8-2,4 10-14 Tpi 331 89055 265

RUKO
8903 152,0 18,35 1,0 4,2 6 Tpi 331 89035 266

RUKO
8924 152,0 18,1 1,25 4,0 6 Tpi 331 89245 266

RUKO
8944 203,0 18,1 1,25 2,4-4,0 6-10 Tpi 331 89445 266

RUKO
8923 225,0 18,0 1,25 8,5 3 Tpi 331 89235 267

RUKO
8922 240,0 18,0 1,6 4,0-6,5 5 Tpi 331 89225 267

RUKO
8904 300,0 18,0 1,25 4,2 6 Tpi 331 89045 267

TC

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS
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HSS
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HSS
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HCS
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HCS

HCS
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HCS

HCS
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Metall
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Metall
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Metall

Bi
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Metall
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Metall

Bi
Metall
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Metall
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Bi
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól
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HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Felhasználás: 
St 37-hez max. 4,0 mm-ig, színesfémekhez és alumíniumhoz 3,0 - 10,0 mm,  RUKO vágósprayvel hűtse. 
Kemény műanyagokhoz és plexiüveghez 3,0 - 8,0 mm, Pertinax-hoz és Resitex-hez, vízzel hűtse. azbesztcementhez 
2,0 - 4,0 mm, eternithez 10,0 mm-ig, vízzel hűtse.

Felhasználás: 
St 37-hez, színesfémekhez görbületek vágásra alkalmas. 
Üvegszál erősítéses műanyagokhoz 4,0 mm-ig, plexiüveghez 8,0 mm-ig, vízzel hűtse. 
Préselt anyagokhoz, kemény szövetekhez és szigetelőanyagokhoz 8,0 mm anyagvastagságig, vízzel hűtse.

Felhasználás: St 37-hez, színesfémekhez és alumíniumhoz 4,0 mm-ig, rozsdamentes acéllemezhez 2,0 mm-ig, 
RUKO vágósprayvel hűtse. Keményfához és puhafához 8,0 mm-ig. Üvegszál erősítéses műanyagokhoz 2,0 mm-ig, 
akrilüveghez, vízzel hűtse. Préselt anyagokat, kemény szöveteket és plexiüvegeket vízzel hűtse, szigetelőanyagokhoz 
8,0 mm anyagvastagságig,

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

77,0 7,5 1,0 2,0 13 Tpi 321 8011 5 323 8011 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

75,0 6,0 1,0 1,2 21 Tpi 321 8009 5 323 8009 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

77,0 7,7 1,0 1,2 21 Tpi 321 8010 5 323 8010 20

RuKO 8011 HSS acél

RuKO 8009 HSS acél

RuKO 8010 HSS acél

Standard fűrészlap, hullámos.

Standard fűrészlap, hullámos. Keskeny lap görbületek vágásához alkalmas.

Standard fűrészlap, hullámos. Keskeny lap görbületek vágásához alkalmas.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 118 B  I  Metabo® 23 638
MP.S® 3113  I  Wilpu® MG 12  I  AEG® 254-064

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 218 A  I  Metabo® 23 647
MP.S® 3112  I  Wilpu® MG 21  I  AEG® 254-063

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 118 A  I  Metabo® 23 637
MP.S® 3111  I  Wilpu® MG 11  I  AEG® 254-063

mm
mm

mm
mm

mm
mm

Dekopír fűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Felhasználás: 
Vékonyfalú lemezekhez és profilokhoz 1,0 mm alatt. St 37-hez, színesfémekhez és alumíniumhoz 2,0 mm-ig, 
RUKO vágósprayvel hűtse. Erősített műanyagokhoz és plexiüveghez, vízzel hűtse. 
Vékonyfalú kemény szövethez, préselt anyagokhoz és szigetelőanyagokhoz, vízzel hűtse.

Felhasználás: 
Lágyacélhoz 3,0 - 6,0 mm-ig, színesfémekhez, alumíniumhoz és alumínium ötvözetekhez 3,0 - 15,0 mm-ig RUKO 
vágósprayvel hűtse. Műanyagokhoz és erősített műanyagokhoz. Azbesztcementhez, eternithez és kemény anyagok-
hoz.

Felhasználás: 
Profilokhoz, puha acélokhoz és alumíniumhoz 2-10 mm, kötőelemeknél és sandwich szerkezetű anyagoknál 70 mm-ig, 
szigetelőanyagoknál.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

77,0 7,6 1,0 0,7 36 Tpi 321 8012 5 323 8012 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

100,0 7,7 1,0 3,0 8 Tpi 321 8013 5 323 8013 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

132,0 7,7 1,25 2,0 13 Tpi 321 8017 5 323 8017 20

RuKO 8012 HSS acél

RuKO 8013 HSS acél

RuKO 8017 HSS acél

Standard fűrészlap, hullámos. Vékony lemezekhez.

Standard fűrészlap, terpesztett.

Standard fűrészlap, extra hosszú és hullámos.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 118 G  I  Metabo® 23 636
MP.S® 3110  I  Wilpu® MG 107  I  AEG® 274-652

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 127 D  I  Metabo® 23 639
MP.S® 3118  I  Wilpu® K 14  I  AEG® 274-315

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 318 B  I  Metabo® 23 697
MP.S® 3115  I  Wilpu® MG 32 bi  I  AEG® 274-653

mm
mm

mm
mm

mm
mm

Dekopír fűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Felhasználás: 
Profilokhoz, lágyacélhoz és alumíniumhoz 1,5 - 4,0 mm-ig, 
Kompozit anyagokhoz és szendvics anyagokhoz 70,0 mm-ig. Szigetelőanyagokhoz.

Felhasználás: 
Lágyacélhoz és színesfémekhez 3,0 - 10,0 mm anyagvastagságig, valamint rozsdamentes acéllemezekhez. 
Fához szegekkel. Plexiüveghez.

Felhasználás: 
Lágyacélhoz, színesfémekhez,  alumíniumhoz és alumínium ötvözetekhez 1,5 - 4,0 mm-ig, 
rozsdamentes acéllemezekhez, V2A-hoz.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

130,0 7,9 1,0 1,2 21Tpi 321 8016 5 323 8016 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

77,0 7,7 1,0 2,0 13 Tpi 321 8028 5 323 8028 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

77,0 7,5 1,0 1,2 21 Tpi 321 8033 5 323 8033 20

RuKO 8016 HSS acél

RUKO 8028 HSS-Bimetall

RUKO 8033 HSS-Bimetall

Standard fűrészlap, extra hosszú és hullámos.

Fűrészlap, hullámos.

Fűrészlap, hullámos.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 318 A  I  Metabo® 23 629
MP.S® 3114  I  Wilpu® MG 31 bi  I  AEG®  274-654

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 118 BF  I  Metabo® 23 973
MP.S® 3113 F  I  Wilpu® MG 12 bi  I  AEG® 340-012

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 118 AF  I  Metabo® 23 971
MP.S® 3111 F  I  Wilpu® MG 11 bi  I  AEG® 340-011

mm
mm

mm
mm

mm
mm

Dekopír fűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Felhasználás: 
Profilokhoz és csövekhez 60,0 mm-ig, 3,0 - 10,0 mm közötti  falvastagsággal, Színesfémekhez és V2A acélokhoz. 
Fához szegekkel. Plexiüveghez és erősített műanyagokhoz.

Felhasználás: 
Profilokhoz és csövekhez 60,0 mm-ig, 1,4 - 4,0 mm közötti falvastagsággal, V2A acélokhoz.

Felhasználás: 
Kemény fához és puhafához 60,0 mm-ig, érdes vágás, nagy vágóteljesítmény, alkalmas olyan fákhoz, 
melyekben szegek vannak.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

132,0 7,7 1,0 1,8 14 Tpi 321 8020 5 323 8020 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

132,0 7,7 1,0 1,1 23 Tpi 321 8019 5 323 8019 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

100,0 7,5 1,25 4,0 6 Tpi 321 8021 5 323 8021 20

RUKO 8020 HSS-Bimetall

RUKO 8019 HSS-Bimetall

RUKO 8021 HSS-Bimetall

Standard fűrészlap, terpesztett.

Fűrészlap, hullámos.

Fűrészlap élesített és terpesztett.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 318 BF  I  Metabo® 23 979
MP.S® 3115 F  I  Wilpu® MG 32 bi  I  AEG 274-653

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 318 AF  I  Metabo® 23 978
MP.S® 3114 F  I  Wilpu® MG 31 bi  I  AEG 274-654

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 144 DF  I  Metabo® 23 978
MP.S® 3104 F  I  Wilpu® HGS 14 bi  I  AEG 373 391

mm
mm

mm
mm

mm
mm

Dekopír fűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Felhasználás: 
Rétegelt lemezhez  és farost laphoz 30,0 mm anyagvastagságig. Szigetelőanyagokhoz és plexiüveghez 6,0 mm-ig, 
vízzel hűtse. Préselt anyaghoz és kemény szövethez 4,0 mm anyagvastagságig. Kartonhoz és linóleumhoz 6,0 mm 
anyagvastagságig, vízzel hűtse.

Felhasználás: 
Keményfához, puhafához, rétegelt lemezhez  és farost laphoz 50,0 mm-ig, tiszta vágás, beszúráshoz alkalmas. 
Különböző lágy műanyagokhoz 30,0 mm-ig, tiszta vágás.

Felhasználás: 
Keményfához, puhafához, rétegelt lemezhez  és farost laphoz 60,0 mm-ig, párhuzamos vágás, tiszta a vágás.
Különböző lágy műanyagokhoz 25,0 mm-ig, tiszta vágás.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

77,0 7,8 1,0 2,0 13 Tpi 321 8005 5 323 8005 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

100,0 7,9 1,3 4,0 6 Tpi 321 8007 5 323 8007 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

100,0 7,5 1,5 4,0 6 Tpi 321 8002 5 323 8002 20

RuKO 8005 HCS

RuKO 8007 HCS

RuKO 8002 HCS

Standard fűrészlap, hullámos.

Keskeny fűrészlap görbületek vágásához alkalmas. 
Gyors, és tiszta vágás. Kúpos lap, köszörült élek.

Tiszta és gyors vágás. Kúpos lap, köszörült fogak.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 119 B  I  Metabo® 23 631
MP.S® 3108  I  Wilpu® HW 12  I  AEG® 274-353

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 101 D  I  Metabo® 23 635
MP.S® 3105  I  Wilpu® HGS 24  I  AEG® 274-351

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 101 DP  I  Metabo® 23 971
MP.S® 3111 F  I  Wilpu® MG 11 bi  I  AEG® 340-011

mm
mm

mm
mm

mm
mm

Dekopír fűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Felhasználás: 
Keményfához és puhafához 60,0 mm-ig, gyors és érdes vágás. Polisztirolhoz, poliamidhez és lágy műanyagokhoz 
50,0 mm-ig, plexiüveghez 30,0 mm-ig, vízzel hűtse. Kemény szövethez, szigetelőanyagokhoz és kartonhoz.

Felhasználás: 
Keményfához és puhafához 60,0 mm-ig, érdes vágás, különösen alkalmas görbületek vágásához. 
Polisztirolhoz, poliamidhez és lágy műanyagokhoz 50,0 mm-ig.

Felhasználás: 
Kemény fához és puhafához 60,0 mm-ig, érdes vágás, nagy vágóteljesítmény. 
Polisztirolhoz, poliamidhez és lágy műanyagokhoz 30,0 mm-ig.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

100,0 7,9 1,3 4,0 6 Tpi 321 8006 5 323 8006 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

100,0 6,2 1,25 4,0 6 Tpi 321 8072 5 323 8072 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

100,0 7,9 1,2 3,0 8 Tpi 321 8070 5 323 8070 20

RuKO 8006 HCS

RuKO 8072 HCS

RuKO 8070 HCS

Fűrészlap terpesztett és élesített. Gyors és érdes vágás. 

Fűrészlap terpesztett és élesített. Alkalmas görbületek vágásához.

Fűrészlap, terpesztett. Érdes vágás nagy vágóteljesítménnyel.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 144 D  I  Metabo® 23 633
MP.S® 3104  I  Wilpu® HGS 14  I  AEG® 213-116

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 244 D  I  Metabo® 23 649
MP.S® 3105  I  Wilpu® HGS 24  I  AEG® 346-078

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 111 C  I  Metabo® 23 632
MP.S® -  I  Wilpu® HG 13  I  AEG® 254-071

mm
mm

mm
mm

mm
mm

Dekopír fűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Dekopír fűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez

Felhasználás: 
Keményfához, puhafához, rétegelt lemezhez és farost laphoz 50,0 mm anyagvastagságig, beszúráshoz alkalmas. 
Különböző lágy műanyagokhoz 20,0 mm-ig.

Felhasználás: 
Keményfához, puhafához, rétegelt lemezhez és farost laphoz 60,0 mm-ig, resopal lapokhoz és bevonatolt lemezekhez. 
Lágy műanyagokhoz.

Felhasználás: 
Keményfához, puhafához, rétegelt lemezhez  és farost laphoz 70,0 mm-ig, tiszta vágás, beszúráshoz alkalmas. 
Különböző lágy műanyagokhoz 40,0 mm-ig, tiszta vágás.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

100,0 7,9 1,3 2,5 10 Tpi 321 8001 5 323 8001 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

100,0 7,3 1,2 2,7 9 Tpi 321 8018 5 323 8018 20

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

117,0 7,5 1,2 4,0 6 Tpi 321 8023 5 323 8023 20

RuKO 8001 HCS

RuKO 8018 HCS

RuKO 8023 HCS

Tiszta és gyors vágás. Kúpos lap, köszörült fogak.

Tiszta a vágás. Kúpos lap, köszörült élek. Fordított vágásirány.

Kúpos lap, köszörült élek.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 101 B  I  Metabo® 23 634
MP.S® 3101  I  Wilpu® HC 12  I  AEG® 254-061

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 101 BR  I  Metabo® 23 650
MP.S® 3102  I  Wilpu® HC 12 R  I  AEG® 346-079

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 301 D  I  Metabo® 23 654
MP.S® 3101 L

mm
mm

mm
mm

mm
mm
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* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Dekopír fűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez

Referencia táblázat RUKO dekopír fűrészlapokhoz
A fűrészlapok műszaki adatai eltérhetnek a mieinktől

Felhasználás: 
Keményfához, puhafához, rétegelt lemezhez és farost laphoz 70,0 mm-ig, tiszta és gyors vágás, beszúráshoz alkalmas. 
Különböző lágy műanyagokhoz 40,0 mm-ig, tiszta vágás.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

130,0 7,9 1,3 4,0 6 Tpi 321 8024 5 323 8024 20

RuKO 8024 HCS
Nagyon tiszta és gyors vágás. Kúpos lap, köszörült fogak.

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® T 301 DL  I  MP.S® 3104 L 
Wilpu® HGS 34

mm
mm

Bosch® D+N® Gematic® Hawera® Lenox® Metabo® MP.S® Wilpu®
Atlas

Copco®
AEG®

Holz-Her® Festo®

321 8001 T 101 B 3 22 25 10 2255 240 515 F 450 S 23 634 3101 HC 12 254-061 Ho 75 F S 75/2,5

321 8002 T 101 DP 3 29 40 10 2258 240 516 F 456 S 23 655 3103 HC 14 D 274-351 — S 75/4

321 8005 T 119 B 3 20 20 10 2249 144 212 F 410 S 23 631 3108 HW 12 274-353 SP 50 G —

321 8006 T 144 D 3 23 40 10 2270 240 520 F 406 S 23 633 3104 HGS 14 213-116 HW 75 G S75/4

321 8007 T 101 D 3 22 40 — 240 521 F 416 SC 23 635 3105 HGS 24 274-351 HO 75 G —

321 8009 T 218 A 3 13 12 10 2104 240 523 F 324 S 23 647 3112 MG 21 254-063 ME 50 M —

321 8010 T 118 A 3 10 12 — — F 318 SC 23 637 3111 MG 11 254-063 AK 50 M HS 50/1.2

321 8011 T 118 B 3 10 20 10 2107 240 525 F 340 SV 23 638 3113 MG 12 254-064 ME 50 G HS 50/2

321 8012 T 118 G 3 10 07 10 2101 240 526 — 23 636 3110 MG 107 274-652 ME 50 F —

321 8013 T 127 D 3 10 30 10 2110 240 528 F 410 S 23 639 3118 K 14 274-315 AL 75 G HS 75/3

321 8016 T 318 A 3 11 12 10 2113 240 527 F 518 S 23 629 3114 MG 31 bi 274-654 AK 100 M —

321 8017 T 318 B 3 11 20 10 2116 240 534 F 410 S 23 697 3115 MG 32 bi 274-653 ME 100 G —

321 8018 T 101 BR 3 26 25 10 2264 240 545 F 450 SR 23 650 3102 HC 12 R 346-079 — —

321 8019 T 318 AF 3 15 12 — 144 223 F 324 S 23 978 — MG 31 bi 274-654 HS 105
/ 1,2 bi —

321 8020 T 318 BF 3 15 20 — 144 227 — 23 979 3115 F MG 32 bi 274-653 HS 105 / 
2,0 bi —

321 8021 T 144 DF 3 33 40 — 144 220 F 456 S 23 976
23 933 3104 F HGS 14 bi 373 391 — HS 75/4 bi

321 8023 T 301 D 3 27 40 — — F 410 S 23 654 3101 L — — HO 90 G —

321 8024 T 301 DL 3 40 40 10 2253 144 213 F 686 S — 3104 L HGS 34 — — —

321 8028 T 118 BF 3 14 20 10 2322 144 225 F 314 S 23 973 3113 F MG 12 bi 340-012 — —

321 8033 T 118 AF 3 14 12 10 2319 240 503 F 324 S 23 971 3111 F MG 11 bi 340-011 — —

321 8070 T 111 C 3 20 30 — — — 23 632 — HG 13 254-071 HO 75 R S 75/3

321 8072 T 244 D 3 24 40 — — — 23 649 3105 HGS 24 346-078 HW 75 K S 75/4 K
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Dekopír fűrészlapok pneumatikus
SIg®, FLEX® és Wieländer+Schill®

Felhasználás: 
St 37-hez és színesfémekhez 2,5 mm-ig, fához, alumíniumhoz, kemény szövetekhez.

Felhasználás: 
St 37-hez, V2A-hoz és színesfémekhez 2,0 mm-ig. Görbületek vágásához alkalmas.

Felhasználás: 
St 37-hez, V2A-hoz és színesfémekhez 1,0 mm-ig. Görbületek vágásához alkalmas.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

96,0 12 0,65 1,8 14 Tpi 321 8814 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

96,0 12,7 0,6 1,0 25 Tpi 321 8824 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

96,0 11,8 0,65 0,8 32 Tpi 321 8832 5

RUKO 8814 HSS-Bimetall 

RUKO 8824 HSS-Bimetall 

RUKO 8832 HSS-Bimetall 

Vékony lemezekhez, pl. karosszéria lemezekhez.

Vékony lemezekhez, pl. karosszéria lemezekhez.

Vékony lemezekhez, pl. karosszéria lemezekhez.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
CS 118 BF

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
CS 118 AF

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
CS 118 6F

mm

mm

mm

mm

mm

mm
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* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Dekopír fűrészlapok pneumatikus
Ober®, Chicago Pneumatic®, Shinano®, Facom® és  Pneutec®

Felhasználás: 
St 37-hez, V2A-hoz és színesfémekhez 2,0 mm-ig. Görbületek vágásához alkalmas.

Felhasználás: 
St 37-hez, V2A-hoz és színesfémekhez 1,0 mm-ig. Görbületek vágásához alkalmas. 

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

91,5 12,7 0,6 1,0 25 Tpi 321 8811 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

91,5 12,7 0,6 0,8 32 Tpi 321 8812 5

RUKO 8811 HSS-Bimetall 

RUKO 8812 HSS-Bimetall 

Vékony lemezekhez, pl. karosszéria lemezekhez.

Vékony lemezekhez, pl. karosszéria lemezekhez.

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
CC 118 AF

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
CC 118 GF

mm

mm

mm

mm
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Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez

Felhasználás: 
2,0 - 4,0 mm anyagvastagságú Inox lemezekhez, Ø 2,0 - 50,0 mm-es Inox profilokhoz, 2,0 - 15,0 mm-es 
üvegszál erősítésű műanyaghoz / epoxihoz. Fémek esetén csökkentett löketszámmal és hűtéssel, ingázó 
mozgás végzése nélkül dolgozzon.

Felhasználás: 
Vastag lemezekhez 3,0 - 8,0 mm anyagvastagsággal, Ø 10,0 - 100,0 mm-es masszív csövekhez és profilokhoz,
gyors vágás.

Felhasználás: 
1,0 - 8,0 mm anyagvastagságú vékony és vastag lemezekhez, Ø 5,0 - 100,0 mm-es vékony és vastag profilokhoz

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

115,0 19,0 1,0 1,4 18 Tpi 331 89395 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 18,0 0,9 2,0 14 Tpi 331 89155 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 18,0 0,9 1,45 - 3,4 8 - 18 Tpi 331 89405 5

RuKO 8939 HM 

RUKO 8915 HSS-Bimetall 

RUKO 8940 HSS-Bimetall 

Köszörült fogazás.

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 518 EHM

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 922  I  Metabo® 31130
MP.S® 4411  I  Wilpu® 3013-150  I  AEG® 354-789

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 123 XF  I  MP.S® 4446

mm

mm

mm

mm

mm

mm
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* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez

Felhasználás: 
1,5 - 4,0 mm anyagvastagságú vékony lemezekhez, Csövekhez és profilokhoz, Ø 5,0 - 100,0 mm.

Felhasználás:
0,7 - 3,0 mm anyagvastagságú vékony lemezekhez, Ø 5,0 - 10,0 mm-es finom csövekhez és profilokhoz.
Fáradtság nélküli, finom vágás.

Felhasználás:
Közepes vastagságú és vastag lemezekhez 2,0 - 12,0 mm anyagvastagsággal, Ø 10,0 - 150,0 mm-es masszív 
csövekhez és profilokhoz. Fáradtság nélküli, finom vágás.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

150,0 18,0 0,9 1,4 18 Tpi 331 89085 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 18,4 0,9 1,0 24 Tpi 331 89065 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

203,0 17,8 1,25 1,8 - 2,6 10 - 14 Tpi 331 89185 5

RUKO 8908 HSS-Bimetall 

RUKO 8906 HSS-Bimetall 

RUKO 8918 HSS-Bimetall 

Terpesztett és mart fogazat.

Hullámos és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 922 EF  I  Metabo® 31132
MP.S® 4401  I  Wilpu® 3014-150  I  AEG® 354-792

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 922 AF  I  Metabo® 31129
MP.S® 4405  I  Wilpu® 3015-150  I  AEG® 354-796

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1025 VF

mm

mm

mm

mm

mm

mm
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HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Felhasználás:
Vastag lemezekhez 3,0 - 8,0 mm anyagvastagsággal, masszív csövekhez és profilokhoz, Ø 10,0 - 175,0 mm.
Rugalmas sík és gyors vágás.

Felhasználás:
Vékony lemezekhez  1,5 - 4,0 mm anyagvastagsággal, csövekhez és profilokhoz, Ø 5,0 - 175,0 mm.
Rugalmas sík vágás.

Felhasználás:
10,0 - 100,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak, fémhez, farostlemezekhez, Ø 5,0 - 100,0 mm-es 
műanyag profilokhoz, 8,0 - 50,0 mm-es masszív műanyagokhoz / üvegszál erősítésű műanyagokhoz. Fa és fém ablak-
keretekhez. Speciálisan beszúró vágásokhoz.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

228,0 18,4 0,9 2,0 14 Tpi 331 89165 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

228,0 18,4 0,9 1,4 18 Tpi 331 89135 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 21,0 1,6 4,2 6 Tpi 331 89855 5

RUKO 8916 HSS-Bimetall 

RUKO 8913 HSS-Bimetall 

RUKO 8985 HSS-Bimetall 

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1122 BF  I  Metabo® 31135 / 31485
MP.S® 4415  I  AEG® 354-790  I  Wilpu® 3013-250

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1122 EF  I  Metabo® 31133 / 31483
MP.S® 4402  I  AEG® 354-793  I  Wilpu® 3014-200

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 610 DF  I  Metabo® 31925
AEG® 373-243  I  Wilpu® 3055-150

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Felhasználás:
4,0 - 10,0 mm-es lapokhoz, Ø 20,0 - 100,0 mm-es masszív csövekhez és profilokhoz.Ideális csővágó eszközökhöz ill. 
mentési és bontási munkálatokhoz. Erős és durva vágás.

Felhasználás:
10,0 - 175,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak, fémhez, farostlemezekhez, 8,0 - 50,0 mm
műanyagokhoz / üvegszál erősítésű műanyagokhoz, fa falkivágásokhoz és fémekhez 150,0 mm-ig. 
Mentési és bontási munkálatokhoz.

Felhasználás:
4,0 - 10,0 mm-es lapokhoz, Ø 20,0 - 175,0 mm-es masszív csövekhez és profilokhoz.
Ideális csővágó eszközökhöz ill. mentési és bontási munkálatokhoz. Erős és durva vágás.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 21,0 1,6 2,54 - 3,18 8 - 10 Tpi 331 89865 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

228,0 21,0 1,6 4,25 6 Tpi 331 89885 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

228,0 21,0 1,6 2,54 - 3,18 8 - 10 Tpi 331 89895 5

RUKO 8986 HSS-Bimetall 

RUKO 8988 HSS-Bimetall 

RUKO 8989 HSS-Bimetall 

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 920 CF  I  AEG® 373-247

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1110 DF  I  Metabo® 31926
Wilpu® 3055-225  I  AEG® 373-244

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1120 CF  I  Metabo® 31993
Wilpu® 3055-225  I  AEG® 373-244

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Felhasználás:
10,0 - 100,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak, fémhez, farostlemezekhez, Ø 5,0 - 100,0 mm-es 
műanyag profilokhoz, 8,0 - 50,0 mm-es masszív műanyagokhoz/üvegszál erősítésű műanyagokhoz. Fa és fém ablak-
keretekhez. Speciálisan beszúró vágásokhoz.

Felhasználás:
5,0 - 100,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak és fémhez, 3,0 - 12,0 mm-es fémlemezekhez,
csövekhez aluprofilokhoz, és lapokhoz.

Felhasználás:
fákhoz, melyekben szegek vannak és fémhez, 5,0 - 150,0 mm anyagvastagságú farostlemezekhez, 3,0 - 18,0 mm-es 
fémlemezekhez, műanyagokhoz / üvegszál erősítésű műanyagokhoz, Ø 5,0 - 150,0 mm-es profilokhoz.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 18,0 1,25 4,2 6 Tpi 331 89175 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 18,0 0,9 2,5 10 Tpi 331 89015 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

203,0 18,0 1,25 2,1 - 4,3 6 - 12 Tpi 331 89435 5

RUKO 8917 HSS-Bimetall 

RUKO 8901 HSS-Bimetall 

RUKO 8943 HSS-Bimetall 

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 611 DF  I  Metabo® 31985
MP.S® 4016 I AEG® 354-775 I Wilpu® 3021/150bi

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 922 HF  I  Metabo® 31131
MP.S® 4430  I  AEG® 318-127  I  Wilpu® 3018/150

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 3456 XF  I  Metabo® 31915
MP.S® 4447

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Felhasználás:
5,0 - 150,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak és fémhez, 3,0 - 12,0 mm-es fémlemezekhez, 
csövekhez aluprofilokhoz, és lapokhoz.

Felhasználás:
fákhoz, melyekben szegek vannak és fémhez, 10,0 - 175,0 mm anyagvastagságú farostlemezekhez, Ø 5,0 - 175,0
mm-es műanyag profilokhoz, 8,0 - 50,0 mm-es masszív műanyagokhoz / üvegszál erősítésű műanyagokhoz.

Felhasználás:
5,0 - 175,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak és fémhez, 3,0 - 12,0 mm-es fémlemezekhez,
csövekhez aluprofilokhoz, és raklapok javításához. Rugalmas sík vágás.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

203,0 18,0 0,9 2,5 10 Tpi 331 89095 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

228,0 18,0 1,25 4,25 6 Tpi 331 89365 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

228,0 18,0 0,9 2,54 10 Tpi 331 89455 5

RUKO 8909 HSS-Bimetall 

RUKO 8936 HSS-Bimetall 

RUKO 8945 HSS-Bimetall 

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1022 HF  I  Metabo® 31932
Wilpu® 3018-200  I  MP.S® 4431

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1111 DF  I  AEG® 318-125

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1122 HF

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

HSS

HSS

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

Bi
Metall

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Felhasználás:
5,0 - 175,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak és fémhez, fémlemezekhez, 
3,0 - 10,0 mm-es aluprofilokhoz és Ø 3,0 - 175,0 mm-es műanyag profilokhoz.

Felhasználás:
5,0 - 175,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak és fémhez, fémlemezekhez, 
3,0 - 10,0 mm-es aluprofilokhoz és Ø 3,0 - 175,0 mm-es műanyag profilokhoz. Rugalmas sík vágás.

Felhasználás:
10,0 - 250,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak, fémhez, farostlemezekhez, 10,0 - 250,0 mm-es 
gázbetonhoz, műanyagokhoz / üvegszál erősítéses műanyagokhoz és 5,0 - 60,0 mm-esprofilokhoz.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

228,0 18,0 1,25 1,8 - 2,6 10 - 14 Tpi 331 89335 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

228,0 18,0 0,9 1,8 - 2,6 10 - 14 Tpi 331 89285 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

305,0 18,0 1,25 4,2 6 Tpi 331 89375 5

RUKO 8933 HSS-Bimetall 

RUKO 8928 HSS-Bimetall 

RUKO 8937 HSS-Bimetall 

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1125 VF  I  AEG® 323-813

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1122 VF  I  AEG® 323-813

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1411 DF  I  Wilpu® 3021-300 bi

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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HSS

HSS

HCS

Bi
Metall

Bi
Metall

HSS

HSS

HCS

Bi
Metall

Bi
Metall

* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Felhasználás:
5,0 - 250,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak és fémhez, fémlemezekhezm 3,0 - 10,0 mm-es 
aluprofilokhoz és Ø 3,0 - 250,0 mm-es műanyagok profilokhoz. Rugalmas sík vágás.

Felhasználás:
5,0 - 250,0 mm anyagvastagságú fákhoz, melyekben szegek vannak és fémhez, fémlemezekhezm 3,0 - 10,0 mm-es 
aluprofilokhoz és Ø 3,0 - 250,0 mm-es műanyagok profilokhoz. 

Felhasználás:
20,0 - 100,0 mm-es durva és szeg nélküli fához, élő fához, gallyazáshoz Ø 100,0 mm-ig,
Speciálisan íves és beszúró vágásokhoz alkalmas.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

305,0 18,0 0,9 1,8 - 2,4 10 - 14 Tpi 331 89105 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

305,0 18,0 1,25 1,8 - 2,4 10 - 14 Tpi 331 89295 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 18,35 1,25 8,5 3 Tpi 331 89055 5

RUKO 8910 HSS-Bimetall 

RUKO 8929 HSS-Bimetall 

RuKO 8905 HCS 

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és mart fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1222 VF  I  Metabo® 31125 / 31475
MP.S® 4432  I  AEG® 354-778  I  Wilpu® 3021/300 bi

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1225 VF  I  Metabo® 31124 / 31474
MP.S® 4422

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 617 K  I  Metabo® 28241
MP.S® 4021  I  Wilpu® 3019-150  I  AEG® 354 779

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Felhasználás:
Speciálisan különböző 8,0 - 100,0 mm-es gipsz és rigipsz lapokhoz.
Fához, eternithez és műanyagokhoz.

Felhasználás:
6,0 - 100,0 mm-es fa építőanyagokhoz, farost lemezekhez és műanyagokhoz, max. 75,0 mm-es fa falhoz, 
6,0 - 60,0 mm-es farostlemezhez és MDF-hez. Speciálisan beszúró vágásokhoz.

Felhasználás:
6,0 - 150,0 mm-es fa építőanyagokhoz, rétegelt lemezhez és műanyagokhoz, 
175,0 mm-ig fal falhoz, 6,0-60 mm-es farostlemezhet és MDF-hez.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 18,35 1,0 4,2 6 Tpi 331 89035 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

152,0 18,1 1,25 4,0 6 Tpi 331 89245 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

203,0 18,1 1,25 2,4 - 4,0 6 - 10 Tpi 331 89445 5

RuKO 8903 HCS

RuKO 8924 HCS

RuKO 8944 HCS

Terpeszett fogazás.

Terpesztett és köszörült fogazat.

Terpesztett és köszörült fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 828 D  I  Metabo® 31136
MP.S® 4014/4060  I  Wilpu® 3025-150  I  AEG® 318-131

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 644 D  I  Metabo® 31120 / 31470
MP.S® 4011/4012  I  AEG® 323-800  I  Wilpu® 3021-150

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 2345 X  I  Metabo® 31910/31913
MP.S® 4046  I  Wilpu® 3023/150-240

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

* A fűrészlapok műszaki adatai peltérhetnek a mieinktől

Felhasználás:
20,0 - 175,0 mm-es durva és szeg nélküli fához, Ø 20,0 - 175,0 mm-es tüzifához,

Felhasználás:
15,0 - 190,0 mm-es durva és szeg nélküli fához, élő fához, gallyazáshoz Ø 190,0 mm-ig,
Ø 15,0 - 190,0 mm-es tüzifához,

Felhasználás:
Fa építőanyagokhoz, fa falakhoz, farostlemezekhez, MF-hez, rétegelt lemezhez, műanyagokhoz.

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

225,0 18,0 1,25 8,5 3 Tpi 331 89235 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

240,0 18,0 1,6 4,0 - 6,5 5 Tpi 331 89225 5

Fogosztás
Fogak mm

Fogosztás
Fogak coll

300,0 18,0 1,25 4,2 6 Tpi 331 89045 5

RuKO 8923 HCS

RuKO 8922 HCS

RuKO 8904 HCS 

Terpesztett és mart fogazat.

Terpesztett és köszörült fogazat.

Terpesztett és köszörült fogazat.

mm

mm

mm

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1111 K  I  Metabo® 31125 / 31475
MP.S® 4432  I  AEG® 354-778  I  Wilpu® 3021/300 bi

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1531 L  I  Metabo® 31139 / 31488
MP.S® 4052  I  AEG® 323-803  I  Wilpu® 3030-225

Más gyártók dekopír fűrészlapjai *
Bosch® S 1344 D  I  Metabo® 31122 / 31472 
MP.S® 4015  I  AEG® 323-802  I  Wilpu® 3021-300

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Orrfűrészlapok 
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / aEg® stb. gépekhez
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HIGH SPEED STEEL FLEXIBLE
18 TPI   12" / 300 mm      
>I<  =  .025" / 0.65 mmHSS-Co BihartRUKO Art. No:

3121 300 18 R

HIGH SPEED STEEL FLEXIBLE
18 TPI   12" / 300 mm      
>I<  =  .025" / 0.65 mmHSS bi-flexibleRUKO Art. No:

3181 300 18 R

HSSCO

HSS

Bi
Metall

Bi
Metall

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Ez a HSS bimetall kézi fűrészlap két különböző acélból áll. A vágóélek kemény HSS molibdén 
acélból, a fűrészlaptest pedig ötvözött nemesített acélból készült. A két acél kombinációja egy 
fűrészlapban biztosítja a fűrészlap rendkívüli kopásállóságát, törhetetlenségét és a kiváló vágá-
startást. Minden anyaghoz alkalmas. Az ideális fűrészlap a magas igények kielégítésére.

Kézi fűrészlap HSS-Co Bihart cobalt

Szállítható: dobozonként 100 darabos kiszerelésben (10 x 10 darab)

Szállítható: dobozonként 100 darabos kiszerelésben (10 x 10 darab)

Ez a HSS tiszta acél fűrészlap a speciális hőkezelés következtében két látszólag összeegyeztethe-
tetlen tulajdonságot egyesít: a keménységet és a rugalmasságot. Csak a fűrészfogak edzettek, a 
HSS fűrészlap test rugalmas marad. A két keménységi tartomány révén a kézi fűrészlap csaknem 
olyan minőségű, mint a HSS bimetall kézi fűrészlap. A mesteremberek ideális fűrészlapja.

Kézi fűrészlap HSS bi-flexible

Festett présöntött könnyűfémből készült markolat.
A kengyel krómozott négyszög csőből készült, polírozott.
300,0 mm hosszúságú fűrészlapokhoz.
1 db Bihart cobalt fűrészlappal, collonként 24 foggal.

Kompakt 33 fémfűrész keret

420,0 130,0 580 g 317 000 33 R 1

Fogosztás
Fogak / coll

Fogosztás
Fogszám / cm

300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 18 Tpi 8 3121 300 18 R 100

300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 24 Tpi 10 3121 300 24 R 100

300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 32 Tpi 12 3121 300 32 R 100

Fogosztás
Fogak / coll

Fogosztás
Fogszám / cm

300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 18 Tpi 8 3181 300 18 R 100

300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 24 Tpi 10 3181 300 24 R 100

300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 32 Tpi 12 3181 300 32 R 100

mm

mm

inch

inch

mm

mm

inch

inch

mm

mm

inch

inch

mm
mm
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Referencia táblázat 
RUKO orrfűrész lapokhoz
A fűrészlapok műszaki adatai eltérhetnek a mieinktől

Bosch® D+N® Gematic® Hawera® Metabo® MP.S® Fein® Alfra®

33189015 S 922 HF 11 10 18 11 5346 144248 31131 4430 48015 30 058

33189035 S 828 D 11 20 41 11 5222 121605 31136 4014 / 4060 56012 30 082

33189045 S 1344 D 11 20 46 11 5210 144235 31122 / 31472 4015 — 30 079

33189055 S 617 K 11 20 40 11 5207 121590 28241 4021 50011 30 076

33189065 S 922 AF 11 10 21 11 5354 144239 31129 4405 — 30 061

33189085 S 922 EF 11 10 20 11 5352 144242 31132 4401 — 30 060

33189095 S 1022 HF 11 10 24 11 5361 144249 31932 4431 52013 30 063

33189105 S 1222 VF 11 10 31 — — 31125 / 31475 4432 — 30 071

33189135 S 1122 EF 11 10 26 11 5367 144243 31133 / 31483 / 31493 4402 59018 30 065

33189155 S 922 BF 11 10 19 11 5349 144245 31130 4411 47017 30 059

33189165 S 1122 BF 11 10 25 11 5364 — 31135 / 31485 4415 51010 30 064

33189175 S 611 DF 11 22 70 11 5328 — 31985 4016 — —

33189185 S 1025 VF — — — 31991 — — —

33189225 S 1531 L 11 20 51 11 5219 121611 31139 / 31488 4052 — —

33189235 S 1111 K — — — — — — —

33189245 S 644 D 11 20 44 11 5201 121600 31120 / 31470 4011 55019 —

33189285 S 1122 VF 11 10 35 — — — — — —

33189295 S 1225 VF 11 10 32 11 5379 — 31124 / 31474 4422 — —

33189335 S 1125 VF 11 10 34 — — — — — —

33189365 S 1111 DF 11 22 71 — — — — — —

33189375 S 1411 DF 11 22 72 — — — — — —

33189395 S 518 EHM — — — — — — —

33189405 S 123 XF — — — — — — —

33189435 S 3456 XF — — — — — — —

33189445 S 2345 X — — — 31910 / 31913 4046 — —

33189455 S 1122 HF — — — — — — —

33189855 S 610 DF — — — — — — —

33189865 S 920 CF — — — — — — —

33189885 S 1110 DF — — — 31926 — — —

33189895 S 1120 CF — — — — — — —
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Flex® Wilpu® Atlas Copco®

AEG®

Makita®

Hitachi®

Milford®

Rockwell®

Lenox® Rothenberger®

33189015 — 3018-150 318-127 — M 88176 / R12415 20562-610R —

33189035 200.786 3025-150 318-131 / 323-801 M 0.30.20 / H 983 605 Z M 87945 20560-606R —

33189045 201.936 3021-300 318-125 / 323-802 M 0.30.21 M 88010 / R12403 20585-156R —

33189055 200.751 3019-150 354-779 M 0.30.19 M 87936 — —

33189065 200.743 3015-150 354-796 M 0.30.07 / H 983 603 Z M 88179 / R 12433 20568-624R 86.5784

33189085 200.735 3014-150 354-792 M 0.30.06 / H 983 602 Z M 88178 / R12454 20566-618R 86.5785

33189095 — — — — M 88174 20580-810R —

33189105 201.928 3018-280 323-813 M 0.30.18 M 88208 / M 12418 — —

33189135 217.751 3014-200 354-789 M 0.30.09 M 88187 / R 12420 20578-818R 86.5787

33189155 200.727 3013-150 323-810 M 0.30.13 M 88177 / M 12451 205654-614R 86.5786

33189165 217.190 3013-200 354-790 M 0.30.08 / H 983 601 Z M 88186 / R 12419 — 86.5788

33189175 — 3021-150 bi 354-775 — — 20570-636RP —

33189185 — — — — — — —

33189225 250.056 3030-225 323-803 M 0.30.29 — — —

33189235 — — — — — — —

33189245 — 3021-150 318-126 / 323-800 — M 88000 / R 12400 20572-656R —

33189285 — — 323-813 — — — —

33189295 — — — — M 88218 / R 12457 20583-110R 86.5789

33189335 — — 323-813 — — — —

33189365 — — 318-125 — — — —

33189375 — 3021-300 bi — — — — —

33189395 — — — — — — —

33189405 — — — — — — —

33189435 — — — — — — —

33189445 — 3023 / 150-240 — — — — —

33189455 — — — — — — —

33189855 — 3055-225 373-244 — — — —

33189865 — — — — — — —

33189885 — — — — — — —

33189895 — — — — — — —

Referencia táblázat 
RUKO orrfűrész lapokhoz
A fűrészlapok műszaki adatai eltérhetnek a mieinktől
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10 107 012 274

10 107 014 274

4,0 10 107 015 274

1 107 016 274

20,0 10 107 017 274

3,0 1 107 018 274

4,0 1 107 020 274

8,0 1 107 021 274

3,0 1 107 023 275

8,0 1 107 024 275

10 107 026 275

10 107 027 275

4,0 10 107 028 275

10 107 029 275

20,0 5 107 030 275

Ø 12,0 1 107 032 275

Ø 20,0 1 107 033 275

Ø 30,0 1 107 034 275

1 107 052
107 054 276

1 107 062
107 063 277

10,0 1 107 060
107 061 277

Ø 
4,0 - 36,0 1 107 053 277

HSS

HSS

HSS

TC

HSS

TC

HSS

HSS

TC

TC

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

B10

B20

B30

B50

B60

B70

C40

C42

D80

D82

E100

E200

E300

E350

E600

F12

F20

F30

N

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól
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Unigrat B 10

Unigrat B 20

Unigrat B 30

Unigrat B 50

Unigrat B 60

Unigrat B 70

Unigrat C 40

Unigrat C 42

Unigrat D 80

Unigrat D 82

Unigrat E 100

Unigrat E 200

Unigrat E 300

Unigrat E 350

Unigrat E 600

Unigrat F 12

Unigrat F 20

Unigrat F 30

Gyors sorjázó

Horonysorjázó

Kettős sorjázó

Csősorjázó

Árucikkek és 
alkalmazások 
áttekintése:
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L1

TC

HSS

TC

HSS

HSS

HSS HSS

HSS

B10

C40

B20

C42

B30

B50

B60

B70

B10

C40

B50

B20

C42

B60

B30

B70

C

B

A

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

unigrat „univerzális markolat”

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

unigrat „B penge”

unigrat „C penge”
Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

L1 
mm

Cikkszám

A univerzális markolat 150,0 107 010 1

Cikkszám

A legtöbbet használt HSS penge hosszú forgácsú anyagok belső és 
külső sorjázási munkálataihoz, mint acél, alumínium, műanyagok stb.

107 012 10

Ezt a pengét rövid forgácsú anyagokhoz használják, 
mint sárgaréz és öntöttvas. Mindkét irányban használható.

107 014 10

Ez a penge alkalmas külső és belső furatok egyidejű sorjázásához 
4,0 mm anyagvastagságig.

107 015 10

Rajztű keményfém heggyel, utánköszörülhető 107 016 1

Ez a penge furatok hátoldali sorjázására alkalmas 20,0 mm 
anyagvastagságig.

107 017 10

Ez a keményfém penge 3,0 mm anyagvastagságig alkalmas. 107 018 1

Cikkszám

Kis méretű HSS háromszög hántoló 4 x 20,0 mm precíziós 
munkálatokhoz 4,0 mm felületszélességig. 

107 020 1

Nagy méretű HSS háromszög hántoló 8 x 30,0 mm standard 
munkálatokhoz 8,0 mm felületszélességig.

107 021 1

Ebbe a markolatba az összes B-C-D-E-F tartó illeszkedik. 

A késtartó hossza hátrahúzott rögzítőfej mellet akár 100,0 mm-t is állítható, is minden helyzetben rögzíthető.
A tartalék pengék illeszkednek a markolat lecsavarozható végébe.
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TC TC

HSS HSS

HSS

HSS

HSS HSS

HSS

HSS

D80

E100

D82

E200

E300

E350

E600

E100

D80

E350

E200

D82

E300

E600

D

E

F12

F30

F20

F20

F12

F30

F

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

unigrat „D penge”

unigrat „E penge”

Cikkszám

Keményfém váltólapka lapos hántoláshoz és lemezsorjázáshoz 3,0 mm 
anyagvastagságig. 6 vágóél

107 023 1

Keményfém váltólapka lemez sorjázáshoz 8,0 mm anyagvastagságig. 
2 vágóél

107 024 1

Cikkszám

HSS-penge B 10 vágóéllel, csak hosszú szárral. 
Belső és külső sorjázási munkálatokhoz és hosszú forgácsú anyagokhoz, 
mint acél, alumínium, műanyagok stb.

107 026 10

HSS-penge B 20 vágóéllel, csak hosszú szárral. 
Rövid forgácsú anyagokhoz, mint sárgaréz és öntöttvas. 
Mindkét irányban használható

107 027 10

HSS-penge B 30 vágóéllel, csak hosszú szárral. 
Belső és külső furatok egyidejű sorjázásához 4,0 mm anyagvastagságig.

107 028 10

Ez a HSS-penge alkalmas egyenes élek, ékhornyok stb. 
sorjázásához.

107 029 10

Ez a HSS penge furatok hátoldali sorjázására alkalmas 
20,0 mm anyagvastagságig.

107 030 5

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

unigrat „F penge”

Cikkszám

HSS-süllyesztő furatok sorjázásához 
max. Ø 12,0 mm-ig.

107 032 1

HSS-süllyesztő furatok sorjázásához 
max. Ø 20,0 mm-ig.

107 033 1

HSS-süllyesztő furatok sorjázásához 
max. Ø 30,0 mm-ig.

107 034 1
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

• Műanyag markolat lecsavarható hátsó résszel tartalék pengék tárolásához.
• Cserélhető pengék. 
• Ideális élek, csövek, acél-, alumínium-, sárgaréz- és vörösréz lemezek, öntöttvas és műanyag 

lapok sorjázásához.

Élsorjázó HSS pengékkel

• Alumínium hatszög markolat.
• Kis méretű és kézreálló.
• Ideális, hogy mindig magánál tartsa.

gyors sorjázó HSS pengével

Csomagolási egység: egyenként, SB-tokban

unigrat „ késtartó”

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

Cikkszám

B késtartó 107 011 1

C késtartó 107 019 1

D késtartó 107 022 1

E késtartó 107 025 1

F késtartó 107 031 1

Cikkszám

Élsorjázó A1 kompletten E 100 HSS pengével 107 050 1

Élsorjázó A3 kompletten 3 HSS pengével 107 051 1

Cikkszám

Gyors sorjázó nem cserélhető 
E 100 HSS pengével

107 052 1

Gyors sorjázó cserélhető 
E 100 HSS pengével

107 054 1
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• Ideális csövek belső sorjázásához.
• Ideális csövek külső sorjázásához.
• 4,0 - 36,0 mm csőátmérőhöz használható.

Csősorjázó HSS élekkel

• Műanyag markolat.
• Cserélhető HSS vágótárcsa
• Ideális 2,4 - 11,0 mm-es horonyszélessé gekhez.
• Különösen alkalmas tengelyek és furatok ékhornyainak sorjázásához acélban és alumíniumban.

Horonysorjázó készlet “N” HSS vágótárcsával

• Műanyag markolat kézvédelemmel és 2 HSS éllel.
• Cserélhető HSS vágótárcsa.
• A vágótárcsák az igénybevett résznél való elhasználódást követően tovább forgathatóak és 
 ezáltal a teljes kerületük felhasználható.
• A vágótárcsák távolsága állít ható. 
• Acél, alumínium, sárgaréz, vörösréz és mű-anyag lapok kétoldali sorjázáshoz alkalmas 10,0 mm-ig. 

Kettős sorjázó HSS vágótárcsákkal

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

Cikkszám

Csősorjázó 107 053 1

Cikkszám

Horonysorjázó készlet “N”
3 darabos RUKO
A univerzális markolattal

107 062 1

Tartalék N késtartó 107 037 1

Tartalék HSS vágótárcsa 107 063 1

Cikkszám

Kettős sorjázó, komplett 107 060 1

Tartalék HSS vágótárcsa 107 061 2
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 317 oldaltól

Gazdaságos sorjázó rendszer minden sorjázási munkálathoz, melyet kézzel kell végezni. 
A pengék nagy választékának köszönhetően sokféle lehetőség áll rendelkezésére furatok és élek sorjázására. 
A különböző pengékkel furatokat sorjázhat kívülről, belülről, vagy mindkét oldalról, mivel maga a penge illeszkedik a kontúrhoz.

unigrat készletek

Csomagolási egység: műanyag csomagolásban

Cikkszám

Unigrat sorjázó készlet 
”B”, 4 darabos

107 003

Unigrat sorjázó készlet 
”C”, 3 darabos

107 004

Unigrat sorjázó készlet 
”D”, 4 darabos

107 005

Unigrat sorjázó készlet 
”E”, 4 darabos

107 006

Unigrat sorjázó készlet 
”F”, 3 darabos

107 007



CSAVAROS LEMEZLYU-
KaSZtÓK



RUKO Csavaros lemezlyukasztók 
DuoCut SGS-Power

+ Akár 70%-kal 
kisebb erőkifejtés
+ Több stancolás, 

kisebb mértékű kopás
+ lényegesen jobb 

stancolási eredmény

Mindössze ennyi a 
hatékonyság titka.



DuoCut 
SGS-Power

Különösen alkalmas nemesacél lemezekhez, acélleme-
zekhez, színes- és könnyűfémekhez, műanyagokhoz. 

Ideális az egészségügy területén végzendő munkákhoz.

Kiváló teljesítmény. Információk és 
videók



13

282

Ø

4,
0 

m
m

m
ax 2DUO

CUT

SGS-Power

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 318 oldaltól

Alkalmas acéllemezekhez, nemesacél lemezekhez, színes és könnyűfémekhez, műanyagokhoz. 
Ideális az egészségügy területén végzendő munkákhoz.

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban

Lyukasztó: 2 pontos kivágás
Alapanyag: speciális acél
Húzócsavar: metr. finommenet

2 pontos bélyegző golyóscsapággyal:
– akár 70%-kal kisebb erőkifejtés
– kisebb mértékű kopás
– precízebb stancolás

Megcsiszolt matrica:
– lényegesen jobb stancolási eredmény
– hatékonyabb felfekvés a munkadarab 
 felületére

Lemezlyukasztó készlet: DuoCut SGS-Power 
szaniter szerszámkészlet 2 pontos metszettel, 
műanyag kofferben

Cikkszám

Csavaros lemezlyukasztó készletek 
3 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 28,3 (PG21) - 32,0 - 35,0 mm 

+  1  Kúpos lemezfúró, HSS-TiN, 2-es méret
+  2 Tartalékcsavar MF 12 x 1,5
+  1 Tartalékcsavar golyóscsapággyal MF 12 x 1,5
+  1 csillag-villás kulcs, 19,0 mm-es

109 010

Csavaros lemezlyukasztó DuoCut und DuoCut SGS-Power 
2 pontos kivágással

Ø
mm

Átmenőfurat méretek Cső méretek Ø
coll

Húzócsavar
MF

Cikkszám
Standard

Cikkszám
Golyóscsapágy 

M PG

12,7 M 12 PG 7 1/2" MF   8 109 2 127 — 1 
15,2  PG 9 MF 10 109 2 152 109 2 152 K 1 
16,5 M 16 MF 10 109 2 165 109 2 165 K 1 
18,6  PG 11 MF 10 109 2 186 109 2 186 K 1
20,4 M 20  PG 13,5 MF 10 109 2 204 109 2 204 K 1 
22,5  PG 16 1/2" 7/8" MF 10 109 2 225 109 2 225 K 1
25,4 M 25 1" MF 10 109 2 254 109 2 254 K 1
28,3  PG 21 3/4" MF 12 109 2 283 109 2 283 K 1 
32,0 MF 12 109 2 320 109 2 320 K 1
32,5 M 32 MF 12 109 2 325 109 2 325 K 1 
35,0 1 3/8" MF 12 109 2 350 109 2 350 K 1
37,0  PG 29 MF 12 109 2 370 109 2 370 K 1
40,5 MF 16 109 2 405 109 2 405 K 1
47,0  PG 36 MF 16 109  2 470 109 2 470 K 1 
50,5 M 50 MF 16 109 2 505 109 2 505 K 1 
54,0  PG 42 2 1/8" MF 16 109 2 540 109 2 540 K 1
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CUT

SGS-Power

Csavaros lemezlyukasztó készletek DuoCut und DuoCut SGS-Power 
2 pontos kivágással műanyag kofferben

Cikkszám
Standard

Cikkszám
Golyóscsapágy 

1. készlet
DuoCut

Csavaros lemezlyukasztó készletek 
6 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 22,5 (PG 16) - 
 28,3 (PG 21) - 32,0 mm

+  1 Kúpos lemezfúró, HSS, 1-es méret
+  1 Vágópaszta 30 g
+  2 Tartalékcsavar MF 10 x 1,0
+  1 Tartalékcsavar MF 12 x 1,5

109 2 002 109 2 002 K

2. készlet
DuoCut

Csavaros lemezlyukasztó készletek 
8 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) -  22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) - 
 37,0 (PG 29) -  47,0 (PG 36) - 54,0 mm (PG 42)

+  1 Kúpos lemezfúró, HSS, 2-es méret
+  1 Vágópaszta 30 g
+  1 Tartalékcsavar MF 10 x 1,0
+  1 Tartalékcsavar MF 12 x 1,5
+  1 Tartalékcsavar MF 16 x 1,5

109 2 003 109 2 003 K

3. készlet
DuoCut

Csavaros lemezlyukasztó készletek 
5 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) -  32,5 (M 32) - 40,5 mm (M 40)

+  1 Kúpos lemezfúró, HSS, 2-es méret
+  1 Vágópaszta 30 g
+  1 Tartalékcsavar MF 10 x 1,0
+  1 Tartalékcsavar MF 12 x 1,5
+  1 Tartalékcsavar MF 16 x 1,5

109 2 006 109 2 006 K
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Lyukasztó: 3 pontos kivágás
Alapanyag: speciális acél
Húzócsavar: metr. finommenet

Alkalmas acéllemezekhez, nemesacél lemezekhez, színes és könnyűfémekhez, műanyagokhoz. 
Ideális kapcsolóberendezés gyártóknak, villanyszerelőknek, szerelőknek, az ipar és a kisipar számára.

Csavaros lemezlyukasztó 3 pontos kivágással

Az átmenő furat méretének csak kicsivel kell meghaladnia a húzócsavar átmérőjét (+ 1,0 
mm). Kenje be a vágóéleket és a húzócsavart RUKO kenőpasztával. 
Ez mérsékeli a kopást, ezáltal meghosszabbítja a stancoló élettartamát.

Csomagolási egység: egyenként, kartonpapír csomagolásban

Ø
mm

Átmenőfurat méretek Cső méretek Ø
coll

Húzócsavar
MF

Cikkszám
Standard

Cikkszám
Golyóscsapágy M PG

12,7 M 12 PG 7 1/2" MF   8 109 127 — 1 
15,2  PG 9 MF 10 109 152 109 152 K 1 
16,0 MF 10 109 160 109 160 K 1
16,5 M 16 MF 10 109 165 109 165 K 1 
18,0 MF 10 109 180 109 180 K 1
18,6  PG 11 MF 10 109 186 109 186 K 1
19,0 3/4" MF 10 109 190 109 190 K 1 
20,0 MF 10 109 200 109 200 K 1
20,4 M 20  PG 13,5 MF 10 109 204 109 204 K 1 
21,0 MF 10 109 210 109 210 K 1
22,0 MF 10 109 220 109 220 K 1 
22,5  PG 16 1/2" 7/8" MF 10 109 225 109 225 K 1
23,0 MF 10 109 230 109 230 K 1 
24,0 MF 10 109 240 109 240 K 1
25,0 MF 10 109 250 109 250 K 1 
25,4 M 25 1" MF 10 109 254 109 254 K 1
26,0 MF 10 109 260 109 260 K 1 
27,0 MF 10 109 270 109 270 K 1
28,3  PG 21 3/4" MF 12 109 283 109 283 K 1 
29,0 MF 12 109 290 109 290 K 1
30,0 MF 12 109 300 109 300 K 1 
30,5 1 7/32" MF 12 109 305 109 305 K 1
31,0 MF 12 109 310 109 310 K 1 
32,0 MF 12 109 320 109 320 K 1
32,5 M 32 MF 12 109 325 109 325 K 1 
33,0 MF 12 109 330 109 330 K 1
34,0 MF 12 109 340 109 340 K 1 
35,0 1 3/8" MF 12 109 350 109 350 K 1
36,0 MF 12 109 360 109 360 K 1 
37,0  PG 29 MF 12 109 370 109 370 K 1
38,0 1 1/2" MF 12 109 380 109 380 K 1 
40,0 M 40 MF 12 109 400 109 400 K 1 
40,5 MF 16 109 405 109 405 K 1
42,0 MF 16 109 420 109 420 K 1
43,0 1 1/4" MF 16 109 430 109 430 K 1 
45,0 MF 16 109 450 109 450 K 1 
47,0  PG 36 MF 16 109 470 109 470 K 1 
50,0 1 1/2" MF 16 109 500 109 500 K 1
50,5 M 50 MF 16 109 505 109 505 K 1 
51,0 MF 16 109 510 109 510 K 1
53,0 MF 16 109 530 109 530 K 1 
54,0  PG 42 2 1/8" MF 16 109 540 109 540 K 1
55,0 MF 16 109 550 109 550 K 1 
60,0  PG ~ 48 MF 16 109 600 109 600 K 1
61,5 2" 2 3/8" MF 16 109 615 109 615 K 1 
63,5 M 63 2 1/2" MF 16 109 635 109 635 K 1
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Csavaros lemezlyukasztó készletek 
műanyag kofferben

Cikkszám
Standard

Cikkszám
Golyóscsapágy 

1. készlet Csavaros lemezlyukasztó készletek 
6 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 
 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) + 32,0 mm

+  1 Kúpos lemezfúró, HSS, 1-es méret
+  1 Vágópaszta 30 g
+  2 Tartalékcsavar MF 10 x 1,0
+  1 Tartalékcsavar MF 12 x 1,5 

109 002 109 002 K

2. készlet Csavaros lemezlyukasztó készletek 
8 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG 11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) - 
 37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) - 54,0 mm (PG 42)

+  1 Kúpos lemezfúró, HSS, 2-es méret
+  1 Vágópaszta 30 g
+  1 Tartalékcsavar MF 10 x 1,0
+  1 Tartalékcsavar MF 12 x 1,5
+  1 Tartalékcsavar MF 16 x 1,5

109 003 109 003 K

3. készlet Csavaros lemezlyukasztó készletek 
5 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 32,5 (M 32) - 40,5 mm (M 40)

+  1 Kúpos lemezfúró, HSS, 2-es méret
+  1 Vágópaszta 30 g
+  1 Tartalékcsavar MF 10 x 1,0
+  1 Tartalékcsavar MF 12 x 1,5
+  1 Tartalékcsavar MF 16 x 1,5

109 006 109 006 K

4. készlet Csavaros lemezlyukasztó készletek 
7 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) - 
 50,5 (M 50) + 63,5 mm (M 63)

+  1 Kúpos lemezfúró, HSS, 2-es méret
+  1 Vágópaszta 30 g
+  1 Tartalékcsavar MF 10 x 1,0
+  1 Tartalékcsavar MF 12 x 1,5
+  1 Tartalékcsavar MF 16 x 1,5

109 008 109 008 K
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lábhidraulikus 
lyukasztó műanyag kofferben

Csavaros lemezlyukasztó készletek kompakt hidrau-
likus lyukasztóval műanyag kofferben

Cikkszám

Lábhidraulikus lyukasztó, komplett
1 Távtartó persely
1 adaptercsavar MF 10 x 1,0 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 12 x 1,5 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 16 x 1,5 befogó 3/4" UNF
 Húzóerő 50 kN

109 301

Kézi hidraulikus lyukasztók 
műanyag kofferben

Cikkszám

Kompakt kézi hidraulikus lyukasztó, komplett,
1 Távtartó persellyel
1 adaptercsavar MF 10 x 1,0 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 12 x 1,5 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 16 x 1,5 befogó 3/4" UNF
 Húzóerő 50 kN

109 101

Kézi hidraulikus lyukasztó, komplett 
1 Távtartó persellyel
1 adaptercsavar MF 10 x 1,0 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 12 x 1,5 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 16 x 1,5 befogó 3/4" UNF
 Húzóerő 50 kN

109 201

Cikkszám

1 Kompakt hidraulikus kézi lyukasztó
6 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 
 32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) + 50,5 mm (M 50)
1 Kúpos lemezfúró, HSS, 2-es méret
1 Vágópaszta 30 g
1 Távtartó persely
1 adaptercsavar MF 10 x 1,0 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 12 x 1,5 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 16 x 1,5 befogó 3/4" UNF
 Húzóerő 50 kN

109 009

1 Kompakt hidraulikus kézi lyukasztó
8 Csavaros lemezlyukasztó
Ø 15,2 (PG 9) - 18,6 (PG11) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 22,5 (PG 16) - 
 28,3 (PG 21) - 37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) + 54,0 mm (PG 42)
1 Kúpos lemezfúró, HSS, 2-es méret
1 Vágópaszta 30 g
1 Távtartó persely
1 adaptercsavar MF 10 x 1,0 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 12 x 1,5 befogó 3/4" UNF
1 adaptercsavar MF 16 x 1,5 befogó 3/4" UNF
 Húzóerő 50 kN

109 004



Irányértékek csavaros lemezlyukasztók alkalmazásához 

Ø mm Húzócsavar Acéllemezek Nemesacél lemezek Színes- és.
könnyűfémek

Műanyagok

12,7 MF   8 x 1,0 mm 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm

15,2 - 27,0 MF 10 x 1,0 mm 2,0 mm 1,0 mm 4,0 mm 4,0 mm

28,3 - 40,0 MF 12 x 1,5 mm 3,0 mm 1,5 mm 4,0 mm 4,0 mm

40,5 - 63,5 MF 16 x 1,5 mm 3,0 mm 1,5 mm 4,0 mm 4,0 mm
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Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Pótalkatrészek
Az adaptercsavarok minden szokásos hidraulikus lyukasztóban felhasználhatóak.

Cikkszám

Távtartó persely 109 000
Adaptercsavar MF 10 x 1,0 befogó 3/4" UNF 109 110
Adaptercsavar MF 12 x 1,5 befogó 3/4" UNF 109 112
Adaptercsavar MF 16 x 1,5 befogó 3/4" UNF 109 116
Tartalékcsavar MF   8 x 1,0 x 40 103 108
Tartalékcsavar MF 10 x 1,0 x 45 103 110
Tartalékcsavar MF 12 x 1,5 x 55 103 112
Tartalékcsavar MF 16 x 1,5 x 60 103 116
Tartalékcsavar golyóscsapággyal MF 10 x 1,0 x 50 103 110 K
Tartalékcsavar golyóscsapággyal MF 12 x 1,5 x 60 103 112 K
Tartalékcsavar golyóscsapággyal MF 16 x 1,5 x 70 103 116 K
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Vágópaszták
Nagy teljesítményű vágópaszta kiváló leválasztóés hűtőhatással. Növeli a szerszám élettartamát ke-
mény és rideg nyersanyagok esetén is. Nagyfokú hőállósága magas  hőmérsékleteken is jó kenésről 
és hűtésről gondoskodik. Jó tapadóképessége javítja a kenést. Alkalmazható minden szokásos fém-
feldolgozási eljáráshoz, pl. menetvágáshoz, reszeléshez, fűrészeléshez, fúráshoz, süllyesztéshez, 
sorjátlanításhoz, esztergáláshoz,sorjátlanításhoz, esztergáláshoz, sajtoláshoz és maráshoz.

Ártalmas a vízi élővilágra, a vízi környezetben hosszan tartó károsodást okozhat. Az anyagot és an-
nak edényzetét különleges hulladék vagy veszélyeshulladék-gyűjtő helyre kell vinni. Kerülni kell az 
anyag környezetbe jutását. Lásd a külön használati utasítást/biztonsági adatlapot. 

Univerzális Vágó olaj koncentrátum
Kimagasló hatékonyságú kenő- és hűtőhatás. Alacsony koncentráció mellett is kiváló kenési
tulajdonságaival megnöveli a szerszám élettartamát. Átlátszó oldat, nem ragad, meggátolja a 
korróziót, akadálytalan rálátást biztosít a gépre, a munkadarabra és a szerszámra. 
Bőrbarát Nem tartalmaz, PCB-t, formaldehidet, ként és nátrium--nitritet, teljesíti a TRGS 611 
előírásait. Bór- és aminmentes. 
Ötvözetlen és ötvözött fémek minden elterjedt megmunkálási eljárásához, menetvágáshoz, 
dörzsöléshez, fűrészeléshez, fúráshoz, esztergáláshoz, maráshoz és csiszoláshoz.

Vágóspray dobozok
Nagy teljesítményű vágóspray kiváló leválasztó- és hűtőhatással. Növeli a szerszám élettartamát 
kemény és rideg nyersanyagok esetén is. Nagyfokú hőállósága magas hőmérsékleteken is jó 
kenésről és hűtésről gondoskodik. Jó tapadóképessége javítja a kenést. Alkalmazható minden 
szokásos fémfeldolgozási eljáráshoz, pl. menetvágáshoz, reszeléshez, fűrészeléshez, fúráshoz, 
süllyesztéshez,sorjátlanításhoz, esztergáláshoz, sajtoláshoz és maráshoz. Az edényzet légmente-
sen lezárva, hűvös helyen tárolandó. Csatornába engedi nem szabad, az anyagot és az edényze-
tét különleges hulladék vagy veszélyeshulladék-gyűjtő helyre kell vinni. Oltáshoz homok, szén-dio-
xid vagy oltópor használandó, vízzel oltani tilos. Lenyelése esetén azonnal orvoshoz kell fordulni, 
és meg kell mutatni a csomagolást vagy a címkét.

Cikkszám

Vágópaszta 50 g 101 021 1

Vágópaszta 30 g 101 035 1

Cikkszám

Univerzális Vágó olaj koncentrátum, 1 l flakon 101 034 1

Univerzális Vágó olaj koncentrátumlaj, 5 l kanna 101 033 1

Cikkszám

Vágóspray doboz, 50 ml 101 010 12

Vágóspray doboz, 200 ml 101 025 12

Vágóspray doboz, 400 ml 101 036 12
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SDS-plus kalapácsfúrók

Csomagolási egység: SB-Clip-pel

Hosszabb élettartam betonban és erősített felületeken a stabilizált fejgeometria és a lekerekített 
vágóélek révén. Szabadalmaztatott 2-élű kialakítás a Bionic-elv alapján.
Az innovatív Twinmax 3D-s spirálprofil a fúróforgács optimális továbbítását teszi lehetővé. 
A német építésügyi műszaki intézet követelményeinek megfelelően a falfúrók ellenőrzéséért fele-
lős németországi szakmai egyesület (Prüfgemeinschaft Mauerbohrer, PGM) tanúsítványával ren-
delkezik (Deutsches Institut für Bautechnik, DiBt).

Használható: gránithoz, betonhoz, betonvashoz, klinkertéglához, kőhöz, falazathoz és márvány-
hoz. Az összes SDS-plus, illetve 2-hornyos tokmánnyal szerelt fúrókalapáccsal használható, mint 
pl. a Hilti TE 10–TE22 típusok.

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

3,5 9/64 110,0 50,0 211 035 1
4,0 5/32 110,0 50,0 211 040 1
4,0 5/32 160,0 100,0 211 041 1
5,0 3/16 110,0 50,0 211 050 1
5,0 3/16 160,0 100,0 211 051 1
5,0 3/16 210,0 150,0 211 052 1
5,5 7/32 110,0 50,0 211 055 1
5,5 7/32 160,0 100,0 211 056 1
6,0 15/64 110,0 50,0 211 060 1
6,0 15/64 160,0 100,0 211 061 1
6,0 15/64 210,0 150,0 211 062 1
6,0 15/64 260,0 200,0 211 063 1
6,0 15/64 460,0 * 400,0 211 068 1
6,5 8/32 110,0 50,0 211 065 1
6,5 8/32 160,0 100,0 211 066 1
6,5 8/32 210,0 150,0 211 067 1
6,5 8/32 260,0 200,0 211 069 1
7,0 9/32 110,0 50,0 211 070 1
7,0 9/32 160,0 100,0 211 071 1
7,0 9/32 210,0 150,0 211 072 1
8,0 5/16 110,0 50,0 211 080 1
8,0 5/16 160,0 100,0 211 081 1
8,0 5/16 210,0 150,0 211 082 1
8,0 5/16 260,0 200,0 211 083 1
8,0 5/16 310,0 250,0 211 085 1
8,0 5/16 460,0 * 400,0 211 084 1
8,0 5/16 610,0 * 550,0 211 086 1
9,0 11/32 160,0 100,0 211 090 1
9,0 11/32 210,0 150,0 211 091 1

10,0 3/8 110,0 50,0 211 105 1
10,0 3/8 160,0 100,0 211 100 1
10,0 3/8 210,0 150,0 211 101 1
10,0 3/8 260,0 200,0 211 102 1
10,0 3/8 310,0 250,0 211 104 1
10,0 3/8 360,0 300,0 211 103 1
10,0 3/8 460,0 * 400,0 211 106 1
10,0 3/8 610,0 * 550,0 211 107 1
10,0 3/8 1000,0 * 950,0 211 108 1
11,0 7/16 160,0 100,0 211 110 1
11,0 7/16 210,0 150,0 211 111 1
11,0 7/16 260,0 200,0 211 112 1
12,0 15/32 160,0 100,0 211 120 1
12,0 15/32 210,0 150,0 211 122 1
12,0 15/32 260,0 200,0 211 121 1

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

12,0 15/32 310,0 250,0 211 124 1
12,0 15/32 460,0 * 400,0 211 123 1
12,0 15/32 600,0 * 550,0 211 125 1
12,0 15/32 1000,0 * 950,0 211 126 1
13,0 1/2 160,0 100,0 211 130 1
13,0 1/2 210,0 150,0 211 133 1
13,0 1/2 260,0 200,0 211 131 1
13,0 1/2 310,0 250,0 211 132 1
14,0 9/16 160,0 100,0 211 140 1
14,0 9/16 210,0 150,0 211 141 1
14,0 9/16 260,0 200,0 211 142 1
14,0 9/16 310,0 250,0 211 143 1
14,0 9/16 460,0 * 400,0 211 144 1
14,0 9/16 600,0 * 550,0 211 145 1
14,0 9/16 1000,0 * 950,0 211 146 1
15,0 19/32 160,0 100,0 211 150 1
15,0 19/32 210,0 150,0 211 152 1
15,0 19/32 260,0 200,0 211 151 1
15,0 19/32 450,0 * 400,0 211 153 1
16,0 5/8 160,0 100,0 211 162 1
16,0 5/8 210,0 150,0 211 160 1
16,0 5/8 250,0 200,0 211 163 1
16,0 5/8 310,0 250,0 211 164 1
16,0 5/8 450,0 * 400,0 211 161 1
16,0 5/8 600,0 * 550,0 211 165 1
16,0 5/8 800,0 * 750,0 211 166 1
16,0 5/8 1000,0 * 950,0 211 167 1
17,0 43/64 210,0 150,0 211 170 1
18,0 11/16 200,0 150,0 211 180 1
18,0 11/16 250,0 200,0 211 184 1
18,0 11/16 300,0 250,0 211 183 1
18,0 11/16 450,0 * 400,0 211 181 1
18,0 11/16 600,0 * 550,0 211 185 1
18,0 11/16 1000,0 * 950,0 211 182 1
19,0 3/4 200,0 150,0 211 190 1
19,0 3/4 450,0 * 400,0 211 191 1
20,0 25/32 200,0 150,0 211 200 1
20,0 25/32 300,0 250,0 211 201 1
20,0 25/32 450,0 * 400,0 211 202 1
20,0 25/32 600,0 * 550,0 211 203 1
20,0 25/32 1000,0 * 950,0 211 204 1
22,0 7/8 250,0 200,0 211 221 1
22,0 7/8 300,0 250,0 211 222 1
22,0 7/8 450,0 * 400,0 211 220 1
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SDS
Plus

SDS-plus kalapácsfúrók

SDS-plus kalapácsfúrók egyenként, 
műanyag csomagolásban

* Azonos átmérőjű rövidebb fúróval kb. 150,0 mm mélyen fúrjon elő. 

SDS-plus kalapácsfúró készletek

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

22,0 7/8 600,0 * 550,0 211 223 1
22,0 7/8 1000,0 * 950,0 211 224 1
24,0 15/16 250,0 200,0 211 240 1
24,0 15/16 450,0 * 400,0 211 241 1
25,0 63/64 250,0 200,0 211 251 1

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

25,0 63/64 300,0 250,0 211 252 1
25,0 63/64 450,0 * 400,0 211 250 1
25,0 63/64 1000,0 * 950,0 211 253 1
26,0 1 3/16 250,0 200,0 211 261 1
26,0 1 3/16 450,0 * 400,0 211 260 1

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

5,0 3/16 110,0 50,0 211 050 K 10
5,0 3/16 160,0 100,0 211 051 K 10
6,0 15/64 110,0 50,0 211 060 K 10
6,0 15/64 160,0 100,0 211 061 K 10
8,0 5/16 110,0 50,0 211 080 K 10
8,0 5/16 160,0 100,0 211 081 K 10
8,0 5/16 210,0 150,0 211 082 K 10

10,0 3/8 110,0 50,0 211 105 K 10
10,0 3/8 160,0 100,0 211 100 K 10
12,0 15/32 160,0 100,0 211 120 K 10
12,0 15/32 210,0 150,0 211 122 K 10
14,0 9/16 160,0 100,0 211 140 K 5
14,0 9/16 210,0 150,0 211 141 K 5

Cikkszám

7 SDS-plus kalapácsfúró 
ipari kazettában
Ø 5,0 - 6,0 - 8,0 x 110,0 mm és 
Ø 6,0 - 8,0 - 10,0 - 12,0 x 160,0 mm

205 246

7 SDS-plus kalapácsfúró 
ipari műanyag kazettában
Ø 5,0 - 6,0 - 8,0 x 110,0 mm és 
Ø 6,0 - 8,0 - 10,0 - 12,0 x 160,0 mm

205 246 RO

Használható: gránithoz, betonhoz, betonvashoz, klinkertéglához, kőhöz, falazathoz és márvány-
hoz. Az összes SDS-plus, illetve 2-hornyos tokmánnyal szerelt fúrókalapáccsal használható, mint 
pl. a Hilti TE 10–TE22 típusok.
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SDS-plus kalapácsfúrók 3 éllel

Csomagolási egység: SB-Clip-pel

Lapátkerék-szerű vágóél 3 szárnnyal a hatékonyabb forgácskihordás érdekében, erősített 
erőátvitel a hullámos kialakítású fejnek köszönhetően, maximális élettartam a páratlanul kopásál-
ló, egyfázisú keményfém ötvözet révén, stabil geometriájú, süllyesztett keményfém fej, vibráci-
ós szempontból optimalizált, háromszoros csavarású spirál, DuraTec edzési eljárás, a falfúrók 
ellenőrzéséért felelős németországi szakmai egyesület (Prüfgemeinschaft Mauerbohrer, PGM) 
tanúsítványa a német építésügyi műszaki intézet követelményeinek megfelelően (Deutsches In-
stitut für Bautechnik, DiBt).

Használható: gránithoz, betonhoz, klinkertéglához, kőhöz, falazathoz és márványhoz.
Az összes SDS-plus, illetve 2-hornyos tokmánnyal szerelt fúrókalapáccsal használható, mint pl. a 
Hilti TE 10–TE22 típusok.

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

5,0 3/16 110,0 50,0 213 050 1
5,0 3/16 160,0 100,0 213 051 1
5,0 3/16 210,0 150,0 213 052 1
5,5 7/32 110,0 50,0 213 055 1
5,5 7/32 160,0 100,0 213 056 1
6,0 15/64 110,0 50,0 213 060 1
6,0 15/64 160,0 100,0 213 061 1
6,0 15/64 210,0 150,0 213 062 1
6,0 15/64 260,0 200,0 213 063 1
6,5 8/32 110,0 50,0 213 065 1
6,5 8/32 160,0 100,0 213 066 1
6,5 8/32 260,0 200,0 213 067 1
8,0 5/16 110,0 50,0 213 080 1
8,0 5/16 160,0 100,0 213 081 1
8,0 5/16 210,0 150,0 213 082 1
8,0 5/16 260,0 200,0 213 083 1
8,0 5/16 360,0 300,0 213 084 1
8,0 5/16 460,0 400,0 213 085 1

10,0 3/8 110,0 50,0 213 100 1
10,0 3/8 160,0 100,0 213 101 1
10,0 3/8 210,0 150,0 213 102 1
10,0 3/8 260,0 200,0 213 103 1
10,0 3/8 360,0 300,0 213 104 1
10,0 3/8 460,0 400,0 213 105 1
12,0 15/32 160,0 100,0 213 120 1
12,0 15/32 210,0 150,0 213 121 1
12,0 15/32 260,0 200,0 213 122 1
12,0 15/32 350,0 300,0 213 123 1
12,0 15/32 450,0 400,0 213 124 1
14,0 9/16 160,0 100,0 213 140 1
14,0 9/16 200,0 150,0 213 141 1
14,0 9/16 250,0 200,0 213 142 1
14,0 9/16 350,0 300,0 213 143 1
14,0 9/16 450,0 400,0 213 144 1
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SDS-plus kalapácsfúrók 3 éllel
egyenként, műanyag csomagolásban

SDS-plus kalapácsfúró 
készletek 3 éllel

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

5,0 3/16 110,0 50,0 213 050 K 10
5,0 3/16 160,0 100,0 213 051 K 10
6,0 15/64 110,0 50,0 213 060 K 10
6,0 15/64 160,0 100,0 213 061 K 10
8,0 5/16 110,0 50,0 213 080 K 10
8,0 5/16 160,0 100,0 213 081 K 10
8,0 5/16 210,0 150,0 213 082 K 10

10,0 3/8 110,0 50,0 213 100 K 10
10,0 3/8 160,0 100,0 213 101 K 10
12,0 15/32 160,0 100,0 213 120 K 10
12,0 15/32 210,0 150,0 213 121 K 10
14,0 9/16 160,0 100,0 213 140 K 5
14,0 9/16 200,0 150,0 213 141 K 5

Cikkszám

7 SDS-plus kalapácsfúró 
ipari kazettában
Ø 5,0 - 6,0 - 8,0 x 110,0 mm és 
Ø 6,0 - 8,0 - 10,0 - 12,0 x 160,0 mm

213 246

7 SDS-plus kalapácsfúró 
ipari műanyag kazettában
Ø 5,0 - 6,0 - 8,0 x 110,0 mm és 
Ø 6,0 - 8,0 - 10,0 - 12,0 x 160,0 mm

213 246 RO
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Betonfúró keményfém csúccsal és hengeres 
szárral készletek

Betonfúró keményfém csúccsal 
és hengeres szárral
Hosszú élettartamot garantáló optimális keményfém- geometria és megnövelt csúcsszög, 
nagyméretű Twinmax -G2 spirál, speciális sugaras technológiával edzett felület a kiváló törésvé-
delem érdekében.

Használható: gránithoz, betonhoz, klinkertéglához, kőhöz, falazathoz, csempéhez és márványhoz.
Alapgépek: tokmányos befogással szerelt könnyű fúrókalapácsokban és erős ütvefúró gépekben 
használható.

Csomagolási egység:
Cikkszám 221...  egyenként, SB-tokban
Cikkszám 221... K darabos műanyag dobozba

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám Cikkszám

3,0 1/8 70,0 40,0 221 030 1 - -
4,0 5/32 75,0 40,0 221 040 1 221 040 K 10
5,0 3/16 85,0 50,0 221 050 1 221 050 K 10
5,0 3/16 150,0 90,0 221 051 1 - -
6,0 15/64 100,0 60,0 221 060 1 221 060 K 10
6,0 15/64 150,0 90,0 221 061 1 - -
6,5 1/4 100,0 60,0 221 065 1 - -
6,5 1/4 150,0 90,0 221 066 1 - -
7,0 9/32 100,0 60,0 221 070 1 - -
8,0 5/16 120,0 80,0 221 080 1 221 080 K 10

10,0 3/8 120,0 80,0 221 100 1 221 100 K 10
12,0 15/32 150,0 90,0 221 120 1 221 120 K 5
12,0 15/32 250,0 200,0 221 121 1 - -
13,0 1/2 150,0 90,0 221 130 1 - -
14,0 9/16 150,0 90,0 221 140 1 221 140 K 5
14,0 9/16 250,0 200,0 221 141 1 - -
16,0 5/8 160,0 100,0 221 160 1 - -
18,0 11/16 160,0 100,0 221 180 1 - -

Cikkszám

7 Betonfúró keményfém csúccsal és hengeres 
szárral ipari kazettában 
Ø 4,0 x 75,0 mm - 5,0 x 85,0 mm - 6,0 x 100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
Ø 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 120,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

205 255

7 Betonfúró keményfém csúccsal és hengeres 
szárral ipari műanyag kazettában 
Ø 4,0 x 75,0 mm - 5,0 x 85,0 mm - 6,0 x 100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
Ø 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 120,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

205 255 RO
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Nemesített speciális acélból készült nagy szívósságú és rugalmasságú ütvefúrók különösen 
robusztus kivitelben. Jó fúrási teljesítmény nagy igénybevételhez. Ütvefúró álló speciális ötvözetű 
különleges keményfém lapka. 

Alkalmazási területek: betonhoz, klinkertéglához, kőzethez és falazathoz. 
Alkalmazás: fúrótokmány befogós ütvefúró gépekhez. 

Ütvefúró keményfém csúccsal 
és hengeres szárral 

Ütvefúró keményfém csúccsal 
és hengeres szárral készletek

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám Cikkszám

3,0 1/8 70,0 40,0 209 030 1 - -
4,0 5/32 75,0 40,0 209 040 1 209 040 K 10
5,0 3/16 85,0 50,0 209 050 1 209 050 K 10
5,0 3/16 150,0 90,0 210 050 1 - -
6,0 15/64 100,0 60,0 209 060 1 209 060 K 10
6,0 15/64 150,0 90,0 210 060 1 - -
6,5 1/4 100,0 60,0 209 065 1 - -
6,5 1/4 150,0 90,0 210 065 1 - -
7,0 9/32 100,0 60,0 209 070 1 - -
8,0 5/16 120,0 80,0 209 080 1 209 080 K 10
8,0 5/16 200,0 150,0 210 080 1 - -

10,0 3/8 150,0 80,0 209 100 1 209 100 K 10
10,0 3/8 200,0 150,0 210 100 1 - -
12,0 15/32 150,0 90,0 209 120 1 209 120 K 5
12,0 15/32 200,0 150,0 210 120 1 - -
13,0 1/2 150,0 90,0 209 130 1 - -
14,0 9/16 150,0 90,0 209 140 1 209 140 K 5
15,0 19/32 160,0 100,0 209 150 1 - -
16,0 5/8 160,0 100,0 209 160 1 - -
18,0 11/16 160,0 100,0 209 180 1 - -
20,0 25/32 160,0 100,0 209 200 1 - -

Cikkszám

7  Ütvefúró keményfém csúccsal és hengeres szárral 
ipari kazettában 
Ø 4,0 x 75,0 mm - 5,0 x 85,0 mm - 6,0 x 100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
Ø 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 150,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

205 256

7  Ütvefúró keményfém csúccsal és hengeres szárral 
ipari műanyag kazettában 
Ø 4,0 x 75,0 mm - 5,0 x 85,0 mm - 6,0 x 100,0 mm - 6,0 x 100,0 mm
Ø 8,0 x 120,0 mm - 10,0 x 150,0 mm - 12,0 x 150,0 mm

205 256 RO

Csomagolási egység:
Cikkszám 209...  egyenként, SB-tokban
Cikkszám 209... K darabos műanyag dobozba
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Nemesített speciális acélból készült nagy szívósságú és rugalmasságú falfúrók különösen 
robusztus kivitelben. Jó fúrási teljesítmény nagy igénybevételhez. Mély furatok és falátvezetések 
fúrásához alkalmas. Ütvefúró álló speciális ötvözetű különleges keményfém lapka.

Alkalmazási területek: betonhoz, kőzethez, falazathoz. 
Alkalmazás: fúrótokmány befogós ütvefúró gépekhez.

Falfúró keményfém 
csúccsal

Csomagolási egység: egyenként, SB-tokban

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

8,0 5/16 400,0 350,0 218 080 1
10,0 3/8 400,0 350,0 218 100 1
12,0 15/32 400,0 350,0 218 120 1
14,0 9/16 400,0 350,0 218 140 1

16,0 5/8 400,0 350,0 218 160 1

18,0 11/16 400,0 350,0 218 180 1

20,0 25/32 400,0 350,0 218 200 1

SDS-plus beton-kalapácsfúrók 
3 éllel

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

A háromdimenziós, Y formájú vágóélprofil pontos helyzetbeállítást és ideális előfúrási körülmé-
nyeket tesz lehetővé, a rendkívül hatékony edzősugaras technológia még betonvasba ütközés 
esetén is hosszú élettartamot és csekély törésveszélyt garantál, a széles Twinmax spirál pedig 
meggyorsítja a fúrást, miközben a fúrás optimalizált vibrációs szint mellett végezhető; a rends-
zer a falfúrók ellenőrzéséért felelős németországi szakmai egyesület (Prüfgemeinschaft Mauer-
bohrer, PGM) tanúsítványával rendelkezik, a német építésügyi műszaki intézet követelményeinek 
megfelelően (Deutsches Institut für Bautechnik, DiBt). Alapgépek: az összes SDS-plus, illetve 
2-hornyos tokmánnyal szerelt ütvefúróval használható, mint pl. a Hilti TE 10–TE22 típusok.

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

16,0 5/8 250,0 200,0 224 161 1
16,0 5/8 450,0 * 400,0 224 160 1
18,0 11/16 250,0 200,0 224 180 1
18,0 11/16 450,0 * 400,0 224 181 1
20,0 25/32 250,0 200,0 224 200 1
20,0 25/32 450,0 * 400,0 224 201 1
22,0 7/8 450,0 * 400,0 224 220 1
24,0 15/16 450,0 * 400,0 224 240 1
25,0 63/64 450,0 * 400,0 224 250 1
28,0 1 1/8 450,0 * 400,0 224 280 1
30,0 1 3/16 450,0 * 400,0 224 300 1
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SDS-max beton-kalapácsfúrók

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

* Azonos átmérőjű rövidebb fúróval kb. 150,0 mm mélyen fúrjon elő.

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Élek
száma

Cikkszám

12,0 15/32 340,0 200,0 2 225 120 1
12,0 15/32 540,0 * 400,0 2 225 121 1
14,0 9/16 340,0 200,0 2 225 140 1
14,0 9/16 540,0 * 400,0 2 225 141 1
15,0 19/32 340,0 200,0 2 225 150 1
15,0 19/32 540,0 * 400,0 2 225 151 1
16,0 5/8 340,0 200,0 4 225 160 1
16,0 5/8 540,0 * 400,0 4 225 161 1
18,0 11/16 340,0 200,0 4 225 180 1
18,0 11/16 540,0 * 400,0 4 225 181 1
18,0 11/16 940,0 * 800,0 4 225 182 1
20,0 25/32 320,0 200,0 4 225 200 1
20,0 25/32 520,0 * 400,0 4 225 201 1
20,0 25/32 920,0 * 800,0 4 225 202 1
22,0 7/8 320,0 200,0 4 225 220 1
22,0 7/8 520,0 * 400,0 4 225 221 1
22,0 7/8 920,0 * 800,0 4 225 222 1
24,0 15/16 320,0 200,0 4 225 240 1
24,0 15/16 520,0 * 400,0 4 225 241 1
25,0 63/64 320,0 200,0 4 225 250 1
25,0 63/64 520,0 * 400,0 4 225 251 1
25,0 63/64 920,0 * 800,0 4 225 252 1
25,0 93/64 1320,0 * 1200,0 2 225 253 1
28,0 1 1/8 520,0 400,0 4 225 281 1
32,0 1 17/64 920,0 * 800,0 4 225 322 1
32,0 1 17/64 1320,0 * 1200,0 2 225 323 1
35,0 1 3/8 520,0 400,0 4 225 351 1
40,0 1 37/64 920,0 * 800,0 4 225 402 1
40,0 1 37/64 1320,0 * 1200,0 2 225 403 1

A háromdimenziós, Y formájú vágóélprofil pontos helyzetbeállítást és ideális előfúrási körülmé-
nyeket tesz lehetővé, a rendkívül hatékony edzősugaras technológia még betonvasba ütközés 
esetén is hosszú élettartamot és csekély törésveszélyt garantál, a széles Twinmax spirál pedig 
meggyorsítja a fúrást, miközben a fúrás optimalizált vibrációs szint mellett végezhető; a rends-
zer a falfúrók ellenőrzéséért felelős németországi szakmai egyesület (Prüfgemeinschaft Mauer-
bohrer, PGM) tanúsítványával rendelkezik, a német építésügyi műszaki intézet követelményeinek 
megfelelően (Deutsches Institut für Bautechnik, DiBt).
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Rendkívül hosszú élettartam a speciálisan ötvözött acélminőségnek köszönhetően. Kemény felü-
letek teljesen pontos megfúrásához. Ideális szilánkmentes és precíz fúráshoz. Speciális kemény-
fém lapka központi csúccsal.

Alkalmazási területek: csempéhez, márványhoz, klinkertéglához, kőzethez, falazathoz, műanya-
gokhoz, színes- és könnyűfémekhez, lágy- és kemény fához és könnyű építőanyagokhoz Csak 
forgó alkalmazás mellett eszterga- és ütvefúró géphez alkalmazható. Ideális akkumulátoros fúró-
gépekhez is.

univerzális fúró keményfém éllel 
és hengeres szárral

Csomagolási egység: egyenként, SB-tokban

Legjobb eredmények alacsony fordulatszámokon és jó hűtés vízzel, ecettel, terpentinnel, vagy 
petróleummal. Kifejezetten alkalmas üveglapok, tükörüvegek, palackok, porcelán, csempék, 
kerámia stb. fúrásához.

Üveg és csempefúró keményfém éllel 
és hengeres szárral

Vágóél: speciális keményfém lapka, köszörült
Forrasztás: nagy szilárdságú speciális forrasztás

Csomagolási egység: egyenként, SB-tokban

Ø
mm

Ø
Coll

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

5,0 3/16 95,0 50,0 223 050 1
6,0 15/64 100,0 60,0 223 060 1
8,0 5/16 120,0 80,0 223 080 1

10,0 3/8 120,0 80,0 223 100 1
12,0 15/32 150,0 90,0 223 120 1

Ø1
mm

Ø1
Coll

Ø2
mm

L1
mm

Cikkszám

3,0 1/8 3,0 80,0 223 003 1
4,0 5/32 3,0 90,0 223 004 1
5,0 3/16 4,0 90,0 223 005 1
6,0 15/64 5,0 100,0 223 006 1
8,0 5/16 6,0 100,0 223 008 1

10,0 3/8 6,0 100,0 223 010 1
12,0 15/32 8,0 100,0 223 012 1
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Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

tartozékok ütvefúró koronákhoz

Kalapálható ütvefúró koronák
keményfém élekkel

Vágóél: fúrókalapács álló speciális ötvözetű különleges keményfém lapkák
Forrasztás: nagy szilárdságú speciális forrasztás
Befogás: M16 menet

Nagy teljesítményszint a nagyon stabil és vékonyfalú fúrókorona testnek köszönhetően. 
Alkalmazási területek: betonhoz, kőzethez, falazathoz és téglához. 

Alkalmazás: fúrókalapácsokhoz max. 4,0 kg-ig, SDS-plus befogóval és 2 hornyos befogóval. 
Hatszög száras ütvefúró gépekhez.

A gép szükséges teljesítménye: Ø 50,0 mm-ig min. 600 Watt, Ø 65,0 mm-től min. 800 Watt. 
Szállítás központfúró és befogószár nélkül. 

Cikkszám

Központfúró keményfém élekkel Ø 8,0 mm, teljes hossz 120,0 mm 226 200 1

Hatszög befogószár, kulcsnyílás 12,0 mm, teljes hossz 95,0 mm 226 201 1

SDS-plus befogószár, teljes hossz 110,0 mm 226 203 1

Alkalmazási példák Ø
mm

L1
mm

Fúrásmélység 
L2 mm

Fogak száma
HM

Cikkszám

Víz- és fűtőcsövekhez 30,0 72,0 50,0 4 226 0301 1

Víz- és fűtőcsövekhez 35,0 72,0 50,0 4 226 0351 1

Szigetelt lefolyó, víz- és fűtőcsövekhez 40,0 72,0 50,0 4 226 0401 1

Szigetelt lefolyó, víz- és fűtőcsövekhez 50,0 72,0 50,0 6 226 0501 1

Kötődobozokhoz 68,0 72,0 50,0 6 226 0651 1

Elosztódobozokhoz 82,0 72,0 50,0 6 226 0801 1

Elosztódobozokhoz és szellőztető csövekhez 90,0 72,0 50,0 6 226 0901 1

Szellőztető csövekhez 100,0 72,0 50,0 6 226 1001 1
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 318 oldaltól

SDS-plus és SDS-max vésők
Különösen ütésálló, egy darabból kovácsolt véső, nagy felületi keménységgel. 
Optimális leválasztási teljesítmény a fúrókalapácsról a vésőélre történő maximális energiaátvitel-
nek köszönhetően. Alkalmazási területek: betonhoz, falazathoz kőzethez, téglához. 

Alkalmazás: SDS-plus / SDS-max befogós fúrókalapácsokhoz és 2 hornyos befogókhoz forgás-
leállítással. Csak védőszemüveggel dolgozzon.

Anyag: kiváló minőségű speciális acél
Felület: nagy kopásállóság a speciális szórási eljárásos szilárdság növelő kezelésnek köszönhetően.

SDS-plus véső

SDS-max véső

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

 Teljes hossz L1
mm

Szélesség B1
mm

Szár-Ø
mm

Cikkszám

Hegyesvéső 250,0 - 10,0 227 001 1

Laposvéső 250,0 20,0 - 227 003 1

Lapátvéső 250,0  40,0 - 227 004 1

Üreges véső 250,0 22,0 - 227 005 1

Fogvéső 250,0 27,0 - 227 006 1

 Teljes hossz L1
mm

Szélesség B1
mm

Szár-Ø
mm

Cikkszám

Hegyesvéső, kerek kivitel  280,0 - 18,0 227 010 1

Hegyesvéső, kerek kivitel 400,0 - 18,0 227 011 1

Hegyesvéső, kerek kivitel 600,0 - 18,0 227 012 1

Laposvéső 280,0 25,0 - 227 013 1

Laposvéső 400,0 25,0 - 227 014 1

Laposvéső 600,0 25,0 - 227 015 1

Lapátvéső 400,0 50,0 - 227 016 1

Lapátvéső 300,0 75,0 - 227 017 1

Üreges véső 300,0 26,0 - 227 018 1
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L2

L1

Ø

A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 318 oldaltól

Csomagolási egység: egyenként, SB-tokban

Nagyteljesítményű fafúró kopásálló CV acélból. A központosító csúcsnak köszönhetően teljesen 
pontos fúrás. Pontos és szilánkmentes furatok a válléleknek köszönhetően. Ideálisan alkalmas 
dűbelfuratokhoz. Alkalmazási területek: puha- és kemény fához, rétegelt lemezhez, farostlemez-
hez, bútorlaphoz, kemény farostlemezhez, furnérhoz.

Gépi fa csigafúró CV acél

Csúcsköszörülés: Központosító csúcs és 2 vállél

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

3,0 61,0 46,0 208 030 1
4,0 73,0 52,0 208 040 1
5,0 86,0 60,0 208 050 1
6,0 91,0 66,0 208 060 1
7,0 107,0 72,0 208 070 1
8,0 116,0 80,0 208 080 1
9,0 124,0 84,0 208 090 1

10,0 132,0 90,0 208 100 1
11,0 132,0 100,0 208 110 1
12,0 150,0 102,0 208 120 1
13,0 152,0 112,0 208 130 1
14,0 159,0 112,0 208 140 1
15,0 167,0 112,0 208 150 1
16,0 168,0 112,0 208 160 1
18,0 184,0 130,0 208 180 1
20,0 200,0 130,0 208 200 1
22,0 200,0 130,0 208 220 1
24,0 200,0 130,0 208 240 1
26,0 200,0 130,0 208 260 1
28,0 200,0 130,0 208 280 1
30,0 200,0 130,0 208 300 1
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L2

L1

ØSDS
PlusN

118°

Csomagolási egység: egyenként, SB-tokban

Zsalufúró kopásálló CV acélból. Nagy forgácselvezető csatorna a spirál végén Ø 16,0 mm-től. 

Nagy körfúrási pontosság a becsavarozott szárnak köszönhetően. A faipari szakmai szervezet 
ajánlása alapján minden építőipari kisipari fúrási munkálathoz. Alkalmazási területek: puha- és 
keményfához, zsaluzó deszkákhoz, padlókhoz, gerendákhoz, gipsz- és könnyűszerkezetes lapok-
hoz, vízszigetelő és hőszigetelő anyagokhoz.

Zsaluzatfúró, CV acél

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

Száralak Cikkszám

6,0 400,0 67,0 kerek 208 706 1
8,0 400,0 75,0 kerek 208 708 1

10,0 400,0 87,0 kerek 208 710 1
12,0 400,0 100,0 kerek 208 712 1
14,0 400,0 110,0 kerek 208 714 1
16,0 400,0 100,0 kerek 208 716 1
18,0 400,0 100,0 kerek 208 718 1
20,0 400,0 100,0 kerek 208 720 1
22,0 400,0 100,0 kerek 208 722 1
24,0 400,0 100,0 kerek 208 724 1
26,0 400,0 100,0 kerek 208 726 1
28,0 400,0 100,0 kerek 208 728 1
30,0 400,0 100,0 kerek 208 730 1

8,0 600,0 75,0 kerek 208 808 1
10,0 600,0 87,0 kerek 208 810 1
12,0 600,0 100,0 kerek 208 812 1
14,0 600,0 110,0 kerek 208 814 1
16,0 600,0 100,0 kerek 208 816 1
18,0 600,0 100,0 kerek 208 818 1
20,0 600,0 100,0 kerek 208 820 1
22,0 600,0 100,0 kerek 208 822 1
24,0 600,0 100,0 kerek 208 824 1
26,0 600,0 100,0 kerek 208 826 1
28,0 600,0 100,0 kerek 208 828 1
30,0 600,0 100,0 kerek 208 830 1

8,0 800,0 75,0 kerek 208 850 1
10,0 800,0 87,0 kerek 208 851 1
12,0 800,0 100,0 kerek 208 852 1
14,0 800,0 110,0 kerek 208 854 1
16,0 800,0 100,0 kerek 208 856 1
18,0 800,0 100,0 kerek 208 858 1
20,0 800,0 100,0 kerek 208 860 1
22,0 800,0 100,0 kerek 208 862 1
24,0 800,0 100,0 kerek 208 864 1
26,0 800,0 100,0 kerek 208 868 1
28,0 800,0 100,0 kerek 208 870 1
30,0 800,0 100,0 kerek 208 871 1
10,0 400,0 87,0 SDS-plus 208 910 1
12,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 912 1
14,0 400,0 110,0 SDS-plus 208 914 1
16,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 916 1
18,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 918 1
20,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 920 1
22,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 922 1
24,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 924 1
26,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 926 1
28,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 928 1
30,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 930 1
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A szimbólumok magyarázatát lásd a(z) 318 oldaltól

Gerendafúró kopásálló CV acélból. A önbehúzó központosító csúcsnak köszönhetően teljesen 
pontos fúrás. Pontos és szilánkmentes furat az elővágónak köszönhetően. A edzett fej- és főélek 
gondoskodnak a hosszú élettartamról, LEWIS csigavonal az optimális forgácselvezetés érdeké-
ben. Alkalmazási területek: puha-, kemény, enyvezett, masszív, homlokfákhoz és gerendákhoz.

Gerendafúró, CV acél

Csúcs: önbehúzó menetes csúcs elővágóval
Szár: hatszög, SW max. 12,0 mm

Csomagolási egység: egyenként, műanyag csomagolásban

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

Cikkszám

6,0 230,0 160,0 208 406 1
8,0 230,0 160,0 208 408 1

10,0 230,0 160,0 208 410 1
12,0 230,0 160,0 208 412 1
14,0 230,0 160,0 208 414 1
16,0 230,0 160,0 208 416 1
18,0 230,0 160,0 208 418 1
20,0 230,0 160,0 208 420 1
22,0 230,0 160,0 208 422 1
24,0 230,0 160,0 208 424 1
26,0 230,0 160,0 208 426 1
28,0 230,0 160,0 208 428 1
30,0 230,0 160,0 208 430 1
32,0 230,0 160,0 208 432 1

8,0 460,0 360,0 208 508 1
10,0 460,0 360,0 208 510 1
12,0 460,0 360,0 208 512 1
14,0 460,0 360,0 208 514 1
16,0 460,0 360,0 208 516 1
18,0 460,0 360,0 208 518 1
20,0 460,0 360,0 208 520 1
22,0 460,0 360,0 208 522 1
24,0 460,0 360,0 208 524 1
26,0 460,0 360,0 208 526 1
28,0 460,0 360,0 208 528 1
30,0 460,0 360,0 208 530 1
32,0 460,0 360,0 208 532 1

8,0 600,0 530,0 208 608 1
10,0 600,0 530,0 208 610 1
12,0 600,0 530,0 208 612 1
14,0 600,0 530,0 208 614 1
16,0 600,0 530,0 208 616 1
18,0 600,0 530,0 208 618 1
20,0 600,0 530,0 208 620 1
22,0 600,0 530,0 208 622 1
24,0 600,0 530,0 208 624 1
26,0 600,0 530,0 208 626 1
28,0 600,0 530,0 208 628 1
30,0 600,0 530,0 208 630 1
32,0 600,0 530,0 208 632 1
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HSS HSSE
Co 5

25-30°

TC

180°

h8

N

HSS HSS-G

HSSE
Co 5

HSSE
Co 8 TC

HSS-R

5 x Ø

60°130° 40°

h8

≥ Ø 4,0 mm

3

Felület: Aranyszínű

Igen alkalmas hordozható berende-
zésekben, például fúrógépekben és 
akkus fúró-csavarozókban történő 
használatra

Gyorsacél, köszörült
Gyorsacél
hengerelt

Felület: Aranyszínű / feketeoxidált

Szár: Csökkentett szárrésszel

TECRONA bevonat

Szár: Weldon

Fúrásmélység pl. 5 x átmérő

Központszög pl. 60º

Gyorsacél

Felület: Fényes / fekete

TiN bevonat

5%-os kobalttartalmú gyorsacél, 
köszörült

Felület: Fényes

Jobbos

Tűrés: h8

Felület: fekete

Szár: 3-szoros befogó felület

Szár: Hengeres

Szár: Morse-kúp

Balos

TiAlN bevonat

8%-os kobalttartalmú gyorsacél, 
köszörült

Spirálszög: 40°Csúcsszög: 130°

Keményfém

01. Csigafúrók

02. Speciális fúrók

Gyorsacél

Fényes / fekete felület

TiCN bevonat AlTiN bevonatTiN bevonat

5%-os kobalttartalmú gyorsacél, 
köszörült

Fényes felület

Jobbos

Spirálszög: 25-30°

Kúppalást köszörülés
normál köszörülés

Keményfém

Központi csúcs

Csúcsszög: 180° Tűrés: h8

Felület: fekete

a szimbólumok áttekintése
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HSS

HSS

C

20-30°

≥ Ø 4,0 mm

3

118°

C

90°

118°

3

HSS

TC

HSSE
Co 5

90°

118°

h8

N

ALU

180°

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

03. Kúpos lemezfúró

Jobbos

Ø-tűrés
gyári szabvány

Csúcsszög 118º

Csúcsköszörülés
gyári szabvány

Kúpszög 
20°- 30º

Szár 
3-szoros befogó felület

„C” forma: 
keresztköszörülés

Bitszár: 
6,35 mm x 27,0 mm

04. Lépcsős fúró

„C” forma: 
keresztköszörülés Lépcsőszög pl. 90º

Bitszár: 
6,35 mm x 27,0 mm

3 vágóéllel

Jobbos

Ø-tűrés
gyári szabvány

Csúcsszög 118º
Csúcsköszörülés
gyári szabvány

Szár 
3-szoros befogó felület

Gyorsacél TiAlN bevonat

TiN bevonat

RUnaTEC bevonat

RUnaTEC bevonat

5%-os kobalttartalmú gyorsacél, 
köszörült

Fényes felület

Jobbos

Keményfém

Süllyesztési szög 90º

Süllyesztési szög 180º

Vágóél: 3

Vágóél: 1

Vágóél: keresztfuratCsúcsszög 118º Tűrés: h8

Felület: fekete

Kúppalást köszörülés
normál köszörülés

Alumíniumhoz

05. Kúp- és sorjázó süllyesztők

Gyorsacél

Gyorsacél

5%-os kobalttartalmú gyorsacél, 
köszörült

5%-os kobalttartalmú gyorsacél, 
köszörült

Fényes felület

Fényes felület

TiN bevonat

TiN bevonat

TiAlN bevonat
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HSS

HSSE
Co 5

UNC DIN
371

AZ

UNF DIN
376

Ww
(BSW) NPT 800

N/mm²

BSF Rp
60°

G
(BSP)

2B

PG

2A

ISO 2
6H

ISO 2
6g

B
C
D

4

Bitszár: 
6,35 mm x 27,0 mm

Szár:
3-szoros befogó felület

Szár:
hengeres

Szár:
Morse-kúp

Gyors vágás

06. Menetvágó szerszámok

Metrikus DIN ISO 13
Gépi menetfúró 
megerősített szárral

Amerikai durva menet UNC
ANSI / ASME B 1.1

B alak, 
kb. 4 - 5 menet terelőéllel

Metrikus finom DIN ISO 13
Gépi menetfúró azonos 
átmérőjű szárrésszel

Szilárdsági osztály

Szelvényszög

Amerikai finommenet UNF
ANSI / ASME B 1.1

C alak / 35° RSP 
kb. 2 - 3 menet

D alak
kb. 4 - 6 menet

Kihagyott menetfogak puha 
anyagok megmunkálásához

A metrikus és metrikus finommenet  
menettűrése DIN ISO 13 szerint 
belső menet előállításához

Angol standard Whitworth 
menet BS 84

Amerikai kúpos csőmenet
ANSI B.1.20.1 szerint

Angol standard finom 
menet BS 84

Amerikai menettűrés 
belső menet előállításához

DIN 2999 "Rp"
Whitworth csőmenet

DIN ISO 228 "G"
(hengeres csőmenet)

Amerikai menettűrés 
külső menet előállításához

Színes gyűrűjelölés
Acél páncélcső 
menet DIN 40 430

TiAlN bevonat

TiN bevonat

Fényes felület

Gyorsacél

5%-os kobalttartalmú 
gyorsacél, köszörült

Jobbos

Bitszár: 
6,35 mm x 27,0 mm

Balos

A metrikus és metrikus finommenet  
menettűrése DIN ISO 13 szerint 
külső menet előállításához

Szár:
négyszög DIN 10 szerint

Ø-tűrés
gyári szabványZsákfurat fúrás Átmenőfurat fúrás

Felület: fekete
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HSS

HSSE
Co 5

TC

30,0 mm

TC CT 4

ALU

dB (A)

kg

HSS

60°

4

ISO 2
6H

800
N/mm²N

118°

25-30°

h8

≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø

08. Magfúró

Befogás: menet

Szár: Quick IN

Szár: WeldonGyorsacél

5%-os kobalttartalmú gyorsacél, 
köszörült

Keményfém

TiAlN bevonat

Tecrona bevonat

Fényes felület

Jobbos
Ø-tűrés
gyári szabvány

Fúrásmélység 
pl. 30,0 mm

09. termék leírása

Keményfém

TiCN bevonat

Fényes felület

Fordulatszám

Szár:
hengeres

Fogazás: keresztfogazás  
KVZ 4

Fogazás: alu fogazás

Ø- levegő felhasználás

Sűrítettlevegőcsatlakozó Hangerő

Súly

Tömlő mérete

Légnyomás

07. Menetjavító szerszám

Fényes felület

Gyorsacél

Metrikus DIN ISO 13

Szilárdsági osztály

Szár:
négyszög DIN 10 szerint

Szelvényszög

Jobbos

Jobbos

A metrikus és metrikus finommenet 
menettűrése DIN ISO 13 szerint belső 
menet előállításához

Spirálszög: 25-30°

Tűrés: h8

Csúcsszög 118º

Szár: hengeres

Fúrásmélység 
pl. 5 x átmérő

Típus N

„C” forma: 
Keresztköszörülés
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HSS
10,0 mm

2,
5 

m
m

m
ax

HSSE
Co 8

TC

TC

Bi
Metall

HSS

10. Lyukfűrészek

11. Fűrész kínálat

Acél, vas

Lemezek

Rozsdamentes acél

Alumínium

Színesfémek

Fa szegekkel

Műanyagok

Szendvics szerkezetű anyagok

Eternit lapok

Kemény és puha fák

Farostlemezek

Bútorlapok

Rétegelt lemez

Bevonatolt lemezekSpeciális technikaGyors vágás

Derékszögű vágás

Egyenes vágás

Tiszta a vágás

Görbület vágás

Csövek

Gázbeton

Profilok

Fametszés

12. Sorjázó kínálat

Jobbos

Ø-tűrés
gyári szabvány

Szár:
3-szoros befogó felület

Fényes felület

Fényes felület

Gyorsacél

5%-os kobalttartalmú gyorsacél, 
köszörült

Fúrásmélység:
max. 10,0 mm

Vágóél: 
lyukfűrészek

Anyagvastagság:
max. 2,5 mm

Keményfém

Keményfém

HSS Co 8 finomfogazással

HSS, változó fogazássalBimetál

Gyorsacél
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130°

SDS
Plus

60,0 mm

SDS
Max

6

ISO
5468

DIN
8039

N

DIN
7483G

118°

SDS
Plus

6

2

4,
0 

m
m

m
ax

15. Betonfúrók

16. Fafúrók

Színesfémek

Műanyagok

Kemény és puha fák

Jobbos
Szár:
hengeres

Csúcsszög: 130°

Fúrásmélység: 
max. 60,0 mm-ig

Csempéhez Téglához Könnyű építőanyagokhoz

Akkumulátoros 
fúrógépekhez

Üveg

Falazathoz

Gránithoz 
és márványhoz

ISO 5468

Szár: 
SDS-Plus kivitel

Szár: 
SDS-Max kivitel

Szár: 
hatszög szár

DIN 8039

Betonhoz

Műanyagok

Kemény és puha fák

Jobbos
Szár:
hengeres

Szár: 
SDS-Plus kivitel

Szár: 
hatszög szár

Felület: fekete

Kúppalást köszörülés
normál köszörülés

Csúcsszög 118º

Fényes / fekete felület

Központi csúcs

Rétegelt lemez

Forgácslap

Bútorlaphoz

Fából készült gerendák Keményfához
Vízszigetelő és  
hőszigetelő anyagokhoz

≈ DIN 7483 G

13. Csavaros lemezlyukasztók

Metrikus finom DIN ISO 13Felület: fekete
Anyagvastagság:
max. 4,0 mm

2 vágóéllel
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101 001 - 101 022 85 3
101 001 E - 101 008 E 85 3
101 001 T - 101 008 T 85 3
101 009 86 3
101 010 - 101 036 290 14
101 020 / E / T 86 3
101 020 RO / ERO / TRO 86 3
101 026 / E / F / T 99 4
101 026 RO / ERO / FRO / TRO 99 4
101 041 - 101 045-1 87 3
101 049 H 85 3
101 050-5 - 101 097 98 4
101 050-5 F - 101 097 F 98 4
101 050-5 T - 101 097 T 98 4
101 050-9 E - 101 534 E 98 4
101 050-9 H - 101 052 H 101 4
101 050-9 TH - 101 052 TH 101 4
101 061 - 101 063 101 4
101 065 - 101 081 79 2
101 068 F-1 100 4
101 080 TC + 101 081 TC 79 2
101 082 P - 101 084 P 94 4
101 087 PRO 94 4
101 090 - 101 093 104 4
101 090 F - 101 093 F 104 4
101 090 T - 101 093 T 104 4
101 101 - 101 104 M 78 2
101 107 - 101 114 79 2
101 107 HM + 101 108 HM 79 2
101 107 TC - 101 114 TC 79 2
101 201 + 101 202 80 2
101 201 T + 101 202 T 80 2
101 326 103 4
101 350-9 - 101 352 103 4
101 361 - 101 363 104 4
101 701 - 101 709 102 4
101 701 E - 101 709 E 102 4
101 701 F - 101 709 F 102 4
101 701 T - 101 709 T 102 4
102 101 - 102 174 116 5
102 101 E - 102 125 E 116 5
102 101 F - 102 174 F 116 5
102 101 T - 102 174 T 116 5
102 107 A - 102 125 A 116 5
102 107 ASP - 102 125 ASP 119 5
102 126 - 102 141 121 5
102 142 / A / E / T 118 5
102 143 - 102 147 121 5
102 148 - 102 320 121 5
102 152 / A / E / F / T / HM 117 5
102 152 / A / E / F / T / HM 118 5
102 152 ASP + 102 154 ASP 119 5
102 154 / A / E / F / T 117 5
102 154 RO / ERO / FRO / TRO 118 5
102 155 117 5
102 155 RO 118 5
102 158 RO 120 5
102 182 - 102 191 122 5
102 193 RO 122 5
102 201 - 102 207 123 5
102 208 - 102 215 123 5
102 221 - 102 227 124 5
102 228 - 102 232 124 5
102 241 - 102 247 125 5
102 248 - 102 252 125 5
102 261 - 102 268 116 5
102 271 - 102 278 120 5
102 281 - 102 288 120 5
102 300 E - 102 305 E 127 5
102 301 - 102 305 127 5
102 301 T - 102 305 T 127 5

102 310 E 127 5
102 312 / E / T 127 5
102 312 RO / ERO / TRO 127 5
102 313 - 102 318 129 5
102 313 T - 102 318 T 129 5
102 319 - 102 319 T 129 5
102 319 RO - 102 319 TRO 129 5
102 401 - 102 421 130 5
102 401 T - 102 421 T 130 5
102 422 - 102 442 132 5
102 450 / T 131 5
102 450 RO / TRO 131 5
102 451 / T 131 5
102 451 RO / TRO 131 5
102 452 / T 131 5
102 452 RO / TRO 131 5
102 521 - 102 530 126 5
102 601 - 102 619 134 5
102 620 - 102 638 135 5
102 767 - 102 785 114 5
102 767 E - 102 785 E 114 5
102 767 EP - 102 785 EP 114 5
102 767 P - 102 785 P 114 5
102 790 / P / E / EP 115 5
102 790 RO / PRO / ERO / EPRO 115 5
102 791 / P / E / EP 115 5
102 791 RO / PRO / ERO / EPRO 115 5
103 108 - 103 116 288 13
103 110 K - 103 116 K 288 13
105 016 - 105 120 234 10
105 170 - 105 174 234 10
105 300 + 105 302 235 10
106 014 - 106 200 238 10
106 201 - 106 212 240 10
106 301 - 106 318 239 10
107 003 - 107 007 278 12
107 010 - 107 034 274 - 276 12
107 050 + 107 051 276 12
107 052 + 107 054 276 12
107 053 - 107 063 277 12
108 012 - 108 080 206 - 207 8
108 012 C - 108 080 C 206 - 207 8
108 102 - 108 105 237 10
108 108 + 108 110 237 10
108 1112 - 108 1180 204 - 205 8
108 1112 C - 108 1180 C 204 - 205 8
108 1210 - 108 1215 195 8
108 1510 - 108 305 209 8
108 1519 - 108 1536 208 8
108 1519 C - 108 1536 C 208 8
108 2020 - 108 2050 199 8
108 2020 F - 108 2050 F 199 8
108 212 - 108 260 196 8
108 212 E - 108 260 E 196 8
108 212 F - 108 260 F 196 8
108 304 108 2000 209 8
108 512 - 108 560 198 8
108 512 E - 108 560 E 198 8
108 512 F - 108 560 F 198 8
108 712 - 108 750 203 8
108 712 C - 108 750 C 203 8
108 810 / E 197 8
108 811 E 200 8
108 813 197 8
108 820 / F 197 8
108 822 205 8
108 823 207 8
108 830 195 8
108 840 / E / F 197 8
108 912 E - 108 960 E 200 8
109 000 - 109 116 288 13

109 002 - 109 008 285 13
109 002 K - 109 008 K 285 13
109 004 + 109 009 286 13
109 010 282 13
109 101 - 109 301 286 13
109 127 - 109 635 284 13
109 152 K - 109 635 K 284 13
109 2 002 - 109 2 006 283 13
109 2 002 K - 109 2 006 K 283 13
109 2 127 - 109 2 540 282 13
109 2 152 K - 109 2 540 K 282 13
113 015 - 113 100 236 10
113 201 + 113 203 237 10
113 216 - 113 218 236 10
116 001 - 116 004 224 9
116 003 + 116 003 RO 223 9
116 003 TC + 116 003 TCRO 223 9
116 008 + 116 008 TC 224 9
116 010 TC - 116 014 TC 216 9
116 015 TC - 116 019 TC 216 9
116 020 A + 116 023 A 217 9
116 020 TC - 116 024 TC 217 9
116 025 A + 116 028 A 219 9
116 025 TC - 116 029 TC 219 9
116 030 A + 116 033 A 218 9
116 030 TC - 116 034 TC 218 9
116 035 TC - 116 039 TC 221 9
116 041 A + 116 044 A 217 9
116 041 TC - 116 045 TC 217 9
116 046 - 116 014 216 9
116 047 - 116 019 216 9
116 048 - 116 024 217 9
116 049 - 116 029 219 9
116 050 - 116 034 218 9
116 051 - 116 039 221 9
116 052 - 116 045 217 9
116 100 + 116 113 229 9
116 100 L - 116 130 L 226 - 227 9
116 100 S - 116 119 229 9
116 103 A + 116 103 ARO 223 9
116 210 - 116 215 218 9
116 216 - 116 221 219 9
116 222 - 116 226 220 9
116 227 - 116 231 220 9
116 232 - 116 237 221 9
116 233 A - 116 236 A 221 9
116 238 - 116 242 222 9
126 014 - 126 200 238 10
126 201 - 126 211 240 10
126 301 - 126 318 239 10
128 012 - 128 080 233 10
128 211 - 128 216 233 10
200 105 - 200 250 50 1
200 4 105 - 200 4 200 50 1
200 5 105 - 200 5 200 50 1
201 003 - 201 200 48 - 49 1
202 020 - 202 130 66 - 67 1
202 020 E - 202 130 E 68 1
202 020 EF - 202 130 EF 68 1
202 020 T - 202 130 T 66 - 67 1
203 025 - 203 130 60 - 61 1
203 025 T - 203 130 T 60 - 61 1
204 100 - 204 600 64 - 65 1
204 100 E - 204 300 E 64 - 65 1
204 100 T - 204 300 T 64 - 65 1
205 2081 L - 205 208 L 47 1
205 212 / RO - 205 213 / RO 49 1
205 217 + 205 218 49 1
205 223 47 1
205 246 + 205 246 RO 295 15
205 255 + 205 255 RO 298 15
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232 020 T - 232 100 T 164 6
232 020 VA - 232 100 VA 164 6
232 031 E - 232 300 E 166 6
232 031 EF - 232 300 EF 166 6
232 031 VA - 232 300 VA 166 6
232 120 - 232 300 166 6
232 120 T - 232 300 T 166 6
233 030 E - 233 300 E 167 6
233 030 EF - 233 300 EF 167 6
233 030 VA - 233 300 VA 167 6
233 120 - 233 300 167 6
233 120 T - 233 300 T 167 6
234 020 - 234 100 165 6
234 020 E - 234 100 E 165 6
234 020 EF - 234 100 EF 165 6
234 020 T - 234 100 T 165 6
234 020 VA - 234 100 VA 165 6
235 030 - 235 520 144 6
236 010 - 236 138 146 6
236 210 - 236 238 154 6
237 020 - 237 520 143 6
237 020 E - 237 240 E 143 6
237 030 Li - 237 200 Li 143 6
238 030 - 238 120 143 6
239 030 - 239 520 145 6
240 010 - 240 158 146 6
240 010 UNC - 240 916 UNC 148 6
240 010 UNF - 240 916 UNF 149 6
241 001 - 241 020 157 6
241 021 - 241 180 155 6
241 100 - 241 107 157 6
241 200 - 241 206 157 6
242 165 - 242 10522 156 6
243 030 - 243 240 180 6
244 001 - 244 005 184 6
244 032 - 244 087 184 6
244 101 - 244 110 184 6
244 150 + 244 151 183 6
244 163 - 244 174 186 7
244 183 - 244 194 186 7
244 200 - 244 207 188 7
244 208 + 244 209 187 7
244 303 - 244 315 186 7
244 403 - 244 415 186 7
244 503 - 244 515 186 7
244 603 - 244 615 189 7
245 001 / E / RO / ERO 150 6
245 002 + 245 002 E 150 6
245 003 / E / RO / ERO 150 6
245 004 + 245 004 RO 153 6
245 010 - 245 041 151 6
245 010 E - 245 040 E 151 6
245 048 - 245 069 168 6
245 048 RO - 245 069 RO 169 6
245 059 154 6
245 072 - 245 074 155 6
246 010 - 246 916 147 6
246 010 UNC - 246 916 UNC 148 6
246 010 UNF - 246 916 UNF 149 6
247 010 - 247 916 147 6
250 003 T - 250 160 T 41 - 43 1
250 214 T + 250 215 T 44 1
250 214 TRO + 250 215 TRO 44 1
250 801 T - 250 829 T 57 1
250 850 T + 250 851 T 57 1
2501 010 T - 2501 130 T 46 1
2501 214 TRO + 2501 215 TRO 46 1
2501 214 T + 2501 215 T 46 1
251 025 - 251 065 70 1
252 025 - 252 065 71 1
253 025 - 253 130 58 - 59 1

253 025 F - 253 130 F 58 - 59 1
254 020 - 254 130 62 1
255 030 - 255 130 62 1
256 035 - 256 130 62 1
257 491 - 257 583 69 1
258 010 - 258 160 36 - 38 1
258 010 F - 258 160 F 36 - 38 1
258 010 T - 258 160 T 36 - 38 1
258 214 / RO - 258 215 / RO 38 1
258 214 F - 258 215 F 38 1
258 214 FRO - 258 215 FRO 38 1
258 214 T - 258 215 T 38 1
258 214 TRO - 258 215 TRO 38 1
258 801 - 258 829 54 1
258 801 F - 258 829 F 54 1
258 801 T - 258 829 T 54 1
258 850 + 258 851 54 1
258 850 F + 258 851 F 54 1
258 850 T + 258 851 T 54 1
260 041 E - 260 302 E 174 6
261 041 E - 261 302 E 175 6
262 010 E - 262 138 E 172 6
263 010 E - 263 138 E 172 6
264 007 - 264 048 180 6
265 010 UNC - 265 916 UNC 176 6
265 010 UNF - 265 916 UNF 178 6
266 010 UNC - 266 916 UNC 177 6
266 010 UNF - 266 916 UNF 179 6
267 030 - 267 300 152 6
267 610 - 267 638 154 6
270 013 87 3
270 013 103 4
270 013 128 5
270 013 183 6
270 014 - 270 019 182 6
270 014 T - 270 019 T 182 6
270 020 - 270 020 T 183 6
271 003 F - 271 012 F 181 6
271 003 N - 271 012 N 181 6
272 030 - 272 100 170 6
272 120 - 272 240 170 6
273 030 ETC - 273 100 ETC 171 6
273 120 ETC - 273 240 ETC 171 6
281 010 E - 281 160 E 22 - 23 1
281 010 EF - 281 160 EF 22 - 23 1
281 214 E + 281 215 E 24 1
281 214 ERO + 281 215 ERO 24 1
281 214 EF + 281 215 EF 24 1
281 214 EFRO + 281 215 EFRO 24 1
3121 300 18 R - 3121 300 32 R 268 11
317 000 33 R 268 11
3181 300 18 R - 3181 300 32 R 268 11
321 8001 - 321 8072 248 - 255 11
321 8811 - 321 8832 256 - 257 11
323 8001 - 323 8072 248 - 255 11
331 89015 - 331 89895 258 - 267 11
814 030 - 814 130 51 1
815 020 - 815 130 52 1
815 020 C - 815 130 C 52 1
815 214 / RO - 815 215 / RO 53 1
815 214 C - 815 215 C 53 1
815 214 CRO - 815 215 CRO 53 1
R 270 014 - R 270 019 182 6
R 270 014 T - R 270 019 T 182 6
R 270 020 - R 270 021 T 183 6
W 102 313 - W 102 318 128 5
W 102 313 T - W 102 318 T 128 5
W 102 319 + W 102 319 T 128 5
W 102 313 - W 102 318 140 5
W 102 313 T - W 102 318 T 140 5
W 102 319 + W 102 319 T 140 5

205 256 + 205 256 RO 229 15
208 030 - 208 300 308 16
208 406 - 208 632 310 16
208 706 - 208 930 309 16
209 030 - 209 200 299 15
209 040 K - 209 140 K 299 15
211 035 - 211 260 294 - 295 15
211 050 K - 211 141 K 295 15
213 050 - 213 144 296 15
213 050 K - 213 141 K 297 15
213 246 + 213 246 RO 297 15
214 003 - 214 201 41 - 43 1
214 003 S - 214 160 S 41 - 43 1
214 010 Li - 214 130 Li 45 1
214 031 - 214 145 189 7
214 032 - 214 087 184 6
214 200 + 214 223 47 1
214 208 47 1
214 214 / RO + 214 215 / RO 44 1
214 214 Li + 214 215 Li 45 1
214 214 Li RO + 214 215 Li RO 45 1
214 214 S + 214 215 S 44 1
214 214 SRO + 214 215 SRO 44 1
214 217 + 214 218 44 1
214 614 / RO + 214 615 / RO 40 1
214 801 - 214 829 57 1
214 850 + 214 851 57 1
2146 010 - 2146 130 39 1
215 010 - 215 210 30 - 31 1
215 010 F - 215 140 F 32 1
215 010 Z - 215 140 Z 32 1
215 200 + 215 223 47 1
215 208 47 1
215 214 / RO + 215 215 / RO 31 1
215 214 FRO + 215 215 FRO 33 1
215 214 ZRO + 215 215 ZRO 33 1
215 217 + 215 218 31 1
215 801 - 215 829 56 1
215 850 + 215 851 56 1
217 008 - 217 063 67 1
217 1 010 - 217 1 063 67 1
217 2 008 - 217 2 063 67 1
218 080 - 218 200 300 15
221 030 - 221 200 298 15
221 040 K - 221 140 K 298 15
223 003 - 223 012 302 15
223 050 - 223 120 302 15
224 161 - 224 300 300 15
225 120 - 225 403 301 15
226 0301 - 226 1001 303 15
226 200 - 226 203 303 15
227 001 - 227 006 304 15
227 010 - 227 018 304 15
228 010 - 228 130 34 1
228 214 / RO + 228 215 / RO 34 1
229 010 - 229 160 26 - 28 1
229 010 F - 229 160 F 26 - 28 1
229 214 / RO + 229 215 / RO 28 1
229 214 F + 229 215 F 28 1
229 214 FRO + 229 215 FRO 28 1
229 801 - 229 829 55 1
229 850 + 229 851 55 1
230 020 - 230 520 142 6
230 020 E - 230 240 E 142 6
230 030 Li - 230 200 Li 142 6
231 010 NPT - 231 116 NPT 152 6
231 030 - 231 120 153 6
231 030 E - 231 120 E 153 6
232 020 - 232 100 164 6
232 020 E - 232 100 E 164 6
232 020 EF - 232 100 EF 164 6
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Uploads

Der	neue	RUKO
ULTIMATECUT	Stufenbohrer

The	new	RUKO	step	drill
generation

The	new	RUKO
ULTIMATECUT	step	drill

La	nouvelle	génération	de	
forets	étagés	RUKO

RUKO	feiert	45-jähriges
Firmenjubiläum

How	do	I	punch	
a	hole	in	the	sink

PLAY	ALL

ABoUT VIDEoS PLAyLISTS ChAnnALS ABoUT

•	 5-in-1-Werkzeug
•	 Bis	zu	75%	Zeitersparnis
•	 Ultimative	Flexibilität

Stufenbohrer
•	 5	in	1	tool
•	 Up	to	75%	time	savings
•	 Ultimate	flexibility

Step drill

2:14 2:14 1:51

+	Up	to	4	times		
	 more	holes
+	Smooth	and		
	 quiet	drilling

Step drill
+	Jusqu‘à	4	fois		
	 plus	de	perçages
+	Processus	de		
	 perçage	plus	facile

Foret Étagès

How do I punch 
a hole in the sink

2:31 2:31 1:27

RUKO GmbH PRÄZISIONSWERKZ +
https://www.youtube.com/user/RUKOGmbH/videos

RUKO GmbH PRÄZISIONSWERKZEUGE



Wie	versenke	ich	eine	
Zylinderkopfschraube

Wie	stanze	ich	ein
Loch	in	die	Spüle

How	to	countersink	 
a	cylinder-head	screw

Der	neue	RUKO
ULTIMATECUT	Kegelsenker

Die	neue	RUKO	Stufenbohrer-
Generation

SORT	BY

Wie versenke ich eine 
Zylinderkopfschraube

How to countersink  
a cylinder-head screw

+	Bis	zu	4-mal		
	 mehr	Bohrungen
+	Leichterer		
	 Bohrvorgang

Stufenbohrer

Wie stanze ich ein
loch in die Spüle

+	Bis	zu	30%	Zeitersparnis
+	Bis	zu	2-mal	mehr		
	 Senkungen
+	Optimales,	glattes		
	 Senkergebnis

Kegelsenker
+	Up	to	30%	time	savings
+	Twice	as	many		
	 countersinks
+	Excellent,	smooth		
	 countersink	results

Countersink

1:48 1:48 2:31

1:27 1:28 1:28

RUKO GmbH PRÄZISIONSWERKZ +
https://www.youtube.com/user/RUKOGmbH/videos
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a cylinder-head screw

Der neue RUKO
ULTIMATECUT Kegelsenker

Die neue RUKO Stufenbohrer-
Generation

Wie versenke ich eine 
Zylinderkopfschraube

How to countersink 
a cylinder-head screw

+	Bis zu 4-mal
	 mehr Bohrungen
+	Leichterer
	 Bohrvorgang

Stufenbohrer

Wie stanze ich ein
och in die Spüle

+	Bis zu 30% Zeitersparnis
+	Bis zu 2-mal mehr
	 Senkungen
+	Optimales, glattes
	 Senkergebnis

Kegelsenker
+	Up to 30% time savings
+	Twice as many
	 countersinks
+	Excellent, smooth
	 countersink results

Countersink
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