Minden az éleken mulik ...

A tovabbfejlesztett élgeometrianak kdszonhetéen Iényegesen jobb vagdél viselkedés érhetd el,
mely pozitivan hat a forgdcsoldsi teljesitményre és az élettartamra.

1. Optimalizalt élgeometria a nagyobb forgacsolasi teljesitmény és a kisebb forgacsold erék
érdekében.

2. A homlokszogek kialakitdsa univerzalis felhasznaldshoz készilt kiilonbozd acélfajtakban.
3. Jobb forgécselvezetés az U alaku kimélyitésnek kdszonhetden. A kimélyités specidlis geo-
metridjanak kdszonhetéen csokken a HSS magfurd héterhelése, mivel a forgacsolas soran

keletkezd hé tulnyomd mértékben tdvozik a forgaccsal.

4. A HSS magfuré és a munkadarab kozott kisebb a surlédas az optimalizalt, spiral alakban futé
vezet@szalagoknak kdszonhetéen.

HSS magfuro - HSS DIN 345 csigafuro furasi
idejének osszehasonlitasa

Munkadarab:  acél tartéelem
Anyag: altalanos szerkezeti acél S235JR
Furasmélység: 12,0 mm

Geép: RUKO magnestalpas furogép RS140
A csigafurokkal a furas eléfaras nélkil tomor anyagba tortént.
Semmilyen hitést és kenést nem alkalmaztunk.

A RUKO magfurokkal rendkivil nagy koltség- és idémegtakaritas érhetd el. Mivel a magfurok a csigafurokkal ellentétben csak egy gydir(t forgacsol-
nak és nem a furat teljes atmérdjét, ezért ezek sokkal gyorsabbak (lasd a grafikat). Nincs sziikség kdzpontozasra, el6- és felfurdsra.

Magfurdkkal a furasi idé akar 10 x rovidebb a csigafurdkhoz képest. A magfurdk csak a fogszélességben forgdcsolnak, a furatmagot ki lehet venni.
A csekélyebb energiasziikséglet és az alacsonyabb kopas hosszu élettartamot eredményez. A csigafurok esetén a furat teljes atméréjét szét kell
forgdcsolni. Ehhez nagy eréréforditas és magas meghajtasi teljesitmény sziikséges.
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