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Kombinalt gépi menetfiré bit HSS és HSS-TiN, ‘ !
v

koszoriilt

Kombinalt gépi menetfro bit-szarral zsakfurat és atmenéfurat menethez.

: &
Menetoldalak: hatrakoszorilve
Szar: 6,35x 27,0 mm

A kombinalt menetfurd idedlisan alkalmas lemez megmunkalasahoz jobbos és balos forgasirdnyu
akkumulatoros furogéppel. A menetet egy miveletben vagja ki, szerszamcsere nélkil. A menet

elétt csigafuro talalhato. + ? e
Egy miiveletben: HSS HSS'TiN
v' maglyuk furds csigafuréval
v Menetvagas Alkalmas 6tvozetlen és 6tvozott acélokhoz Alkalmas 6tvozetlen és 6tvozott acélokhoz
v Menet sorjazas 600 N/mm?2 szilardsagig, temperontvényhez ill. 900 N/mm?2 szilardsagig, temperontvényhez ill.
v Menet tisztitas (visszahtizasnal) szines- és konnytifémekhez. szines- és konnyifémekhez.

Csomagolasi egység: egyenként, mlanyag csomagolasban
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Kombinalt gépi menetfuré bit "hosszu"
HSS és HSS-TiN, koszoriilt

Menet Emelkedés L1 S1 L2 o1 @2 "
névleges méret mm mm mm mm mm mm m D m TiN \sl

M 3 0,50 51,0 50 7.0 2,5 7.0 270014 270014 T 1
M 4 0,70 54,0 6,0 8,5 33 7.0 270015 270015T 1
M 5 0,80 57,0 7.0 10,0 42 7,0 270016 270016 T 1
M 6 1,00 60,0 8,0 12,0 50 7,0 270017 270017 T 1
M 8 1,25 68,0 11,0 150 6,8 9,5 270018 270018 T 1
M 10 1,50 75,0 15,0 17,0 8,5 11,5 270019 270019T 1

Kombinalt gépi menetfuaré bit "rovid"
HSS és HSS-TiN, koszoriilt

Menet Emelkedés L1 S L2 21 22 Vi L
névleges méret mm mm mm mm mm mm m m TiN ?’/

M 3 0,50 36,0 50 6,0 2,5 7.2 R 270014 R270014T 1
M 4 0,70 39,0 6,0 8,0 33 7.2 R 270015 R270015T 1
M 5 0,80 41,0 7,0 9,0 4,2 7.2 R 270016 R270016 T 1
M 6 1,00 44,0 8,0 11,0 50 7.2 R 270017 R270017 T 1
M 8 1,25 51,0 11,0 14,0 6,8 88 R 270018 R270018T 1
M 10 1,50 59,0 15,0 150 8,5 11,0 R 270019 R270019T 1
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