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Siillyeszto faro, "hosszu", N tipus, HSS

Furas és stllyesztés egy muiveletben készdl el.

Megjegyzés: A forgacsold sebességet a nagy atmérdnek, az elétolast a kis atmérének megfeleléen

allitsa be.

Csomagolasi egység: egyenként, mlanyag csomagolasban

Acél (N/mm?2) < 900 [ | Sérgaréz [ |
Acél (N/mm2) < 1100 Bronz O
Acél (N/mm?2) < 1300 MUanyagok [ |
Rozsdamentes acél Ontottvas O
Aluminium ] Titanot-vozet ) 23 .

NP=Y 90°, finom kivitelii, atmend furathoz
8374 |., @

Atmené furatok és csavarfej siillyesztékek gazdasagos eléallitasdhoz 90°-os szdggel.

Menet o1 22/ @3 L3 L2 L1
mm mm mm mm mm E . g’

M3 22 6,0 9,0 57,0 93,0 102 601 1

M 4 43 8,0 11,0 75,0 117,0 102 602 1

M 5 018 10,0 13,0 87,0 133,0 102 603 1

M 6 6,4 11,5 150 94,0 142,0 102 604 1

M 8 84 15,0 19,0 114,0 169,0 102 605 1
| M0 10,5 19,0 23,0 135,0 198,0 102 606 1

180°, kozepes kiviteld, atmeno furathoz

Atmené furatok és csavarfej siillyesztékek gazdasagos eléallitasahoz 180°-0s szoggel.

Menet o1 22/ @3 L3 L2 L1
mm mm mm mm mm m .

M 3 34 6,0 9,0 57,0 93,0 102 607 1
M 4 4,5 8,0 11,0 75,0 117,0 102 608 1
M 5 19 10,0 13,0 87,0 133,0 102 609 1
M 6 6,6 11,0 15,0 94,0 142,0 102 610 1
M 8 9,0 15,0 19,0 114,0 169,0 102 611 1
M10 11,0 18,0 23,0 130,0 191,0 102612 1

DIN {.1;,; 90°, menetes magfurathoz
%”% 8378 90 Menetes magfuratok és slllyesztékek gazdasagos eléallitasahoz 90°-o0s szoggel.

Menet o1 22/ @3 L3 L2 L1
mm mm mm mm mm E . g’

M 3 25 34 838 39,0 70,0 102613 1
M 4 33 4,5 11,4 47,0 80,0 102 614 1
M 5 42 8,8 13,6 57,0 93,0 102 615 1
M 6 50 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616 1
M 8 6,8 9,0 21,0 81,0 1250 102617 1
M10 8,5 11,0 25,5 94,0 142,0 102618 1
M12 10,2 8! 30,0 108,0 160,0 102 619 1

134 @ A szimbdlumok magyarazatat lasd a(z) 314 oldaltd|




