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Csapos siillyeszto DIN 373 HSS és HSS-TiN

hengeres szarral és fix vezetocsappal (
Hengers fejl csavarokhoz, hatlapfejli csavarokhoz és anyakhoz stillyesztékek készitésére..

Idedlis sorja- és rezgésmentes slillyesztéshez acélban, ontvényben, szines- és konny(ifémekben. =
A legjobb eredmények alacsony forgacsold sebességnél érhetéek el.

Csomagolasi egység: egyenként, mlanyag csomagolasban J

Acél (N/mm?2) < 900 H B Séargaréz H B

Acél (N/mm?2) < 1100 (] Bronz O »m+
Acél (N/mm?2) < 1300 Manyagok H B

Rozsdamentes acél O Ontottvas O a

Aluminium [ | Titanot-vozet

Finom kivitelii, atmeno furathoz

Menet 22 o) @3 L1 k
o " " - EEY B

M3 6,0 32 50 71,0 102 401 102 401 T 1
M 4 8,0 43 50 71,0 102 402 102 402 T 1
M 5 10,0 o 8,0 80,0 102 403 102403 T 1
M 6 11,0 6,4 8,0 80,0 102 404 102404 T 1
M 8 15,0 84 12,5 100,0 102 405 102405 T 1
M 10 18,0 10,5 12,5 100,0 102 406 102 406 T 1
M12 20,0 13,0 12,5 100,0 102 407 102 407 T 1

Kozepes kivitelti, atmené furathoz

Menet @2 1 @3 L1 E D E TN E

mm mm mm mm
M 3 6,0 34 50 71,0 102 408 102408 T 1
M 4 8,0 4,5 50 71,0 102 409 102409 T 1
M 5 10,0 5.8 8,0 80,0 102 410 102410T 1
M 6 11,0 6,6 8,0 80,0 102 411 102411 T 1
M 8 15,0 9,0 12,5 100,0 102 412 102412 T 1
M 10 18,0 11,0 12,5 100,0 102 413 102413 T 1
M 12 20,0 188 12,5 100,0 102 414 102414 T 1

Menetes magfurathoz

Menet @2 1 @3 L1 "

mm mm mm mm E D E TiN Q‘\’/
M 3 6,0 2,5 50 71,0 102 415 102415T 1
M 4 8,0 33 50 71,0 102 416 102416 T 1
M 5 10,0 4,2 8,0 80,0 102 417 102417 T 1
M 6 11,0 50 8,0 80,0 102 418 102418 T 1
M 8 150 6,8 12,5 100,0 102 419 102419 T 1
M 10 18,0 8,5 12,5 100,0 102 420 102420T 1
M 12 20,0 10,2 12,5 100,0 102 421 102421 T 1

130 @ A szimbolumok magyarazatat ldsd a(z) 314 oldaltol



