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ULTIMATECUT Kup- és sorjazo siillyesztok
DIN 335 C alak, 90°

Az ULTIMATECUT kupos slllyeszté egy nagy teljesitmény(l szerszam, amely a leghatékonyabb
munkavégzést biztositja: Akar 30 %-os idémegtakaritas mellett kétszer nagyobb sillyesztést hoz
létre, mint a hagyomanyos slllyeszték; a sillyesztés eredményeként optimalisan sima felllet jon
|étre, méghozza majdnem minden anyagnal!

A RUKO kupos slillyeszté mindezt egyeddilallé vagasi geometriajanak, specialis fejlesztés(, valto-
ztathatd hatracsiszold funkcidjanak, az atmeneti sugaraknak és az extra széles forgdcsoldhorony-
nak kdszénhetéen biztositja. o

Csomagolasi egység: egyenként, mlanyag csomagolasban

b - kivald teljesitményt garantal szinte minden IT II I] II I ‘ !I ! ‘ !I
anyagnal és alkalmazasnal - = — =

- jelentésen kisebb elétold eré sziikséges Acel (N/mm2) < 900 HE B RN Sargarez HE RN
- akér 60%kal hosszabb élettartam Acél (N/mm?2) < 1100 O/ Bronz O o oo
- akar 30%-kal gyorsabb stllyesztés . P
- rendkivil zavartalan mikodes Acél (N/mm2) < 1300 o m MEigok E B RN
- optimalis leeresztési kép Rozsdamentes acél O m | n Ontéttvas O/ 0| o0
- idedlis forgacselvezetés Aluminium H B B B T ]
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6,3 1,8 45,0 50 M 3 102 767 102767 P 102767 E 102 767 EP 1

83 2,0 50,0 6,0 M 4 102 771 102771 P 102771 E 102771 EP 1
10,4 25 50,0 6,0 M 5 102774 102774 P 102774 E 102 774 EP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102776 102776 P 102776 E 102776 EP 1
150 72 60,0 10,0 M 8 102778 102778 P 102778 E 102 778 EP 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102779 102779 P 102779 E 102 779 EP 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M10 102 780 102 780 P 102780 E 102 780 EP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M10 102781 102781 P 102781 E 102 781 EP 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M12 102782 102782 P 102782 E 102 782 EP 1
250 3,8 67,0 10,0 M12 102783 102783 P 102 783 E 102 783 EP 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M16 102 785 102785 P 102 785 E 102 785 EP 1

114 @ A szimbdlumok magyarazatat lasd a(z) 314 oldaltd|



