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Ponthegesztés maré HSSE-Co 5
és keményfém, hosszu verzio

Nagyon stabil konstrukcié nehéz furasi korilményekhez, kézi furogéppel. Kiilonosen alkalmas hegesz-
tési pontok kifurdsahoz és vékony fali anyagok megfurdsahoz. Rendkivil nagy precizitds, és sorja-
mentes furas pontozas nélkil. Acéllemez, sargaréz lemez, aluminium lemez, cinklemez, vorosréz le-
mez, manyag lapok furédsahoz.

Csomagolasi egység: egyenként, mlanyag csomagolasban Y €&

Acél (N/mm2) < 900 H B B Sargaréz H H B N E X T
- GENERATION
Acél (N/mm2) < 1100 H B B Bronz O | n
Acél (N/mm?2) < 1300 O m Mianyagok H B B Frissitett és tovabbfejlesztett termék.
Rozsdamentes acél H B B Ontéttvas O | n Felvaltja az el6z6 verzidt.
Aluminium H B B Titanot-vozet ]
o L1 HSSE [t HSSE
mm mm Co$ c'!nEz)Agul Cob . s"!NEu)\gl .
6,0 66,0 101 107 101,107 TC 101 107 HM 1
7,0 74,0 107111 L - 1
8,0 80,0 101 108 101 108 TC 101 108 HM 1
10,0 88,0 101114 101 1147TC = 1

HeSE| Y& | & | I | AL D o
o A" G o § T

Ponthegesztés maré HSSE-Co 5,
rovid kivitel
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Specidlis szarkoszoriilés pneumatikus gépeken valo felhasznalashoz.
Hegesztési pontok tiszta és sorjamentes kifurasahoz.
Rendkivil nagy precizitas, és sorjamentes furas pontozas nélkdl. (v = vario)
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Csomagolasi egység: egyenként, mlanyag csomagolasban
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Acél (N/mm?2) < 900 H N Séargaréz H N
Acél (N/mm2) < 1100 H B Bronz O g
Acél (N/mm?2) < 1300 O a MUanyagok H B
Rozsdamentes acél H B Ontottvas O i
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6,5 40,0 101 065 - 1
8,0 40,0 101 080 101080 TC 1
8,0 (v) 44,0 101 081 101 081 TC 1

W F6 alkalmazasi teriilet [0 Ma&sodlagos alkalmazasi teriilet @ 79



